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NORMATIVE VERWEISUNGEN

Diese TL enthalten durch datierte und undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Do-
kumenten (Normen, TL usw.). Diese Dokumente sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert
(Normative Verweisung). Alle in diesen TL zitierten Dokumente sind nachstehend aufgefihrt.
Bei datierten Verweisungen haben spatere Anderungen oder Uberarbeitungen der zitierten Do-
kumente fur die vorliegenden TL erst dann Gultigkeit, wenn sie in die vorliegenden TL ein-
gearbeitet sind. Beil undatierten Verweisungen gilt jeweils die zum Zeitpunkt des Vertrags-
abschlusses gultige Ausgabe der zitierten Dokumente.

AQAP-2131 NATO-Qual itédtssicherungsanforderungen fir Endprifung

DIN 3415-1 Textile Haftverschlisse, Anforderungen

DIN 3416 Reillverschlisse - Begriffe

DIN 3418 Kunststoff-ReilRverschlisse Arten, MaRe, Werkstoffe

DIN 3419-1 ReilRverschlisse — Teil 1: Technische Lieferbedingungen

DIN 55350-18 Begriffe der Qualitatssicherung und Statistik Begriffe zu

Bescheinigungen Uber die Ergebnisse von Qualitatsprifungen;
Qualitatspriuf-Zertifikate

DIN 55510-3 Verpackung - Modulare Koordination im Verpackungswesen -
Teil 3: Regeln und MaRe

DIN 61400 Nahmaschinen - Nahstichtypen - Einteilung und Begriffe

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse; Arten von Prufbescheinigungen

RAL 840 HR Farbregister der klassischen Farben des RAL

TL 4020-0003 Schniire, Kordeln und Nitzel

TL 8305-0011 Gewebe aus Naturfasern, Chemiefasern und deren Mischgespins-

ten sowie daraus gefertigte Bekleidungs-, Wasche- und Ausris-
tungssticke (Allgemeine Bedingungen)

TL 8305-0042 Pocketing - Taschenfutter

TL 8305-0269 Vliesstoff-Fixiereinlagen

TL 8305-0297 3 Farben-Tarndruck der Bundeswehr

TL 8305-0302 Mittelfeiner Twill

TL 8310-0004 Polyester-Nahzwirne

TL 8315-0046 Bander aus Naturfasern und Chemiefasern
TL 8315-0049 Druckknopfe

TL 8315-0057 Osen fiir Schuhe und Bekleidung

TL 8455-0069 National itétsabzeichen

Bezugsquellen:

AQAP, TL Bundesamt fir Wehrtechnik und Beschaffung
Postfach 30 01 65, 56057 Koblenz

www.bwb.org (Auftraggeber Bw)
DIN, DIN EN Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin, www.beuth.de

RAL 840 HR RAL GmbH 1.G., Siegburger Str. 39, 53757 Sankt Augustin
E-Mail: RAL-Colours@RAL-gGmbH.de
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ALLGEMEINES

Anwendungsbereich

Die Feldjacke Tropen ist Teil der Feldbekleidung Tropen.
Sie wird in der Variante mit 3 Farben-Tarndruck ohne Vektorenschutzausristung
gefertigt.

Kurzbeschreibung (siehe Bild 1 und 2)

Einreihige Jacke mit verdeckt eingendhtem ReiflRverschluss, SchlielRdruckknépfen,
zusétzliche Schulterpasse uber Vorder- und Ruckenteil, angendhter Kapuze, Schul-
terklappen, Blasebalgbrusttaschen mit Patten und Druckknopfen, Paspel-
Seitentaschen mit Reillverschluss und Blasebalgtaschenbeutel, Hemdendrmel mit wei-
tenregulierbarem Armelabschluss mit Haftverschluss, Armeltasche, Achselentliif-
tung, linke Innentasche, Bleistiftkdochertasche - verdeckt durch linke Brustta-
sche, Nationalitatsabzeichen, Anbringung fir Verbandsabzeichen, Vorrichtung fir
Namensband, Zugkordel in Kapuze, Taille und Saum.

Allgemeine technisch-organisatorische Forderungen

Nach den TL 8305-0011. Insbesondere wird auf die Forderungen zum Gesundheits-,
Betriebs- und Umweltschutz hingewiesen.

Umweltvertraglichkeit

Nach TL 8305-0011.

TECHNISCHE FORDERUNGEN

Materialien

Grundstoff

Nach den TL 8305-0302, Mittelfeiner Twill
Ausfihrung C 2: 3 Farben-Tarndruck

Taschenfutter

Nach den TL 8305-0042, Pocketing
Ausfihrung B, Farbe Sandgrau

Kanteneinlage

Nach den TL 8305-0269, Vliesstoff-Fixiereinlage,
Ausfihrung A, Reinweill oder Graphitgrau

Nahmittel
Nach den TL 8310-0004
Farbe: Graubeige (RAL 1019 als Anhalt)

Umspinnungs-Nahzwirn 20 tex X 2 oder N&hzwirn aus
Polyester-Spinnfasern 14 tex x 3
Verwendung: Schlie3- und Steppnéhte, Knopfldcher, Knopfe, Maschinenriegel

Polyester-Nahzwirn aus Spinnfasern 8,4 tex x 2
Verwendung: Umstechen

Schnur

Nach den TL 4020-0003-3

Farbe: Graubeige (RAL 1019 als Anhalt)

Lange: Auf jeder Seite 7 cm aus dem Tunnel hangend;

Die Zugschnurenden sind jeweils zu verknoten und heil zu verschweilien.
Verwendung: Kapuzen-, Taillen- und Saumzug

Qualitatsnachweis: Qualitatspriuf-Zertifikat DIN 55350-18-4.1.1
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Bander
Nach den TL 8315-0046
Farbe: Graubeige (RAL 1019 als Anhalt)

TL 8315-0046-112
Verwendung: Taillentunnelband

TL 8315-0046-201
Verwendung: Aufhangerband; L&nge: ca. 10 cm

TL 8315-0046-105
Verwendung: Abdeckband fur Kapuzenmittel- und Halsringnaht

Druckknopfe

11 Stuck, Halfte nach den TL 8315-0049 FWD 7-ms-br,
Kappe mit Kalotte aus PA 6.6 schwarz, matt, durchgefarbt
Verwendung: Verschluss an Leiste und Patten

11 Stuck, Halfte nach den TL 8315-0049 K 7-br-br
Verwendung: Taschenpatten
Anbringung der Druckkndpfe (Mindestausstattung):

mit a) Pressluftmaschinen mit linearer Kraftentfaltung und Druckabfragung,
wobei der vom Hersteller, in Verbindung mit dem Einsatz kommenden
Stempeln/Produkten, festgelegten Ansetzdruck einstellbar und repro-
duzierbar sein muss, d.h. Pressluftmaschinen missen sich bei unzu-
reichend anstehendem Druck selbsttatig auller Betrieb setzen.

oder b) Motorgetriebene Kurbeltrieb-Maschinen mit integriertem Druckausgleich
fir wechselnde Materialstéarken.

Anmerkung: Die Vernietung mit Hand- und FuRBkraft angetriebenen Maschinen
ist nicht zugelassen.

Qualitatsnachweis: Bescheinigung DIN EN 10204-2_.1

Osen

4 Osen nach den TL 8315-0057, DE 5, D5 briniert

Verwendung: Kapuze und Tunnelband der Taille

Anbringung der Osen analog mit den in 2.1.7 angegebenen Maschinentypen.
Qualitatsnachweis: Bescheinigung DIN EN 10204-2.1

Haftverschlisse

Verschluss DIN 3415-1 Ausfihrung A (gewebt)
Farbe: Graubeige (RAL 1019 als Anhalt)

Verwendung: a) Anbringung fir das Namensband (Schlingenteil) MaRe siehe

Bild 1

b) Schulterklappe und der Schulternaht
(Haken- und Schlingenteil) MaRe siehe Bild 7

c) Armelabschluss (Haken und Schlingenteil) MaRe siehe Bild 5

d) Brustinnentasche (Haken- und Schlingenteil) MalRe siehe Bild 2

e) Anbringung fir Verbandabzeichen auf rechten Armel (Schlingen-
teil fransfrei verschweiflt, Einsatz von selbstklebenden
Verschlissen ist unzulassig)

Qualitatsnachweis: Qualitéatsprif-Zertifikat DIN 55350-18-4.1.2

Kordelstopper

6 Stick, Kordelstopper aus Kunststoff, handelsiblich

wie oder &hnlich Produkt der Fa. YKK/ Stocko Fasteners, 42327 Wuppertal, ArtNr.
VV 1825.002, Klemmkraft: x quer 45 N, flache Ausfihrung mit stabilisierendem Mit-
telsteg, 2 Edelstahlfedern, rostfrei, Material: Polyamid 6

Farbe: Graubeige (RAL 1019 als Anhalt)

Verwendung: Jede Kapuzenseite, Taillen- und Saumkordel
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Reilverschlisse

Kunststoff-ReilRverschlisse nach DIN 3416
Schraubendraht- und Maanderdraht-ReilRverschluss

Festigkeitswerte und Prifung nach DIN 3419

Griff- und Kappenabrissfestigkeit fur den Reillverschlusstyp 10
ReilRverschlusstyp 20

Langsfestigkeit: Kastenteil und Teilbarkeitselementes = 175 N

Kastenabzugsfestigkeit: =150 N

200 N
250 N

vV v

Farbe: Graubeige (RAL 1019 als Anhalt)
Farbechtheiten und MaRadnderung dem Grundstoff entsprechend

Verschluss DIN 3418-K1 B20ral BwS oder S

Langen: Fur die Grolen 1 bis 5 = 46 cm
6 bis 11 = 50 cm
12 bis 16 = 54 cm
17 bis 20 = 58 cm

Begrenzungsteile aus Metall; Griffform lang schwenkbar;
Teilbarkeitsverstarkung: farbpassendes Gewebe auf Vorder- und Rickseite
Verwendung: Vorderer Jackenverschluss

2 Verschlisse nach DIN 3418-K1 A10ral-180 BwS oder S

Lange: Entsprechend der Tascheneingriffe
Begrenzungsteile aus Metall; Griffform lang schwenkbar
Bei Rollenware entfallt metallenes Anfangs- und Endteil.
Verwendung: Seitentaschen

2 Verschlisse nach DIN 3418-K1 A10 ral BwS oder S

Lange: fur die GréBen 1, 2, 3, 4, 5, 8, 9, 10 und 11 = 14 cm
fir alle Ubrigen Grolen = 16 cm
Begrenzungsteile aus Metall; Griffform lang oder tropfenformig schwenkbar

Bei Rollenware entfallt metallenes Anfangs- und Endteil.
Verwendung: Achselbeliftung

Qualitatsnachweis: Qualitatspriuf-Zertifikat DIN 55350-18-4.1.2

Nationalitatsabzeichen

2 Stick nach den TL 8455-0069
Verwendung: Aufndhen auf beide Oberarmel.

Einnahetikett

Nach den TL 8305-0011 mit nachstehenden Erganzungen

— 1. Stelle ,,DEU* (Kurzbezeichnung fir Deutschland)
Materialzusammensetzung 65 % Baumwolle/35 % Polyester
— GroéRenbezeichnung

Pflegesymbole (eingewebt oder aufgedruckt)

- K0 A0

Hinwels:
Alkalifreie Feinwaschmittel (aufhellerfrei) verwenden, intensiv spilen

Fur die Pflegesymbole kann auch ein separates Etikett verwendet werden.
Fur die GroRennummer entfallt ein separates Etikett, wenn der Aufdruck auf dem
Kennzeichnungsetikett erfolgt.

Qualitatshinweis: Qualitatspruf-Zertifikat DIN 55350-18-4.1.1
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Schnittteile und Verarbeitungshinweise

Der Schnittkonstruktion sind die MalRtabelle (Anhang A), die Schnittteile und die
Verarbeitungshinweise unter 2.2 und die Bilder (Bild 1 bis Bild 8 als Anhalt)
zugrunde zu legen. Fertigmale gemal 2.2 und der Malltabelle (Anhang A) sind verbind-
lich.

Die Proportionen des abgebildeten Versorgungsartikels sind schnitt- und nahtech-
nisch analog den Bildern sicherzustellen.

Alle Schnittteile mussen in Kettrichtung zugeschnitten werden. Markierungsbohrlo-
cher sind nicht zulassig. Verdeckt liegende Schnitteile kdnnen auch aus farbab-
weichenden Reststicken verarbeitet werden. Nahtzugaben missen vom Auftragnehmer
so individuell bestimmt werden, dass alle Nahte voll mit 1,0 cm gefasst sind.
Alle offenen Schnittkanten, auch an den Taschenbeuteln, sind mit dem Stichtyp 504
nach DIN 61400 zu versdubern. Alle offenen Nahtenden sind mit dem Stichtyp
3017304 verriegelt. Die Nahte dirfen keine Krduselungen des Nahgutes aufweisen.
Sie sind zu blugeln. Der Einsatz von Spezialmaschinen, z.B. fur Schulterklappen
und Pattenfertigung ist zugelassen. Alle Zutaten wie Kordel und Kordelstopper sind
fachgerecht und haltbar anzubringen / einzuféadeln und gegen Verlust zu sichern.

Schnittteile
Schnittteile aus Grundstoff

Vorderteile mit angeschnittenem Besetzen (siehe Bild 1 und 3)
Ruckenteil (siehe Bild 2 und 3)

Passenteil (siehe Bild 5)

Oberarmel (siehe Bild 4)

Unterarmel (siehe Bild 4)

Armelbindchen, doppelt (siehe Bild 4 und 5)

Armellaschen, doppelt (siehe Bild 4 und 5)

Armelschlitzteile

Kapuzenteile (siehe Bild 8)

Versauberungsstreifen fur Kapuze

Versauberungsbesetzen fiur Kapuze (siehe Bild 2 - oberer Druckknopf)
aulere Blasebalgbrusttaschen (siehe Bild 1 und 6)

Patten, doppelt (siehe Bild 6)

Seitentaschenpaspel - méglichst Webkante

Seitentaschenbesetzen - méglichst Webkante -

Fertigbreite mindestens 5 cm (kann bei Taschenbeutel aus Grundstoff
entfallen)

Armeltasche (siehe Bild 7)

Patte Ffir Armeltasche, doppelt (siehe Bild 7)

Schulterklappen, doppelt (siehe Bild 7)

Osenverstarkungen

Innere Brusttasche (siehe Bild 2)

Kéchertasche - verdeckt durch linke Brusttasche (siehe Bild 6)
Seitentaschenbeutel (siehe Bild 8)

NNNNNENNNNNNEREEREDN

NRRANRR

Schnittteile wahlweise aus Grundstoff oder Pocketing

1 Innere Brusttasche (siehe Bild 2)
1 Kdchertasche — verdeckt durch linke Brusttasche (siehe Bild 6)
2 Seitentaschenbeutel (siehe Bild 8)

Schnittteile aus Vliesstoff-Fixiereinlage

Unter- und Ubertritt des Front-ReiRverschlusses
2 Schulterklappen, beidseitig

2 Armelbindchenoberteile

2 Laschen am Armel

Pattenoberteile

Nahen

Steppnahte/Maschinen-Naharbeiten

Alle Nahte sind mit Doppelsteppstich, Stichtyp 301 auszufihren.

Der Haftverschluss ist mit 0,3 cm Kantenabstand aufzundhen. Die vorderen Kanten sind
ca. 0,5 cm breit abzusteppen. Die Schulterklappen sind mit 2 Stepptouren abzustep-
pen. Das Aufsteppen der Taschen hat mit einer 0,2 cm breiten Stepptour zu erfolgen.



2.2.2.2

2.2.2.3

2.2.2.4

2.2.2.5

2.2.2.6

2.2.2.7

2.2.3

2.2.3.1

2.2.3.1.1

TL 8415-0259 Seite 7

Doppelkappnédhte oder Safetynahte
Alle SchlieBnahte sind als Doppelkappnaht auszufihren. Sie koénnen auch mit einer
3-Faden-Uberwendlichnaht mit separater Sicherheitsnaht (insgesamt 5 Faden) ausge-

fuhrt werden. Sie sind knapp und mit ca. 0,6 cm Nadelabstand Uberzusteppen.
Mindestbreite der Sicherheitsnaht: 0,6 cm als Stepp- oder Kettenstich.

wascheknopfloch

Es ist ein 2fadiges Wascheknopfloch, Stichtyp 304 einzuarbeiten.
Lage und Lange siehe Bild 7.

Druckknopfe

Vorderteil 6 Stick

Brusttaschenpatten 4 Stick

Armeltaschenpatte 1 Stiuck

Das Unterteil der Druckkndpfe am rechten Vorderteil liegt neben dem ReifRver-

schlussband. Bei Lage der Unterteile auf einfachem Grundstoff sind diese zu
unterlegen.

Osen

Alle Osen sind mit Stoff zu unterlegen.

Stichdichte

Stepp- und Doppelkappnahte 4 bis 5 Stiche je cm
Uberwendl ichnahte 5 bis 6 Stiche je cm
Maschinenriegel 42 Stiche je Riegel,
ReilRverschluss-Riegelung kann auch mit 28 Stichen erfolgen.

Maschinenriegel

Es sind 2fadige Maschinenriegel anzubringen.
Ladnge: ca. 1,5 cm

Lage: Brusttaschenbeuteleingriff (Bild 6) 4 Riegel
Brusttaschenbeutel, unten (Bild 1 und 6) 2 Riegel
Innere Brusttasche (Bild 1 und 2) 2 Riegel
AchselbelUftung (Bild 1 und 2) 4 Riegel
Vorderer Reiflverschlussanfang und —ende (Bild 1 und 2) 4 Riegel
Seitentascheneingriffe (Bild 1 und 2) 4 Riegel
Kapuzenkordel (Bild 1) 1 Riegel
Saumkordel (Bild 2) 1 Riegel
Taillenkordel (Bild 2) 1 Riegel
Kbéchertasche (Bild 6) 3 Riegel
Armeltaschenbeuteleingriff 2 Riegel
Armeltaschenpatte (Bild 7) 5 Riegel

Verarbeitungshinweise
Vorderteil und Zubehor

Seitentaschen (siehe Bild 1, 2, 3 und 8)

Taschenlage: Siehe Bilder (Taschenlagenmal? Bild 3 ist Fertigmal von fertiger
Seitennaht)

Der Taschenbeutel ist unterzulegen und die Paspel einzuarbeiten (Spezial-Maschine
ist zugelassen). Beim Ubersteppen des Paspels ist der ReiRverschluss - mit Schieber
im geschlossenen Zustand oben - unterzulegen und mitzundahen. Die Paspelfertigbreite
betragt ca. 0,5 cm. Die vorderen und unteren Schnittkanten sind einzuschlagen - wenn
Webkante fehlt - und knapp auf den Taschenbeutel aufzusteppen. Entsprechend dem Ta-
scheneingriff wird das Besetzen wie vor auf den Taschenbeutel aufgenaht. Die vordere
Ecke des Taschenbeutels ist abzundhen. Beim Aufsteppen auf das Vorderteil ist der
Umbug um die Schnittkante der unteren Taschenbeutelhdlfte zu legen. Der Taschenbeu-
tel ist in einem Arbeitsgang (obere, vordere und untere Kante) knapp aufzusteppen.
Der Blasebalg ist an der Seitennaht als Falte zu legen. Die hintere Kante ist beim
Nahen der Seitennaht mitzufassen und zu versaubern.
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Brust- und Kochertasche (siehe Bild 1, 2 und 6)
Taschenlage: Siehe Bilder

Die Kochertasche ist wie im Bild dargestellt zu fertigen und knapp aufzunahen.
Die Schnittkante des Eingriffbesetzen der Brusttasche ist einzuschlagen und 3 cm
breit knapp aufzusteppen. Die untere hintere Ecke ist zu verstirzen. Die Blase-
balgfalte ist von links und der auBere Taschenbeutel knapp von rechts abzustep-
pen. Die Schnittkanten sind ca. 1 cm breit einzuschlagen und seitlich und unten
mit 2 Stepptouren (Nadelabstand ca. 0,3 cm) aufzusteppen. (Vordere Stepptouren
von rechts sichtbar (siehe Bild 6) - untere und hintere Nahte verdeckt durch Bla-
sebalg). Der Blasebalg ist am Eingriff hinten mit einer 3 cm langen Naht senk-
recht zuzunahen.

Innentasche (siehe Bild 1 und 2)

Die Eingriffskante der Innentasche muss deckungsgleich mit der Brusttasche aufge-
ndht werden. Die Schnittkante des Eingriffsbesatzes ist einzuschlagen und

2 cm breit knapp aufzusteppen. Das Schlingenteil ist in der Mitte des Taschenbeu-
tels auf der linken Seite rundum aufzusteppen. Das Hakenteil ist deckungsgleich
auf die Innenseite des Vorderteils rundum aufzusteppen. Die Schnittkanten sind
ca. 1 cm breit einzuschlagen und knapp aufzusteppen. Die Naht des Brusttaschen-
beutels liegt ca. 1 cm vor der Blasebalgbrusttasche. Der Taschenbeutel kann auch
bis ins Vorderkantenbesetzen reichen.

Taschenpatten (siehe Bild 1 und 6)

Das Pattenoberteil ist zu fixieren. Die Patten sind zu verstirzen und die Kanten
abzusteppen. Lage der Druckknépfe: siehe Bilder

vordere Kante (siehe Bild 1 und 2)

Die Kanteneinlage ist auf das Besetzen zu Ffixieren, umzulegen und die vordere

Kante ca. 0,6 cm abzusteppen. In einem Arbeitsgang ist das Besetzen sowie der

ReilRverschluss mit Zweinadelnaht aufzusteppen. Die Schnittkanten des Besetzens
sind zusammen mit der Kanteneinlage zu umstechen.

Das Schlingenteil zur Anbringung des Namensbandes, siehe Bild 1, ist knapp rundum
aufzunédhen.

Rucken- und Schulterpassenteils (Siehe Bild 2, 3 und 5)

Das Schulterpassenteil ist nach dem SchlieRen der Schulternaht (Naht liegt nach
innen) auf dem Vorderteil blind vorzundhen nach oben glatt zu legen. Das Passen-
teil ist einzuschlagen und knapp von rechts abzusteppen. Dabei ist die Patte ein-
zuschieben und mitzunéhen.

Kapuze (siehe Bild 1, 2 und 8)

Die Abnaher der Kapuze sind zu schlielRen und knapp Uberzusteppen. Die Kapuzenmit-
telnaht ist zu schliellen und von links, Band nach Abschnitt 2.1.6.3, als Versau-
berung mit 2 Nahten knapp aufzusteppen. Die Versauberungsbesetzen sind an den
Versauberungsstreifen anzundhen. Der Kapuzenrand ist mit dem Versauberungsstrei-
fen zu verstirzen. Die Verstirznaht ist knapp auf dem Versauberungsstreifen abzu-
steppen. Der Versduberungsstreifen ist hinten einzuschlagen und in

2,5 cm Breite zum Durchziehen der Kapuzenkordel abzusteppen. Die Kordel ist durch
2 Osen (Abstand links 2 cm, rechts 6,5 cm) zu fuhren. Die Kapuzenkordel ist in
der Kapuzenmitte zu riegeln. Die Kapuze ist im Halsring vorzundhen und diese Naht
mit Band wie die Kapuzenmittelnaht zu versaubern. Der Aufhénger ist beim N&hen
der Halsringnaht einzuschieben und zu versticheln. Das Versauberungsbesetzen wird
im Verlauf des Kantenbesetzens hinten eingeschlagen und knapp aufgenaht. Die Kor-
delstopper sind in die Kordel zu fadeln und die Enden der Kordel zu verknoten und
zu verschweilien

Taillentunnel (siehe Bild 1 bis 3)

Lage: Siehe Bilder

Die Osen sind anzubringen und die Kordel einzufadeln. Das Tunnelband ist an den
Schnittkanten einzuschlagen und knapp aufzusteppen. Das Tunnelband muss jeweils
vorne beim Durchsteppen des Kantenbesetzen mitgefasst werden.
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Die Kordelstopper sind einzufaddeln und die Enden der Kordel zu verknoten und zu
verschweillen. Die Kordel ist in Ruckenmitte fest zu riegeln.

Saumverarbeitung (siehe Bild 1 und 2)

Die Kordel ist einzulegen. Der Saum nach innen zu schlagen und knapp durchzu-
ndhen. Die Kordel ist in Ruckenmitte fest zu riegeln. Die Kordelstopper sind ein-
zuféadeln und die Enden der Kordel zu verknoten und zu verschweilien.

Armel und Zubehoér (siehe Bild 1, 2, 4 und 7)

linke Armeltasche

Der Einschlag ist nach innen zu legen und durchzusteppen. Die Vorderseite des Ta-
schenbeutels ist knapp abzusteppen. Die Naht im unteren Taschenbeutel ist zu
schlielRen. Der so vorgefertigte Taschenbeutel wird rundum (Blasebalg nur seit-
lich) knapp aufgenédht. Der Taschenbeutel ist unten mit einer 2. Steppnaht zu ver-
sehen. Unmittelbar neben dem Druckknopfunterteil ist ein waagerechtes Knopfloch
einzuarbeiten. Seitlich ist die Patte abzundhen, zu wenden und knapp abzusteppen.
Die Kante ist zu versaubern.

1,5 cm Uber dem Taschenbeutel wird die Patte so vorgenaht und Ubergesteppt, dass
durch Abteilen mittels Riegel, Durchsteckmoglichkeit fir Schreibstifte entstehen.

Die fixierte Lasche ist zu verstirzen und mit 2 Stepptouren abzusteppen. Dabei
ist das Hakenteil unterzulegen und mitzundhen. Das Hakenteil ist vorne quer fest-
zunahen und hinten mit der Naht mitzufassen.

Die Nationalitatsabzeichen (schwarz oben) sind rundum aufzunahen.
Lage: Siehe Bild 4

Armel (siehe Bild 1 und 5)

Der Armelschlitzkeil ist ca. 1 cm breit einzuschlagen und der Saum knapp abzu-
steppen. Der obere Bundchenteil ist mit Kanteneinlage zu fixieren. Das Bilndchen
ist vorzundhen, dabei sind die Bundchenfalten offen nach hinten zeigend zu legen.
Die obere Kante ist von rechts einzuschlagen und knapp abzusteppen. In die Ellbo-
gennaht ist im unteren Bereich der Armelschlitzkeil mit 2 Stepptouren unterzu-
steppen.

Das Verbandsabzeichen ist auf dem rechten Armel, im gleichen Abstand zur Armel-
einsatznaht wie die linke Armeltasche mittig unter dem Nationalitatsabzeichen
mittels Doppelsteppstich knappkantig (2 mm) von der Kante aufzusteppen (siehe
Bild 9 und 10).

Weitere Verarbeitung siehe Bilder.

Schulterklappen (siehe Bild 1 und 7)

Die Schulterklappe ist beidseitig zu Fixieren und zu verstiirzen. Beim Absteppen
ist das Schlingenteil unterzulegen und beim Absteppen der Schulterklappe mit

2 Stepptouren mitzufassen. Die hintere Kante des Schlingenteiles ist zusatzlich
durchzusteppen. In der Armeleinsatznaht ist die Klappe einzulegen und mitzunihen.
Lage: Schulterklappenmitte auf der Schulternaht. Auf die Schulternaht ist das Ha-
kenteil entsprechend der Lage der Schulterklappe rundum aufzunéhen.

Achselbeliftung

In jede Seitennaht ist zur Beliftung ein verdeckt liegender Reiflverschluss leicht
gangig einzuarbeiten.
Lage: Siehe Bild 2

Kennzeichnung

Das Etikett ist unter der Halsringnaht nur auf das Ruckeninnenteil ringsum aufzu-
steppen (Bild 1).

Das Anbringen von Marken- und Firmenlogos ist nicht gestattet. Die Kennzeichnung
erfolgt nur gemal den, in den jeweils gultigen TL festgelegten Vorgaben.
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Kontrol Imal3e

Die Uberprifung ist bei geschlossener Feldjacke durchzufiihren.
MaRBe: siehe MalRtabelle; Zulassige Toleranzen: 0/+2 %

QUAL I TATSSICHERUNG

Qualitatsprifungen

Nach TL 8305-0011

Qualitatssicherungsbedingungen

Der Auftragnehmer verpflichtet sich, auf der Grundlage der in den technischen Un-
terlagen festgelegten Qualitatssicherungsforderungen, MaBnahmen entsprechend den
Bestimmungen der AQAP-2131, NATO-Qualitatssicherungsanforderungen fur Endprufung
zur Sicherstellung der vertragsgemallen Beschaffenheit der Leistungen durchzufihren.

Diese QualitatssicherungsmalRnahmen sind produktbezogen darzulegen. Der Umfang
dieser MalRnahmen hat sich an den mit der Herstellung verbundenen Risiken zu ori-
entieren.

Bescheinigung der Prifergebnisse

Die Einhaltung der in diesen Technischen Lieferbedingungen gestellten technischen
Forderungen an den Gegenstand dieser TL ist vom Auftragnehmer durch ein Quali-
tatspruf-Zertifikat DIN 55350-18-4.2.2 zu bestatigen. Auf Verlangen ist dem Auf-
traggeber eine Ausfertigung zu uUberlassen.

Guteprifung*)
Nach den TL 8305-0011

*) Sofern die Beschaffung durch eine Bekleidungsgesellschaft erfolgt, gilt
nachfolgende Regel:

Die Gutepriufung ist Bestandteil des Vertrages zwischen Bekleidungsgesellschaft
und Auftragnehmer. Dariber hinaus behalt sich der Bund im Rahmen der Quali-
tatssicherung im Einzelfall vor, vom Auftragnehmer uber die Bekleidungsgesell-
schaft Mustermaterialien fiUr Prufzwecke bzw. Prifzertifikate anzufordern.

VERPACKUNG

Aufmachung

Die Reilverschlisse und Druckkndpfe sind zu schliellen, die Jacken sind abzubigeln
und entsprechend der SchachtelgroRe glatt zulegen.

Grundpackung = Versandpackung

Nach den TL 8305-0011
Je 10 Jacken der gleichen Versorgungsnummer sind zu verpacken

AuflenmalRe der Versandpackung nach DIN 55510-3 (MaximalmalR)

600 mm x 400 mm x 250 mm

Verschluss

Nach den TL 8305-0011

Kennzeichnung der Versandpackung

Nach den TL 8305-0011 Anhang E

Kennzeichnung der Packmittel

Nach den TL 8305-0011



GroRken,

FM = Fertigmal

NATO-GroRennummer, MaRe
Einzustempelnde GroRenbezeichnung:
NATO-GroRennummer Zahlenbeispiel:

KM = Kdrpermal

Anhang A

MaRRtabelle

fur Feldjacke Tropen

Koérperhdéhe — Brustumfang

6575/9095 (LFfdNr 1)

MaRe in cm

TL 8415-0259

Lfd- NATO- Koérper- Brust- Taillen- |Taillen- |GesaR- Rucken- Rucken- Hand- Armel - Jacken-
Nummer Groflennum- héhe umfang umfang lange umfang héhe breite weite lange lange
mer
(LFdNr) KM KM FM KM FM KM FM FM FM FM FM
1 657579095 90 120 80 45 92 24,75 46,0 32 62 82
2 657579500 95 125 85 45 96 25,50 47,5 34 62 82
3 657570005 165-175 100 130 90 45 100 26,25 49,0 34 62 82
4 657570510 105 135 95 45 104 27,00 50,5 36 62 82
5 657571015 110 140 100 45 108 27,75 52,0 36 62 82
6 7585/9095 90 120 80 47 92 25,50 46,0 32 65 87
7 758579500 95 125 85 47 96 26,25 47,5 34 65 87
8 758570005 100 130 90 47 100 27,00 49,0 34 65 87
9 758570510 175-185 105 135 95 47 104 27,75 50,5 36 65 87
10 7585/1015 110 140 100 47 108 28,50 52,0 36 65 87
11 7585/1520 115 145 105 47 112 29,25 53,5 36 65 87
11-1* 7585/2030 125 155 115 47 120 30,75 56,5 38 65 87
11-2* 7585/3040 135 165 125 47 128 32,25 59,5 38 65 87
12 859579500 95 125 85 49 96 26,75 47,5 34 68 92
13 859570005 100 130 90 49 100 27,50 49,0 34 68 92
14 859570510 105 135 95 49 104 28,25 50,5 36 68 92
15 859571015 185-195 110 140 100 49 108 29,00 52,0 36 68 92
16 859571520 115 145 105 49 112 29,75 53,5 36 68 92
16-1* 859572030 125 155 115 49 120 31,25 56,5 38 68 92
16-2* 859573040 135 165 125 49 128 32,75 59,5 38 68 92
17 950570005 100 130 90 51 100 28,00 49,0 34 71 97
18 950570510 105 135 95 51 104 28,75 50,5 36 71 97
19 9505/1015 195-205 110 140 100 51 108 29,50 52,0 36 71 97
20 950571520 115 145 105 51 112 30,25 53,5 36 71 97
20-1* 9505/2030 125 155 115 51 122 31,75 56,5 38 71 97
20-2* 950573040 135 165 125 51 132 33,25 59,5 38 71 97

*)= Zusatzgroflen

Seite 11
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Anhang B

Tabelle fur Feldjacke Tropen
Ausfihrungen, Versorgungsnummern und ASD-Nummern

Ausfiihrung |Versorgungsnummer Versorgungsartikelname ASD-Nummer
c 1 8415-12-376-2430 JACKE, TARNMUSTER; 04530D050
3-Farben-Tarndruck, fir heilRe
und trockene Klimazonen,
NATO-GroRe 6575/9095 (LfdNr 1)
C 2 8415-12-376-2431 NATO-GroRe 6575/9500 (LfdNr 2) 04530D060
cC 3 8415-12-376-2432 NATO-GroRe 657570005 (LFdNr 3) 04530D070
C 4 8415-12-376-2433 NATO-GroRe 657570510 (LfdNr 4) 04530D080
C 5 8415-12-376-2395 NATO-GroRe 657571015 (LfdNr 5) 04530D090
C 6 8415-12-376-2434 NATO-GroRe 7585/9095 (LfdNr 6) 04530D150
c 7 8415-12-376-2435 NATO-GroRe 758579500 (LFdNr 7) 045300160
c 8 8415-12-376-2436 NATO-GroRe 758570005 (LfdNr 8) 045300170
c 9 8415-12-376-2437 NATO-GroRe 758570510 (LFfdNr 9) 04530D180
C 10 8415-12-376-2438 NATO-GroRe 7585/1015 (LfdNr 10) 04530D190
Cc 11 8415-12-376-2426 NATO-GroRe 758571520 (LfdNr 11) 04530D200
C 12 8415-12-376-2439 NATO-GroRe 7585/2030 (LfdNr 11-1%*) 04530D210
C 13 8415-12-376-2440 NATO-GroRe 7585/3040 (LfdNr 11-2%*) 04530D220
C 14 8415-12-376-2441 NATO-GroRe 8595/9500 (LfdNr 12) 04530D290
C 15 8415-12-376-2442 NATO-GroRe 859570005 (LfdNr 13) 04530D300
C 16 8415-12-376-2443 NATO-GroRe 859570510 (LfdNr 14) 04530D310
C 17 8415-12-376-2444 NATO-GroRe 8595/1015 (LfdNr 15) 04530D320
C 18 8415-12-376-2445 NATO-GroRe 8595/1520 (LfdNr 16) 04530D330
C 19 8415-12-376-2446 NATO-GroRe 8595/2030 (LfdNr 16-1*) |04530D340
C 20 8415-12-376-2447 NATO-GroRe 8595/3040 (LfdNr 16-2%*) 04530D350
C 21 8415-12-376-2448 NATO-GroRe 950570005 (LfdNr 17) 04530D430
C 22 8415-12-376-2449 NATO-GroRe 9505/0510 (LfdNr 18) 04530D440
C 23 8415-12-376-2450 NATO-GroRe 950571015 (LfdNr 19) 04530D450
C 24 8415-12-376-2451 NATO-GroRe 950571520 (LfdNr 20) 04530D460
C 25 8415-12-376-2452 NATO-GroRe 950572030 (LfdNr 20-1*) 04530D470
C 26 8415-12-376-2453 NATO-GroRe 9505/3040 (LfdNr 20-2*) 04530D480
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Feldjacke Tropen

In cm

MalRe




MaRe in cm

Bild 2

Feldjacke (Innenseite)

TL 8415-0259
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MaRe in cm
Nahte mit 1 cm berechnet

Tabel lenmalle GroRe 8 Konstruktionsmalle
KH Kérperhohe 175-185
BU Brustumfang KM 100 Vhg = Rh + 3
BU Brustumfang FM | 130 Rsp = BU/20 + 5 = 10
TU Tai llenumfang KM 90 gg = gg;z +16'5 =19
GU GesaRumfang KM 100 ah (Armhghe)
Rh Ruckenhdhe FM 27
TL Taillenlange FM 47
Glg Jackenlange FM 87
Rb Ruckenbreite FM 49
~ Rsp 3
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Bild 4
Armel
MaRe in cm
Nahte mit 1 cm berechnet
Konstruktionsmale Grolle 8
Ad Armdurchmesser =19
Abr Armelbreite =Ad + 5 =24
Kh Kugelhohe = 1/2 Abr - 1,5 = 10,5
Hw Handweite FM = 34
Alg Armellange FM = 65
N Abr .
- Ad _d fntal 1!2 fuall- 1"2 el Ad _4 o
¥
'} [}
IIh e al EI?h J A5,
[ 3
1t 112 /13 = '
F ) Fy
¥ . =3,5
[ *
11,5 -
112
! T 2.5 Ij_agf: der Tasche
B : : fiir linken Armel
Alg -1 i
'}
MNiahte zugeben
1."2 -_4J5_- _“'4;5=
) )
" Hw + 4 L4 Fhw+ L,E
Armelschlitz-Keil [AK)
&
Armelbiindchen Lasche
) . 2
10 N N U — 1 g
¥ | ] ¥




TL 8415-0259 Seite 17

los}
—
o
a1

Schulterpasse
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Fertiger Brusttaschenbeutel Fertige Brusttaschenpatte
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Linke Armeltasche
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ild 8
Kapuze
MaRe in cm
Nahte mit 1 cm berechnet
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Bild 9

6,0

Fertigmalle des Haftverschlusses.
Schnittform wie Verbandsabzeichen NATO-OTAN mit Schriftzug

Bild 10
15 | [ 15
Lage der Tasche fiir Lage des Flauschbandes
linken Armel fiir rechten Armel







Technische Lieferbedingungen TL 8415-0259
Bundesamt
far . Feldjacke Tropen Ausgabe: ]
Wehrtechnik Issue:
und . . :
Field coat, tropical B::g.m' 16. Oct. 2008
Beschaffung -
Seite 1 bis 21 deutsch
In case of doubt, the German original is binding. Page 23 to 45 English
Ausfuhrung Versorgungsnummer Versorgungsartikelname
Type Stock number Item name
c1 8415-12-376-2430 JACKE (1) , TROPEN; COAT (1), TROPICAL
3-colour camouflage print, for hot and dry
climatic zones, NATO size 6575/9095 (S/No. 1)
Planungsnummer: Planungsbegriff:
Project reference number: Project reference name:
8415-03372 Feldjacke, Tropen
Field coat, tropical
vollstandige Auflistung siehe Anhang B
for complete list refer to Annex B
Beschaffungshinweise
Procurement Types
X) Code
X) an keinen Hersteller gebunden C
Not tied to any manufacturer
0 an einen Herstellerkreis gebunden durch Benutzungsrechtsvereinbarung E
Tied to a group of manufacturers by an agreement on user rights
an zugelassene Hersteller gebunden E
O |7
Tied to approved manufacturers
an einen Hersteller gebunden H
O) | = .
Tied to a single manufacturer
Aktualitatsprifung der TL ist erforderlich
Topicality check of this Technical Specification (TL) is required.
Anderung . Friihere Ausgabe
lggs{;:;t;\%z;i; Incorporation of new stock numbers Previous issue(s) 1 2 3 4
Change with Frihere Ausgabemonate
,;?j&iﬁt;?sg:}ee Previous date(s) of issue 05.00 | 06.00 f 05.03 | 08.06

Zu beziehen beim:
May be obtained from:

BWB, Koblenz; www.bwb.org (Auftraggeber Bundeswehr)

© Bund 2008; Urheber: Bund, Schutzvermerk nach DIN ISO 16016 beachten

© Bund 2008; Originator: Bund, copyriaht note i.a.w. DIN ISO 16016 to be observed
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NORMATIVE REFERENCES

By dated and undated references this TL includes requirements specified in other documents
(standards, TL etc.). These documents are cited in the respective text passages (normative
reference) . All documents quoted in this TL are listed below. In case of dated references
later changes or revisions of the cited documents apply to the present TL only after their
incorporation. In case of undated references the respective issue of the cited documents
valid at the time of the conclusion of the contract applies.

AQAP-2131 NATO quality assurance requirements for final inspection

DIN 3415-1 Textile touch and close fasteners, requirements ¥*)

DIN 3416 Slide fasteners; concepts ¥*)

DIN 3418 Plastic slide fasteners; design types, dimensions, materials *)
DIN 3419-1 Slide fasteners; Part 1: Technical delivery conditions ¥*)

DIN 55350-18 Concepts in quality and statistics; concepts relating to

certificates on results of quality inspections; quality
inspection certificates

DIN 55510-3 Packaging - Dimensional coordination in the field of packaging
— Part 3: Rules and dimensions *)

DIN 61400 Sewing machines; stitch types; classification and terminology *)
DIN EN 10204 Metallic products - Types of inspection documents

RAL 840 HR: Colour register of classic RAL colourst*)

TL 4020-0003 Schniire, Kordeln und Nitzel¥)

TL 8305-0011 Woven fabrics made of natural, manmade and blended fibres as

well as clothing, underwear and equipment items manufactured
from such fabrics (General terms)

TL 8305-0042 Pocketing - Taschenfutter¥*)

TL 8305-0269 Vliesstoff-Fixiereinlagen *)

TL 8305-0297 3-colour camouflage print, Bundeswehr

TL 8305-0302 Medium fine twill ¥*)

TL 8310-0004 Polyester sewing threads

TL 8315-0046 Bander aus Naturfasern und Chemiefasern ¥*)
TL 8315-0049 Druckknopfe *)

TL 8315-0057 Osen fiir Schuhe und Bekleidung *)

TL 8455-0069 Nationalitdtsabzeichen *)

*) This document is not available in an English version

Sources of supply:

AQAP, TL Bundesamt fir Wehrtechnik und Beschaffung
Postfach 30 01 65, 56057 Koblenz

www.bwb.org (Auftraggeber Bw)

DIN, DIN EN Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin

RAL 840 HR RAL, Siegburger Str. 39, 53757 Sankt Augustin
E-Mail: RAL-Institut@RAL.de
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GENERAL
Scope

The field coat, tropical, is part of the field clothing, tropical.
It is produced as 3-colour camouflage print without vector protective finish.

Brief description (see Figures 1 and 2)

Single-row coat with covered sewn-in slide fastener, snap fasteners, additional
shoulder yoke over foreparts and back, sewn-on hood, shoulder straps, bellows
breast pockets with flaps and snap fasteners, welt side pockets with slide
fastener and bellows pocket bag, shirt sleeves with adjustable sleeve closure
with touch-and close fastener, sleeve pocket, armpit ventilation, left inside
pocket, pencil case pocket - covered by left breast pocket, national badge,
attachment for the unit crest, device for affixing the name tag, drawstring in
hood, waist and seam.

General technical-organisational requirements

In accordance with TL 8305-0011]. Special attention should be paid to the
requirements with respect to health, safety and environmental protection.

Environmental compatibility

In accordance with TL 8305-0011.

TECHNICAL REQUIREMENTS

Materials
Basic material

In accordance with TL 8305-0302, medium-fine twill
Style C 2: 3-colour camouflage print

Pocketing

In accordance with TL 8305-0042, Pocketing
Style B, colour: sand grey

Edge interlining

According to TL 8305-0269, non-woven fusible interlining, type A,
Colour: pure white or graphite grey

Yarns and twisted yarns

In accordance with TL 8310-0004.
Colour: grey beige (RAL 1019 for reference),

Core-spun thread 20 tex x 2 or
Polyester sewing thread, stable fibres, 14 tex x 3
Use: joint and topstitched seams, buttonholes, buttons, machine bar tacks

Polyester staple fibres 8.4 tex x 2
Use: Overcasting

Cord

In accordance with TL 4020-0003-3.

Colour: grey beige (RAL 1019 for reference)

Length: Hanging 7 cm out of the channel on each side;

The pull cord ends shall be tied to a knot and heat sealed each.

Use: drawstring for hood, waist and hem

Evidence of quality: Quality inspection certificate in accordance with
DIN 55350-18-4.1.1
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Tapes
In accordance with TL 8315-0046.
Colour: grey beige (RAL 1019 for reference),

In accordance with TL 8315-0046-112.
Use: waist drawstring

In accordance with TL 8315-0046-201.
Use: Loop tape; Length: approx. 10 cm

In accordance with TL 8315-0046-105.
Use: Cover tape for hood middle seam and seam of the neck opening

Snap fasteners

11 ea. snap fasteners, upper half, according to TL 8315-0049, FWD 7-ms-br,
cap with PA 6.6 plastic top black, dull, coloured-through
Use: Closure at selvage and flaps

11 ea. snap fasteners, lower half, according to TL 8315-0049, K 7-br-br
Use: Pocket flaps
Attachment of the snap fasteners (minimum machinery) :

with a) fattening machines with linear force application and pressure
indication, with the punching pressure, specified by the manufacturer
for the stamps/dies/products used being adjustable and reproducible ,
i.e. with automatic shutdown of fattening machines in case of
insufficient pressure.

or b) engine-driven crankshaft machines with integrated pressure equalization
for various material thicknesses

Note: Riveting by means of machines operated by manual or pedal force is not
admissible.

Evidence of quality: certification i.a.w. DIN EN 10204-2.1

Eyelets

4 Eyelets in accordance with TL 8315-0057, DE 5, D5 burnished

Use: Hood and waist drawstring

Attachment of the eyelets by means of machine types similar to those stated in
2.1.7.

Evidence of quality: certification i.a.w. DIN EN 10204-2.1

Touch-and-close fasteners

Closure i.a.w. DIN 3415-1 Type A (woven) ;
Colour: grey beige (RAL 1019 for reference),

Use: a) fastening of the name tag (loop strap element), dimensions see Figure 1
b) shoulder strap above the shoulder seam
(hook and loop straps) for dimensions see Figure 7
c) cuff (hook and loop straps), for dimensions see Figure 5
d) inner breast pocket (hook and loop straps), for dimensions see Figure 2
e) attachment for unit crest on right sleeve (pile element, non-fraying/
welded, the use of self-adhesive closures is not admissible)

Evidence of quality: quality inspection certificate in accordance with DIN
55350-18-4.1.1

Cord stoppers

6 ea. plastic cord stoppers, commercial

like or similar to these of Ykk / Stocko Fasteners, 42327 Wuppertal, Item No. VV
1825.002, breakout force: x across 45 N, flat type with center band, 2 stainless
steel springs, material: polyamide 6



2.1.11

2.1.11.1

2.1.11.2

2.1.11.3

2.1.12

2.1.13

Colour: grey beige (RAL 1019 for reference)

Use: on each side of the hood, waist and hem cords

Slide fasteners

Plastic slide fasteners according to DIN 3416
Continuous coil or ladder-type fastener

Strength factors and test in accordance with DIN 3419

TL 8415-0259

Pull-off strength of puller and puller base of slide fastener type 10

Pull-off resistance of box: =150 N

Colour: grey-beige (RAL 1019 - for reference)

Colour fastness and crimp identical with basic fabric

Closure i.a.w. DIN 3418-K1 B20ral BwS or S

Lengths: for the sizes 1 to 5 = 46 cm

6 to 11 = 50 cm
12 to 16 = 54 cm
17 to 20 = 58 cm

Stops of metal; form of puller: long, pivotable

slide fastener type 20
Longitudinal strength: Boxes and pins at least 2 175 N

Page 27

200 N
250 N

Separation reinforcement: fabric of matching colour on the front and back

Use: Front coat closure

2 ea. closures i.a.w. DIN 3418-K1 Al0ral-180 BwS or S

Length: In accordance with the pocket openings
Stops of metal; form of puller: long, pivotable

In case of bulk stock the metal starting and ending parts are omitted.

Use: side pockets

2 ea. closures i.a.w. DIN 3418-K1 Al0 ral BwS or S.

Length: for the sizes 1, 2, 3, 4, 5, 8, 9, 10 and 11

for all other sizes

=14 cm
16 cm

Stops of metal; form of puller: long or drop-shaped, pivotable

In case of bulk stock the metal top and bottom stops are omitted.

Use: armpit ventilation

Evidence of quality: quality inspection certificate in accordance with DIN

55350-18-4.1.2

National badges

In accordance with TL 8455-0059, 2 ea.
Use: for sewing on both upper sleeves

Sew-in label

According to TL 8305-0011 with the following additions

- 1lst position “DEU"“ (abbreviation for Germany)

- material composition: 65 % Baumwolle/35 % Polyester"

— size designation
— care symbols (worked in or printed)

A ®

- Hinweis:

Alkalifreie Feinwaschmittel (aufhellerfrei) verwenden,

(Note:

Use mild detergents free of alkali or brighteners, rinse thoroughly)

O,

intensive spiilen
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For the care symbols also a separate label may be used.

The size numbers do not require a separate label if printed onto the
identification label.

Note of quality: quality inspection certificate in accordance with
DIN 55350-18-4.1.1

2.2 Cut-out parts and sewing instructions

The patterns shall be based on the dimensional table (Annex A), the cut-out
parts, the sewing instructions in accordance with 2.2, and the figures (Figures 1
to 8 as a guide). The finished dimensions in accordance with 2.2 and the
dimensional table (Annex A) are mandatory.

Concerning cut and sewing, the proportions of the depicted supply item shall be
ensured by analogy to the figures.

All cut-out parts shall be cut out warp wise. Marking holes are not allowed.
Alternatively, remaining parts of different colours may be used for covered cut-
out parts. Seam allowances shall be determined individually by the contractor in
such a way that they do not exceed 1.0 cm.

All open cut edges shall be overcast with the stitch type 504 in accordance with
DIN 61400. All open seam ends shall be interlocked with the stitch type 301/304.
The seams shall not feature any crimps of the sewing material. They shall be
ironed. The use of special machine tools, e.g. for shoulder straps and flaps is
permitted. All components such as cord and cord stopper shall be properly and
durably fixed / threaded to the supply item and secured against loss.

2.2.1 Cut-out parts

2.2.1.1 Cut-out parts made of basic fabric

2 Foreparts with integral facing (see Figures 1 and 3)

1 Back part (see Figures 2 and 3)

1 Yoke part (see Figure 5)

2 Upper sleeves (see Figure 4)

2 Lower sleeves (see Figure 4)

2 Sleeve cuffs, double (see Figures 4 and 5)

2 Sleeve straps, double (see Figures 4 and 5)

2 Sleeve openings

2 Hood parts (see Figure 8)

1 Covering trim tape for hood

2 Covering trim facings for hood (see Figure 2 - upper snap fastener)

2 Bellows outer breast pockets (see Figures 1 and 6)

2 Flaps, double (see Figure 6)

2 Side pocket welts - possibly with selvedge

2 Side pocket facings - possibly with selvedge
minimum finished width: 5 cm (not required if pocket bag is made of basic
fabric)

1 Sleeve pocket (see Figure 7)

1 Flap for sleeve pocket, double (see Figure 7)

2 Shoulder straps, double (see Figure 7)

4 Reinforcements for eyelets

1 Inner breast pocket (see Figure 2)

1 Pencil pocket - covered by left breast pocket (see Figure 6)

2 Side pocket bags (see Figure 8)

2.2.1.2 Cut-out parts made of either basic fabric or pocketing

1 Inner breast pocket (see Figure 2)
1 Pencil pocket - covered by left breast pocket (see Figure 6)
2 Side pocket bags (see Figure 8)

2.2.1.3 Cut-out parts made of non-woven fusible interlining

Underlap and overlap of front slide fastener
2 Shoulder straps, for both sides

2 Sleeve cuffs (upper parts)

2 Sleeve tongues

Flaps (upper parts)

2.2.2 Sewing



2.2.2.1

2.2.2.2

2.2.2.3

2.2.2.4

2.2.2.5

2.2.2.6

2.2.2.7

2.2.3.1

2.2.3.1.1
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Stitching seams/Machine sewing

All seams shall be double topstitch seams, stitch type 301.

The touch-and-close fastener shall be sewn close to the edge to a width of

0.3 cm. The front edges shall be topstitched close to the edge to a width of 0.5
cm. The shoulder flaps shall be topstitched twice. The pockets shall be stitched
on to a width of 0.2 cm.

Double lap seams or safety seams

All joint seams shall be double lap seams. These seams may also be three-thread
overlock stitch seams with a separate safety-stitch seam (five-threads in total).
They shall be topstitched close to the edge (needle spacing approximately 0.6

cm) .
Minimum width of safety-stitch seam: 0.6 cm as topstitch or chain stitch.

Straight buttonhole

A double-thread straight buttonhole, stitch type 304, shall be worked in.
For position and length see Figure 7.

Snap fasteners

Forepart 6 ea.

Breast pocket flap 4 ea.

Sleeve pocket flap 1 ea.

At the right forepart the socket parts of the snap fasteners are next to the

slide fastener strap. If the socket parts are located on one layer of basic
fabric, they shall be underlaid by additional fabric.

Eyelets

All eyes are to be underlaid by fabric.

Stitch density

Topstitch and double lap seams 4 to 5 stitches per cm
Overlock stitch seams 5 to 6 stitches per cm
Maschine bar tacks 42 stitches per bar tack

The slide fastener may also be bar tacked with 28 stiches.

Machine bar tacks

2-thread machine bar tacks are to be used.
Length: approx. 1.5 cm

Position:

Breast pocket bag opening (Figure 6) 4 bar tacks
Breast pocket back, below (Figures 1 and 6) 2 bar tacks
Inner breast pocket (Figures 1 and 2) 2 bar tacks
Armpit ventilation (Figures 1 and 2) 4 bar tacks
Top and bottom of front slide fastener (Figures 1 and 2) 4 bar tacks
Openings for side pockets (Figures 1 and 2) 4 bar tacks
Hood cord (Figure 1) 1 bar tack
Seam cord (Figure 2) 1 bar tack
Waist cord (Figure 2) 1 bat tack
Pencil pocket (Figure 6) 3 bar tacks
Opening for sleeve pocket bag 2 bar tacks
Sleeve pocket flap (Figure 7) 5 bar tacks

Sewing instructions
Front part and accessories

Side pockets (see Figures 1, 2, 3 and 8)

Pocket position: See figures (dimensions of pocket position in Figure 3 are
finish dimensions of the finished side seam)
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2.2.3.1.2

2.2.3.1.3
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The pocket bag shall be placed under the front part and the welt shall be worked
in (the use of a special machine is permitted). When topstitching the welt the
slide fastener - with its slider closed in the upper position - shall be placed
under the welt and sewn together with the welt. The finished welt width is approx
0.5 cm. The front and the lower cut edges shall be turned down - if the selvedge
is missing - and topstitched close to the edge of the pocket bag. According to
the pocket opening the facing shall be sewn on the pocket bag - as described
above. The front edge of the pocket bag shall be stitch-locked. When topstitching
the front part the turned-over edge shall be put around the trimmed edge of the
lower half of the pocket bag. The pocket bag shall be topstitched close to the
edge in a single work step (top, front and bottom edge). The bellows shall be
arranged as a pleat at the side seam. The rear edge shall be fixed when sewing
the side seam and it shall be properly trimmed.

Breast and pencil pocket (see Figures 1, 2 and 6)

Pocket position: see figures

The pencil pocket shall be produced as shown in the figure and closely sewn. The
section line of the breast pocket opening facing shall be folded over and
stitched close to the edge to a finished width of 3 cm. The lower back corner
shall be turned over. The bellow pleat shall be topstitched from the back side
and the outer pocket bag shall be topstitched close to the edge on the upper
side. The cut edges shall be folded over approximately 1 cm in width and stitched
on the side and below by stitching twice (needle spacing approx. 0.3 cm). (Front
stitching seams visible at the face (see Figure 6) - lower and rear seams covered
by bellows). The bellows shall be closed vertically at the opening by a seam 3 cm
in width.

Inside pocket (see Figures 1 and 2)

The opening edge of the inside pocket shall be sewn on correspondingly to the
breast pocket. The section line of the opening facing shall be folded over and
stitched close to the edge to a finished width of 2 cm. The loop strap element
shall be stitched on all around in the middle of the pocket bag on the left side

The hook strap element shall be topstitched correspondingly all around on the
inside of the front part. The cut edges shall be folded over approximately 1 cm
and topstitched close to the edge. The seam of the breast pocket bag shall be
approx. 1 cm in front of the bellows breast pocket. The pocket bag may also reach
as far as the front edge facing.

Pocket flaps (see Figures 1 and 6)

The upper part of the flaps shall be fixed. The flaps shall be turned over and
the edges tospstitched. Position of the snap fasteners: see figures

Forward edge (see Figures 1 and 2)

The edge interlining shall be fixed on the facing, folded and the forward edge
shall be topstitched to a width of approx. 0.6 cm. The facing and the slide
fastener shall be sewn in a single work step with 2 seams. The cut edges of the
facing shall be overcast together with the edge interlining.

The loop tape for attaching the name tag shall be stitched all around close to
the edge (see Figure 1).

Back and shoulder yoke parts (see Figures 2, 3 and 5)

After closing the shoulder seam, the shoulder yoke part (seam is towards the
inside) on the front part shall be runstitched blind and folded smoothly upwards.
The yoke part shall be turned inside and topstitched close to the edge on the
right side. When doing so, the yoke shall be placed inside and sewn in.

Hood (see Figures 1, 2 and 8)

The hood darts shall be closed and topstitched close to the edge. The hood middle
seam shall be closed and topstitched as a trimming cover from the left with 2
seams close to the edge, for tape refer to paragraph 2.1.6.3. The trim facings
shall be sewn on to the trim tape. The hood edge shall be turned over together
with the trim tape. The trim seam shall be topstitched on the trim tape close to
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the edge. The trim tape shall be folded on its rear side and topstitched to a
width of 2.5 cm for the hood cord to be drawn through. The cord shall run through
2 eyelets (spacing on the left: 2 cm, on the right: 6.5 cm). The hood cord shall
be bar tacked at the midpoint of the hood. The hood shall be runstitched in the
neck opening and this seam shall be trimmed similar to the hood middle seam using
a tape. When sewing the seam of the neck opening the flat loop shall be inserted
and bar tacked in the same step. The trim facing shall be folded over on the rear
side while facing the edges and then it shall be sewn on close to the edge. The
cord stoppers shall be threaded through the cord stoppers and the ends of the
cord shall be tied to a knot and sealed.

Waist channel (see Figures 1 to 3)

Position: See figures

The eyelets shall be fitted and the cord threaded through. The channel strip
shall be folded over and topstitched close to the edge. At the front part channel
string shall be stitched together with the edge facing.

The cord stoppers shall be threaded through and the ends of the cord shall be
tied to a knot and sealed. The cord shall be bar tacked at the midpoint of the
back.

Sewing of hem (see Figures 1 and 2)

The cord shall be inserted. The seam shall be turned over inside and then
stitched close to the edge. The cord shall be bar tacked at the midpoint of the
back. The cord shall be threaded through the cord stoppers and the ends of the
cord shall be tied to a knot and sealed.

Sleeves and accessories (see Figures 1, 2, 4 and 7)

Left sleeve pocket

The weft shall be turned inside and then stitched. The front of the pocket bag
shall be topstitched close to the edge. The seam in the lower pocket bag shall be
closed. The pre-fabricated pocket bag shall be closely sewn on all around
(bellows only at the side). A second seam shall be sewn at the bottom of the
pocket bag. A horizontal buttonhole shall be incorporated immediately next to the
female snap fastener. The flap shall be stitch-locked on the side, turned and
topstitched close to the edge. The edges shall be overcast.

Approximately 1.5 cm above the pocket bag the flap shall be runstitched and
topstitched in such a way that division into sections by means of longitudinal
seams allows to insert pens.

The fixed tongue shall be turned over and topstitched twice. When doing so, the
hook strap element shall be placed inside and sewn in. The hook strap element
shall be stitched down in the front with a bar and at the rear it shall be sewn
in the seam.

The national badge (black at the top) shall be stitched all around.
Position: See Figure 4

Sleeves (see Figures 1 and 5)

The sleeve slit taper bar shall be folded over approximately 1 cm in width and
the seam shall be topstitched close to the edge. The upper part of the cuff shall
be bonded to the interlining of the edge. The cuff shall be runstitched with the
cuff foldings being laid openly, pointing to the back. The upper edge shall be
folded over on the right side and topstitched close to the edge. The elbow seam
shall be inserted in the lower part of the sleeve slit taper bar by stitching it
twice.

The unit crest shall be stitched onto the right sleeve at the same distance to
the armhole seam as the left sleeve pocket, in centred position, under the
nationality badge with double saddle stitch close to the edge (2 mm) (see Figures
9 and 10).

For any further sewing style see figures.
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Shoulder straps (see Figures 1 and 7)

The shoulder straps shall be bonded to the interlining on both sides and turned
over. During topstitching, the loop strap element shall be laid underneath and
fixed when topstitching the flap twice. In addition to this, the rear edge of the
loop strap element shall be stitched. The flap shall be placed in the armhole
seam and sewn in.

Position: Middle of the flap on the shoulder seam. The hook strap element shall
be sewn on all around in line with the position of the shoulder strap.

Armpit ventilation

A covered, well-running slide fastener shall be sewn in in each side seam for
ventilation purposes.
Position: See Figure 2

Marking

The label shall be stitched all around beneath the seam of the neck opening on
the inside of the back part only (Figure 1).

Affixing of trade names and logos is not admissible. Marking only in accordance
with the requirements specified in the respective TL.

Control dimensions

The dimensional check shall be conducted with the field coat closed.
Measurements: see dimensional table; admissible tolerances: 0/+2 %

QUALITY ASSURANCE

Quality inspection

In accordance with TL 8305-0011

Contractor quality control

Based on the quality assurance requirements as laid down in the technical
documentation, the contractor shall take appropriate measures in accordance with
AQAP-2131 "NATO quality assurance requirements for final inspection" in order to
ensure contractual compliance of the services rendered.

These quality control actions shall be evidenced for each product. Their scope
shall be commensurate with the risks of manufacture.

Certification of test results

The contractor shall certify the fulfilment of the requirements specified in this
TL regarding the subject matter of this TL by means of a quality inspection
certificate in accordance with DIN 55350-18.4.2.2. Upon request, one copy of this
certificate shall be handed over to the customer.

Government quality assurance*)

*) If procurement is performed by a clothing company, the following regulation
applies:

Government quality assurance forms an integral part of the contract between the

Bundeswehr Clothing Company and the contractor. In individual cases, the

Bundeswehr additionally reserves the right within the scope of quality assurance

to request delivery of sample material from the contractor via the clothing

company for test purposes and/or quality inspection certificates.

PACKAGING

Product presentation

Slides and snap fasteners shall be closed, the coats shall be ironed and folded
smoothly according to the box size.
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Unit package = shipping package

In accordance with TL 8305-0011.

One package shall contain 10 coats of the same stock number.

Page 33

External dimensions of the shipping package according to DIN 55510-3 (maximum

dimensions)

600 mm x 400 mm x 250 mm

Closure

In accordance with TL 8305-0011.

Marking of shipping package

In accordance with TL 8305-0011, Annex E

Marking of packaging material

In accordance with TL 8305-0011.
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Sizes, NATO size numbers,
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size designation to be stamped:

NATO size number

FD = finished dimension

dimensions

Annex A

Dimensional table

for Field Coat, Hot Weather

body height - chest girth

example: 6575/9095 (Serial No. 1)

BD = body dimension

dimensions in cm

Serial NATO size Body Chest Waist Waist Seat Height Width Hand Sleeve Length of
Number number height girth girth length girth of back of back width length coat
(Serial BD BD FD BD FD BD FD FD FD FD FD
No.)
1 6575/9095 90 120 80 45 92 24.75 46.0 32 62 82
2 6575/9500 95 125 85 45 96 25.50 47.5 34 62 82
3 6575/0005 165-175 100 130 90 45 100 26.25 49.0 34 62 82
4 6575/0510 105 135 95 45 104 27.00 50.5 36 62 82
5 6575/1015 110 140 100 45 108 27.75 52.0 36 62 82
6 7585/9095 90 120 80 47 92 25.50 46.0 32 65 87
7 7585/9500 95 125 85 47 96 26.25 47.5 34 65 87
8 7585/0005 100 130 90 47 100 27.00 49.0 34 65 87
9 7585/0510 175-185 105 135 95 47 104 27.75 50.5 36 65 87
10 7585/1015 110 140 100 47 108 28.50 52.0 36 65 87
11 7585/1520 115 145 105 47 112 29.25 53.5 36 65 87
11-1* 7585/2030 125 155 115 47 120 30.75 56.5 38 65 87
11-2%* 7585/3040 135 165 125 47 128 32.25 59.5 38 65 87
12 8595/9500 95 125 85 49 96 26.75 47.5 34 68 92
13 8595/0005 100 130 90 49 100 27.50 49.0 34 68 92
14 8595/0510 105 135 95 49 104 28.25 50.5 36 68 92
15 8595/1015 185-195 110 140 100 49 108 29.00 52.0 36 68 92
16 8595/1520 115 145 105 49 112 29.75 53.5 36 68 92
16-1* 8595/2030 125 155 115 49 120 31.25 56.5 38 68 92
l6-2* 8595/3040 135 165 125 49 128 32.75 59.5 38 68 92
17 9505/0005 100 130 90 51 100 28.00 49.0 34 71 97
18 9505/0510 105 135 95 51 104 28.75 50.5 36 71 97
19 9505/1015 195-205 110 140 100 51 108 29.50 52.0 36 71 97
20 9505/1520 115 145 105 51 112 30.25 53.5 36 71 97
20-1* 9505/2030 125 155 115 51 122 31.75 56.5 38 71 97
20-2%* 9505/3040 135 165 125 51 132 33.25 59.5 38 71 97

*) = additional sizes
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Annex B

Table for Field Coat, Hot Weather
Types, stock numbers and ASD numbers

Type Stock No. Item name ASD number
c 1 8415-12-376-2430 Coat, Camouflage Print; 04530D050

3-colour camouflage print, for hot

and dry climate,

NATO size 6575/9095 (Serial No. 1)
c 2 8415-12-376-2431 NATO size 6575/9500 (Serial no. 2) 04530D060
c 3 8415-12-376-2432 NATO size 6575/0005 (Serial no. 3) 04530D070
c 4 8415-12-376-2433 NATO size 6575/0510 (Serial no. 4) 04530D080
c 5 8415-12-376-2395 NATO size 6575/1015 (Serial no. 5) 04530D090
cC 6 8415-12-376-2434 NATO size 7585/9095 (Serial no. 6) 04530D150
c 7 8415-12-376-2435 NATO size 7585/9500 (Serial no. 7) 04530D160
c 8 8415-12-376-2436 NATO size 7585/0005 (Serial no. 8) 04530D170
c 9 8415-12-376-2437 NATO size 7585/0510 (Serial no. 9) 045300180
Cc 10 8415-12-376-2438 NATO size 7585/1015 (Serial no. 10) 04530D190
c 11 8415-12-376-2426 NATO size 7585/1520 (Serial no. 11) 04530D200
C 12 8415-12-376-2439 NATO size 7585/2030 (Serial no. 11-1%) 045300210
Cc 13 8415-12-376-2440 NATO size 7585/3040 (Serial no. 11-2*) |04530D220
C 14 8415-12-376-2441 NATO size 8595/9500 (Serial no. 12) |04530D290
Cc 15 8415-12-376-2442 NATO size 8595/0005 (Serial no. 13) |04530D300
C 16 8415-12-376-2443 NATO size 8595/0510 (Serial no. 14) |04530D310
c 17 8415-12-376-2444 NATO size 8595/1015 (Serial no. 15) |04530D320
C 18 8415-12-376-2445 NATO size 8595/1520 (Serial no. 16) |04530D330
Cc 19 8415-12-376-2446 NATO size 8595/2030 (Serial no. 16-1%) 04530D340
Cc 20 8415-12-376-2447 NATO size 8595/3040 (Serial no. 16-2*) 04530D350
Cc 21 8415-12-376-2448 NATO size 9505/0005 (Serial no. 17) |04530D430
Cc 22 8415-12-376-2449 NATO size 9505/0510 (Serial no. 18) 04530D440
Cc 23 8415-12-376-2450 NATO size 9505/1015 (Serial no. 19) |04530D450
C 24 8415-12-376-2451 NATO size 9505/1520 (Serial no. 20) |04530D460
Cc 25 8415-12-376-2452 NATO size 9505/2030 (Serial no. 20-1%) 04530D470
C 26 8415-12-376-2453 NATO size 9505/3040 (Serial no. 20-2*) 045300480

Seite 35
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Figure 1

Hot Weather

Field Coat,

dimensions in cm
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dimensions in cm
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Figure 2

Field Coat (Inside)
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Figure 3

Front and back part

dimensions in cm
1l cm included for seam

Tabular dimensions for Size 8 Type dimensions

KH body height 175-185

BU chest girth KM |100 Vhg=Rh + 3

BU chest girth FM 130 Rsp=BU/20+5 =10
TU waist girth KM 90 Ad =BU/8 +65=19
GU seat girth KM 100 — _ '

Rh height of back FM 27 E‘E 'IiU/é‘;]"hl

TL length of waist FM 47 (Armhche)

Glg length of coat FM 87

Rb width of back FM 49

Glossary:

fertige Passennaht - yoke seam, finished

Vhg - height of body front portion

Rsp — back yoke

Ad - sleeve diameter
Bp — width of chest
Ah - height of arm

Bruch -

fabric fold
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Figure 4
Sleeve
dimensions in cm
1l cm included for seam
Design dimensions for Size 8
Ad sleeve diameter = 19
Abr width of sleeve =Ad + 5 = 24
Kh height of sleeve cap = 1/2 Abr - 1.5 = 10.5
Hw width of hand FM = 34
Alg sleeve length FM = 65
Glossary:

Lage der Tasche fiir linken Armel - position of pocket for left sleeve

Lasche - tongue

Alg -1

10

Nahte zugeben - seam allowance Armelbiindchen - sleeve cuff
Armelschlitz-Keil (AK) - taper bar for sleeve opening
N Abr .
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Figure 5

Shoulder yoke

dimensions in cm
1l cm included for seam
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Schulterpasse — shoulder yoke, Schulternaht — shoulder seam, Bruch — fabric fold, Schlingenteil — loop strap, ca. — approx.
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Figure 6

dimensions in cm

Fertiger Brusttaschenbeutel Fertige Brusttaschenpatte

14 bis 15%,% _ 15 his 16

19,5

Alle Male sind fiir die mittlere Grdalke 8

Schnittfertiger Brusttaschenbeutel

;.13“ |
P
"31: L;;/WW/ | slfe

Fertiger Brusttaschenbeutel — finished breast pocket bag; fertige Brusttaschenpatte — finished breast pocket flap, Alle Maf3e sind fur die mittlere
GroRe 8 — all sizes are applicable to medium size no. 8; schnittfertiger Brusttaschenbeutel — breast pocket bag ready for cutting; vorne — front;
Blasebalg - bellows



Figure 7
Left sleeve pocket
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dimensions in cm
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schlingenteil

vorne — front; Knopfloch — button hole; Blasebalg — bellows; Schulterklappe (Unterseite) — shoulder strap (bottom); Schlingenteil — loop strap

element
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Figure 8
Hood
dimensions in cm
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Glossary: A+B =56 cm fertig fur alle Gro3en — A+B = 56 cm for all sizes; Mafstab — scale; je nach Grol3e — size dependent
Schnittfertiger Taschenbeutel — pocket bag ready for cutting; Eingriff — opening; Blasebalg — bellows
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Figure 9

6,0

Finished dimensions of the touch-and-close fastener.
Form of design as NATO-OTAN crest unit with lettering

Figure 10

11,5

Lage der Tasche fiir
linken Armel

11,5

Lage des Flauschbandes
fiir rechten Armel

GLOSSARY

Lage der Tasche fiir linken Armel - position of bag for left sleeve

Lage des Flauschbandes fiir rechten Armel - position of frieze tape for right sleeve
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