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NORMATIVE VERWEISUNGEN

Diese TL enthalten durch datierte und undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Do-
kumenten (Normen, TL usw.). Diese Dokumente sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert
(Normative Verweisung). Bei undatierten Verweisungen sowie den zitierten Richtlinien des
Rates und Verordnungen (EU/EG) des Europdischen Parlaments gilt jeweils die zum Zeitpunkt
des Vertragsabschlusses giiltige Ausgabe/Fassung der zitierten Dokumente. Bei zitierten na-
tionalen Normen werden gleichwertige europdische/internationale Normen anerkannt. Die abso-
lute Gleichwertigkeit ist Voraussetzung fiir die Anerkennung. Alle in diesen TL zitierten
Dokumente sind nachstehend aufgefiihrt.

AQAP 2105 NATO-Anforderungen fir Qualitdtsmanagementpléane

AQAP-2130 NATO-Qualitatssicherungsanforderungen fir Prifung und Test
DIN 3415-1 Textile Haftverschlisse; Anforderungen

DIN 3416 ReiBverschlisse - Begriffe

DIN 3418 Kunststoff-Reilverschliisse - Arten, MaBe, Werkstoffe

DIN 3419-1 Reiflverschliisse - Teil 1: Technische Lieferbedingungen

DIN 55350-18 Begriffe der Qualitdtssicherung und Statistik - Begriffe zu

Bescheinigungen iiber die Ergebnisse von Qualitdtspriifungen;
Qualitatsprif-Zertifikate

DIN 55510-3 Verpackung - Modulare Koordination im Verpackungswesen -
Teil 3: Regeln und MaBe

DIN 61400 Nahmaschinen - Nahstichtypen - Einteilung und Begriffe

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse; Arten von Priifbescheinigungen

RAL 840 HR Farbregister der klassischen Farben des RAL

TL 4020-0003 Schniire, Kordeln und Nitzel

TL 8305-0011 Gewebe aus Naturfasern, Chemiefasern und deren Mischgespins-

ten sowie daraus gefertigte Bekleidungs-, Wasche- und Ausriis-
tungsstiicke (Allgemeine Bedingungen)

TL 8305-0020 Uniformképer

TL 8305-0042 Pocketing - Taschenfutter

TL 8305-0269 Vliesstoff-Fixiereinlagen

TL 8305-0290 5 Farben-Tarndruck der Bundeswehr

TL 8305-0297 3 Farben-Tarndruck der Bundeswehr

TL 8310-0004 Polyester-Nahzwirne

TL 8315-0046 Bander aus Naturfasern und Chemiefasern
TL 8315-0049 Druckknopfe

TL 8315-0057 Osen fiir Schuhe und Bekleidung

TL 8455-0069 Nationalitdtsabzeichen

EUV 528/2012 Verordnung (EU) Nr. 528/2012 des Europdischen Parlaments und des

Rates vom 22. Mai 2012 iiber die Bereitstellung auf dem Markt und
die Verwendung von Biozidprodukten (1)



EUV 1007/2011

Bezugsquellen:

AQAP; TL

DIN, DIN EN:

RAL 840 HR:

EUV
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Verordnung (EU) Nr. 1007/2011 des Europdischen Parlaments und des
Rates vom 27. September 2011 iber die Bezeichnungen von Textilfasern
und die damit zusammenhdngende Etikettierung und Kennzeichnung der
Faserzusammensetzung von Textilerzeugnissen und zur Aufhebung der
Richtlinie 73/44/EWG des Rates und der Richtlinien 96/73/EG und
2008/121/EG des Europdischen Parlaments und des Rates

BAAINBw; Postfach 30 01 65; 56057 Koblenz; www.baainbw.de

Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin, www.beuth.de
RAL, Siegburger StraBe 39,53757 Sankt Augustin, www.ral.de

http://eur-lex.europa/de/index.htm

ALLGEMEINES

Anwendungsbereich

Die Feldjacke, Tarndruck ist Teil des Feldanzuges der Bundeswehr.
Ausfihrung C:

wird in der Variante mit 5-Farben-Tarndruck ohne Vektorenschutzausriistung gefer-
tigt.

Ausfithrung D:

wird in der Variante mit 5-Farben-Tarndruck mit Vektorenschutzausristung gefer-
tigt.

Kurzbeschreibung (siehe Bild 1 und 2)

Einreihige Jacke mit verdeckt eingendhtem ReiBverschluss, SchlieBdruckknépfen,
zusatzlicher Schulterpasse iiber Vorder- und Riickenteil, angenahter Kapuze, Schul-
terklappen, Blasebalgbrusttaschen mit Patten und Druckknoépfen, Paspelseitenta-
schen mit ReiBverschluss und Blasebalgtaschenbeutel, Hemddrmeln mit regulierbarem
Armelabschluss mit Haftverschluss, Armeltasche, Achselentliiftung, linker Innenta-
sche, Bleistiftkochertasche - verdeckt durch linke Brusttasche, Nationalitdtsab-
zeichen, Namensbandanbringung, Anbringung fiir Verbandsabzeichen, Zugkordel in Ka-
puze, Taille und Saum.

Allgemeine technisch-organisatorische Forderungen

Nach den TL 8305-0011. Insbesondere wird auf die Forderungen zum Gesundheits-,
Betriebs- und Umweltschutz hingewiesen.

Umweltvertraglichkeit

Nach TL 8305-0011.


http://www.baainbw.de/
http://www.beuth.de/
http://www.ral.de/
http://eur-lex.europa/de/index.htm

Seite 4

2.1
2.1.1
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TECHNISCHE FORDERUNGEN

Materialien Verwendungszweck Farbe
Grundstoff 2 Vorderteile mit angeschnittenem Be- |5 Farben-
setzen (Bilder 1+3) Tarndruck
Jackenausfihrung C: 1 Rickenteil (Bilder 2+3) nach TL
Nach den TL 8305-0020, Uniform- |1 Passenteil (Bild 5) 8305-0290
koper, Ausfiithrung A5 2 Oberarmel (Bild 4)
2 Unterdrmel (Bild 4)
Jackenausfithrung D mit Vekto- 2 Armelbiindchen, doppelt (Bilder 4+5)
renschutz: 2 Armellaschen, doppelt (Bilder 4+5)
Nach TL 8305-0020, Uniformké- 2 Armelschlitzkeile
per, Ausfihrung B5 2 Kapuzenteile (Bild 8)
1 Versduberungsstreifen fiir Kapuze
(alternativ 2-teiligq)
2 Versauberungsbesetzen fiir Kapuze
(siehe Bild 2 - oberer Druckknopf)
2 duBere Blasebalgbrusttaschen (Bilder
1+6)
2 Patten, doppelt (Bild 6)
2 Seitentaschenpaspel - mégl. Webkante
2 Seitentaschenbesetzen - moglichst
Webkante - Fertigbreite mindestens
5 cm (kann bei Taschenbeutel aus
Grundstoff entfallen)
1 Armeltasche (Bild 7)
1 Patte Armeltasche, doppelt (Bild 7)
2 Schulterklappen, doppelt (Bild 7)
4 Osenverstiarkungen
Wahlweise aus Grundstoff oder 1 Innere Brusttasche (Bild 2)
Pocketing (2.1.2) 1 Kochertasche - verdeckt durch linke
Brusttasche (Bild 6)
2 Seitentaschenbeutel (Bild 8)
Pocketing 1 Innere Brusttasche (Bild 2) Steingrau-
1 Kochertasche - verdeckt durch linke |oliv
Nach TL 8305-0042, Ausfithrung D |Brusttasche (Bild 6) RAL 7013
2 Seitentaschenbeutel (Bild 8) als Anhalt
Qualitatsnachweis: Qualitats-
prif-Zertifikat nach
DIN 55350-18-4.1.2
Einlage Unter- und Ubertritt des Front- Graphitgrau
ReiBverschlusses
Nach den TL 8305-0269, 2 Schulterklappen, beidseitig
Vliesstoff-Fixiereinlage, Aus- |2 Armelbiindchenoberteile
fithrung A 2 Laschen am Armel
3 Pattenoberteile
Schnur Kapuzen-, Taillen- und Saumzug Steingrau-
Lange: Auf jeder Seite 7 cm aus dem oliv
Nach TL 4020-0003-3-C1 Tunnel hidngend RAL 7013
als Anhalt
Qualitdtsnachweis: Qualitats- Die Zugschnurenden sind jeweils zu Alternativ:
prif-Zertifikat nach verknoten und heiB zu verschweifien. Braun gem.
DIN 55350-18-4.1.1 TL 8305-
0297:
3 Farben-
Tarndruck
der Bundes-
wehr als
Anhalt
Bander Steingrau-
oliv
Nach TL 8315-0046-112 Taillentunnelband Bild 2 RAL 7013
Nach TL 8315-0046-201 Aufhédngerband; Liange: 10 cm als Anhalt

Nach TL 8315-0046-105

Qualitatsnachweis: Qualitats-
prif-Zertifikat nach
DIN 55350-18-4.1.1

Abdeckband fiir Kapuzenmittel- und
Halsringnaht




2.1
2.1.6

2.1.9.1
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Materialien Verwendungszweck Farbe
Druckknépfe Schwarz,
matt,
Hélfte nach den TL 8315-0049 Vorderteil: je 6 Stiick durchge-
FWD 7-ms-br, Kappe mit Kalotte |Brusttaschenpatten: je 4 Stiick farbt

aus PA 6.6
Hidlfte nach den TL 8315-0049
K 7-br-br

Armeltaschenpatte: je 1 Stiick

Qualitadtsnachweis: Bescheini-
gung DIN EN 10204-2.1

Das Unterteil der Druckknopfe am rechten Vorderteil liegt neben dem ReiBverschluss-
band. Bei Lage der Unterteile auf einfachem Grundstoff sind diese zu unterlegen.
Anbringung der Druckknopfe (Mindestausstattung):

mit a) Pressluftmaschinen mit linearer Kraftentfaltung und Druckabfragung, wobei der
vom Hersteller in Verbindung mit dem zum Einsatz kommenden Stempeln/Produkten fest-
gelegte Ansetzdruck einstellbar und reproduzierbar sein muss, d.h. Pressluftmaschi-
nen missen sich bei unzureichend anstehendem Druck selbsttatig auBer Betrieb setzen.

oder b)Motorgetriebene Kurbeltrieb-Maschinen mit integriertem Druckausgleich fir

wechselnde Materialstarken.

Anmerkung: Die Vernietung mit Hand- und FuBkraft angetriebenen Maschinen ist nicht

zugelassen.
Osen 4 Stiick: Kapuze und Tunnelband der briniert
Taille

Nach TL 8315-0057, DE 5, D5

Anbringung der Osen analog mit |Alle Osen sind mit Stoff zu unterle-

den in 2.1.6 angegebenen Ma- gen.

schinentypen.

Qualitatsnachweis: Bescheini-

gung DIN EN 10204-2.1

Haftverschlisse Steingrau-
oliv RAL

Nach DIN 3415-A (gewebt), Kan- 7013 als

ten fransfrei verschweiBt; Anhalt

Schlingenteil:

Schlingen- und Hakenteil:

Einsatz von selbstklebenden
Verschlissen ist unzuléassig.

Qualitdtsnachweis: Qualitats-
prif-Zertifikat nach
DIN 55350-18-4.1.2

a) Anbringung fiir das Namensband Mafe
siehe Bild 1

e) Anbringung fiir Verbandabzeichen auf
rechtem Armel (Schlingenteil)

b) Schulterklappe und Schulternaht
MaBe siehe Bild 7

c) Armelabschluss MaBe siehe Bild 5

d) Brustinnentasche Mafe siehe Bild 2

ReiBverschluss RV

Kunststoff-ReiBverschliisse nach DIN 3416, Schrauben- und Midanderdraht-ReiBverschluss
Festigkeitswerte und Prifung nach DIN 3419;

Griff- und Kappenabrissfestigkeit fiir ReiBverschlusstyp 10: 2 200 N
ReiBverschlusstyp 20: 2 250 N

Langsfestigkeit: Kastenteil und Teilbarkeitselementes: 2 175 N
Kastenabzugsfestigkeit: 2 150 N
Farbechtheiten und MaBianderung dem Grundstoff entsprechend;
Begrenzungsteile aus Metall; Griff schwenkbar;
Qualitdtsnachweis: Qualitédtspriif-Zertifikat nach DIN 55350-18-4.1.2
DIN 3418-K1 B20ral BwS oder S, 1 Stiick: Vorderer Jackenverschluss Steingrau-
Griffform: lang; Langen: Fir die GroBen: oliv RAL
Teilbarkeitsverstdarkung: farb- 1 - 5 =146 cm 7013 als
passendes Gewebe auf Vorder- 6 - 11 = 50 cm Anhalt
und Riickseite 12 - 16 = 54 cm

17 - 20 = 58 cm
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2.1
2.1.9.2

2.1.9.3

2.1.10

2.1.11

2.1.12

2.1.13
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Materialien Verwendungszweck Farbe

DIN 3418-K1 Al0ral-180 BwS oder |2 Stiick: Seitentaschen Steingrau-

S, Liange: entsprechend Tascheneingriff oliv RAL

Griffform: lang; 7013 als

Bei Rollenware entfdllt metal- Anhalt

lenes Anfangs- und Endteil.

DIN 3418-K1 Al0 ral BwS oder S, |2 Stiick: Achselbeliftung Steingrau-

Griffform: lang oder tropfen- Linge: oliv RAL

formig; fir die GroBen 1, 2, 3, 4, 5, 8, 9, 7013 als

Bei Rollenware entfdllt metal- 10, 11: 14 cm Anhalt

lenes Anfangs- und Endteil. fir alle ibrigen GroéBen: 16 cm

Kordelstopper 6 Stiick: Kapuzen-, Taillen- und Saum- |Braun gem.
kordel TL 8305-

Handelsiiblich, flache Ausfiih- 0297

rung mit stabilisierendem Mit- 3 Farben-

telsteg, 2 Edelstahlfedern, Tarndruck

rostfrei, der Bundes-

Material: Polyamid 6 wehr als

Klemmkraft der Feder: 2 5 N Anhalt

Kordelklemmkraft: X 2 45 N

Prifanordnung: Anhang E

Qualitdtsnachweis: Bescheini-

gung nach DIN EN 10204-2.1

Nahmittel Steingrau-

oliv RAL

Nach TL 8310-0004 7013 als

Umspinnungs-Ndhzwirn 20 tex x 2 | SchlieB- und Steppnahte, Knopflécher, Anhalt

oder Nahzwirn aus Polyester- Knopfe, Maschinenriegel

Spinnfasern 14 tex x 3

Polyester-Nahzwirn aus Spinnfa- | Umstechen der Ndhgutkanten

sern 8,4 tex x 2

Nationalitatsabzeichen 2 Stick: auf Oberidrmel aufgesteppt Schwarz

oben

Nach TL 8455-0069

Qualitdtsnachweis: Qualitats-

priuf-Zertifikat nach

DIN 55350-18-4.1.2

Einnahetikett Einnahetikett: Weil
Schrift: Schwarz

Nach TL 8305-0011 und Anhang C

mit den Angaben nach Abschnitt

2.4 in diesen TL

Schnittteile und Verarbeitungshinweise

Der Schnittkonstruktion sind die MaBtabelle (Anhang A), die Schnittteile und die
Verarbeitungshinweise unter 2.2 und die Bilder (Bild 1 bis Bild 10 als Anhalt) zu-

grunde zu legen.

FertigmaBe gemdB 2.2 und der MaBtabelle (Anhang A) sind verbind-

lich. Die Proportionen des abgebildeten Versorgungsartikels sind schnitt- und nah-
technisch analog den Bildern sicherzustellen.
Alle Schnittteile miissen in Kettrichtung zugeschnitten werden. Markierungsbohrlo-
cher sind nicht zuladssig. Verdeckt liegende Schnitteile kénnen auch aus farbabwei-

chenden Reststiicken verarbeitet werden. Nahtzugaben miissen vom Auftragnehmer so in-
dividuell bestimmt werden, dass alle Ndhte voll mit 1,0 cm gefasst sind.

Alle offenen Schnittkanten, auch an den Taschenbeuteln, sind mit dem Stichtyp 504
nach DIN 61400 zu versdubern. Alle offenen Nahtenden sind mit dem Stichtyp 301/304
zu verriegeln. Die Ndhte diirfen keine Krduselungen des Ndhgutes aufweisen. Sie sind
zu biigeln. Der Einsatz von Spezialmaschinen, z.B. fir Schulterklappen- und Patten-
fertigqung ist zugelassen. Alle Zutaten, wie Kordel und Kordelstopper, sind fachgerecht
und haltbar anzubringen / einzufddeln und gegen Verlust zu sichern.



2.2.1
2.2.1.1

2.2.1.2
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2.2.1.4

2.2.1.5
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Teile

Merkmale

Fertigma-
Be (cm)/
Bilder

Stich-
typ DIN
61400

Vorderteil und

Zubehor

Seitentaschen

Taschenlagenmaf: siehe

FertigmaRe:

Der Taschenbeutel ist unterzulegen und die Paspel
einzuarbeiten (Spezial-Maschine ist zugelassen). Beim
Ubersteppen des Paspels ist der ReiBverschluss - mit
Schieber im geschlossenen Zustand oben - unterzulegen
und mitzundhen.

Paspelfertigbreite:

Die vorderen und unteren Schnittkanten sind einzu-
schlagen - wenn Webkante fehlt - und knapp auf den
Taschenbeutel aufzusteppen. Entsprechend dem Taschen-
eingriff wird das Besetzen auf den Taschenbeutel
aufgenaht. Die vordere Ecke des Taschenbeutels ist
abzundhen. Beim Aufsteppen auf das Vorderteil ist der
Umbug um die Schnittkante der unteren Taschenbeutel-
hdlfte zu legen. Der Taschenbeutel ist in einem Ar-
beitsgang (obere, vordere und untere Kante) knapp
aufzusteppen. Der Blasebalg ist an der Seitennaht als
Falte zu legen. Die hintere Kante ist beim Ndhen der
Seitennaht mitzufassen und zu vers&dubern.

Bild 3
Bilder
1,2,3,8

301

Brust- und
Kochertasche

Die Kochertasche ist wie im Bild dargestellt zu
fertigen und knapp aufzundhen. Die Schnittkante des
Eingriffbesetzen der Brusttasche ist einzuschlagen
und knapp aufzusteppen.

Absteppbreite:

Die untere hintere Ecke ist zu verstiirzen. Die Bla-
sebalgfalte ist von links und der &auBere Taschen-
beutel knapp von rechts abzusteppen. Die Schnitt-
kanten sind einzuschlagen und seitlich und unten
mit 2 Stepptouren aufzusteppen.

Einschlagbreite:

Abstand zwischen beiden Stepptouren:

(Vordere Stepptouren von rechts sichtbar - untere
und hintere Nahte verdeckt durch Blasebalg). Der
Blasebalg ist am Eingriff hinten senkrecht zuzuna-
hen, Nahtlénge:

Bilder
1,2,6

2,0

1,0
0,3
Bild 6

3,0

301

Innentasche

Die Eingriffskante der Innentasche muss deckungs-
gleich mit der Brusttasche aufgendaht werden. Die
Schnittkante des Eingriffsbesatzes ist einzuschla-
gen und knapp aufzusteppen.

Nahtabstand:

Das Schlingenteil ist in der Mitte des Taschenbeu-
tels auf der linken Seite rundum aufzusteppen. Das
Hakenteil ist deckungsgleich auf die Innenseite des
Vorderteils rundum aufzusteppen. Die Schnittkanten
sind einzuschlagen und knapp aufzusteppen.
Einschlagbreite:

Die Naht des Brusttaschenbeutels liegt vor der Bla-
sebalgbrusttasche;

Abstand:

Der Taschenbeutel kann auch bis ins Vorderkantenbe-
setzen reichen.

Bilder
1+2

301

Taschenpatten

Das Pattenoberteil ist zu fixieren. Die Patten sind
zu verstirzen und die Kanten abzusteppen.
Lage der Druckknopfe:

Bilder
1,6

301

Vordere Kante

Die Kanteneinlage ist auf das Besetzen zu fixieren,
umzulegen und die vordere Kante abzusteppen.
Nahtabstand:

In einem Arbeitsgang sind das Besetzen sowie der
Reifverschluss mit Zweinadelnaht aufzusteppen. Die
Schnittkanten des Besetzens sind zusammen mit der
Kanteneinlage zu umstechen

Bilder
1+2
0,6

301

Anbringung
Namensband

Das Schlingenteil ist knapp rundum aufzunihen.

Bild 1

301
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2.2.2
2.2.2.1

2.2.2.2

2.2.4.2

TL 8415-0231

Teile

Merkmale

Fertigma-
Be (cm)/
Bilder

Stich-
typ DIN
61400

Rickenteil und

Zubehor

Schulterpasse

Das Schulterpassenteil ist nach dem SchlieBen der
Schulternaht (Naht liegt nach innen) auf dem Vor-
derteil blind vorzundhen, nach oben glatt zu legen.
Das Passenteil ist einzuschlagen und knapp von
rechts abzusteppen. Dabei sind die Patten der
Brusttaschen einzuschieben und mitzunadhen.

Bilder
2,3,5

301

Kapuze

Die Abndher der Kapuze sind zu schlieBen und knapp
Uberzusteppen. Die Kapuzenmittelnaht ist zu schlie-
Ben und von links das Band nach Abschnitt 2.1.5 als
Versduberung mit 2 Nahten knapp aufzusteppen. Die
Versauberungsbelege sind an den Versduberungsstrei-
fen anzundhen. Der Kapuzenrand ist mit dem Versau-
berungsstreifen zu verstiirzen. Die Verstiirznaht ist
knapp auf dem Versduberungsstreifen abzusteppen.
Der Versduberungsstreifen ist hinten einzuschlagen
und zum Durchziehen der Kapuzenkordel abzusteppen.
Nahtabstand:

Die Kordel ist durch 2 Osen zu fiihren.

Osenabstand nach links:

Osenabstand nach rechts:

Die Kapuzenkordel ist in der Kapuzenmitte zu rie-
geln. Die Kapuze ist im Halsring vorzundhen und
diese Naht mit Band wie die Kapuzenmittelnaht zu
versdubern. Der Aufhanger ist beim Ndhen der Hals-
ringnaht einzuschieben und zu versticheln. Das Ver-
sduberungsbesetzen wird im Verlauf des Kantenbeset-
zens hinten eingeschlagen und knapp aufgenidht. Die
Kordelstopper sind in die Kordel zu fddeln und die
Enden der Kordel zu verknoten und zu verschweifen.

Bilder
1,2,8

301

304
301

Jackenrumpf und Zubehor

Taillentunnel

Die Osen sind anzubringen und die Kordel einzufi-
deln. Das Tunnelband ist an den Schnittkanten ein-
zuschlagen und knapp aufzusteppen. Das Tunnelband
muss Jjeweils vorne beim Durchsteppen des Kantenbe-
setzen mitgefasst werden.

Die Kordelstopper sind einzufddeln und die Enden
der Kordel zu verknoten und zu verschweiBen. Die
Kordel ist in der Riickenmitte fest zu riegeln.

Bilder
1 bis 3

301

304

Saum

Die Kordel ist einzulegen. Der Saum ist nach innen
zu schlagen und knapp durchzusteppen. Die Kordel
ist in der Riickenmitte fest zu riegeln. Die Kor-
delstopper sind einzufddeln und die Enden der Kor-
del zu verknoten und zu verschweiBlen.

Bilder
1+2

301
304

Armel und Zubehdr

Bilder
1,2,4,5,7

linke Armel-
tasche

Der Einschlag ist nach innen zu legen und durchzu-
steppen. Die Vorderseite des Taschenbeutels ist
knapp abzusteppen. Die Naht im unteren Taschenbeu-
tel ist zu schlieBen. Der so vorgefertigte Taschen-
beutel wird rundum (Blasebalg nur seitlich) knapp
aufgendht. Der Taschenbeutel ist unten mit einer 2.
Steppnaht zu versehen. Unmittelbar neben dem Druck-
knopfunterteil ist ein waagerechtes Knopfloch ein-
zuarbeiten. Seitlich ist die Patte abzundhen, zu
wenden und knapp abzusteppen. Die Kante ist zu ver-
sadubern.

Die Patte wird so vorgendht und ibergesteppt, dass
durch Abteilen mittels Riegel, Durchsteckméglich-
keiten fir Schreibstifte entstehen.

Abstand zum Taschenbeutel:

301

304
301
504

Lasche

Die Lasche ist mit Vlieseinlage zu fixieren, zu
verstirzen und mit 2 Stepptouren abzusteppen. Dabei
ist das Hakenteil unterzulegen und mitzundhen. Das
Hakenteil ist vorne quer festzundhen und hinten mit
der Naht mitzufassen.

301
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Teile

Merkmale

Fertigma-
Be (cm)/
Bilder

Stich-
typ DIN
61400

Nationali-
tatsabzeichen

Die Nationalitatsabzeichen (schwarz oben) sind
rundum aufzunidhen.

Bild 4

301

Armel

Verbandsab-
zeichen

Der Armelschlitzkeil ist einzuschlagen und der Saum
knapp abzusteppen.

Einschlagbreite:

Das obere Biindchenteil ist mit Kanteneinlage
fixieren. Das Biindchen ist vorzundhen, dabei
die Armelfalten offen nach hinten zeigend zu
Die obere Kante ist von rechts einzuschlagen und
knapp abzusteppen. In die Ellenbogennaht ist im
unteren Bereich der Armelschlitzkeil mit 2 Stepp-
touren unterzusteppen.

ist auf dem rechten Armel, im gleichen Abstand zur
Armeleinsatznaht wie die linke Armeltasche, mittig
unter dem Nationalitidtsabzeichen mittels Doppel-
steppstich knappkantig aufzusteppen.

zu
sind
legen.

Bilder
1+5
1,0

Bilder
9+10

301

Schulterklap-
pen

sind beidseitig zu fixieren und zu verstiirzen. Beim
Absteppen ist das Schlingenteil unterzulegen und
mit 2 Stepptouren mitzufassen. Die hintere Kante
des Schlingenteiles ist zusatzlich durchzusteppen.
In der Armeleinsatznaht ist die Klappe einzulegen
und mitzundhen.

Lage: Schulterklappenmitte auf der Schulternaht.
Auf die Schulternaht ist das Hakenteil entsprechend
der Lage der Schulterklappe rundum aufzundhen.

Bild 1+7

Bild 1

301

Achselbeliif-
tung

In jede Seitennaht ist zur Beliftung ein verdeckt
liegender ReiBlverschluss leicht gdngig einzuarbei-
ten. Der Schieber befindet sich im geschlossenen
Zustand oben.

Bild 2

301

N&ahte

Alle angegebenen Ndhstichtypen nach DIN 61400

Steppnédhte /
Maschinen-
Naharbeiten

Alle Nahte sind mit Doppelsteppstich auszufithren.
Der Einsatz von Spezialmaschinen, z.B. fiir Schul-
terklappen und Pattenfertigung ist zugelassen.
Der Haftverschluss ist mit Kantenabstand:
aufzunahen.

Die vorderen Kanten sind mit Kantenabstand:
abzusteppen.

Die Schulterklappen sind mit 2 Stepptouren abzustep-
pen.

Das Aufsteppen der Taschen hat mit Kantenabstand:
zu erfolgen.

301

Doppelkapp-
ndhte oder
Safetynédhte

Alle SchlieBndhte sind als Doppelkappnaht auszufiih-
ren.

Sie kénnen auch mit einer 3-Faden-Uberwendlichnaht
mit separater Sicherheitsnaht (insgesamt 5 Faden)
ausgefithrt werden. Sie sind knapp und mit Nadelab-
stand:

iberzusteppen.

Mindestbreite der Sicherheitsnaht als Stepp- oder
Kettenstich:

0,6

301 o.
401

401+504

Wascheknopf-
loch

Es ist ein 2-faddiges Wascheknopfloch einzuarbeiten.
Lage und Lénge:

Bild 7

304

Maschinen-
riegel

Es sind 2-fadige Maschinenriegel anzubringen.
Lange:

Brusttaschenbeuteleingriff: 4 Riegel
Brusttaschenbeutel, unten: 2 Riegel

Innere Brusttasche: 2 Riegel
Achselbeliiftung: 4 Riegel

Vorderer ReiBverschlussanfang und —-ende:
Seitentascheneingriffe: 4 Riegel
Kapuzenkordel mittig: 1 Riegel
Saumkordel mittig: 1 Riegel
Taillenkordel mittig: 1 Riegel
Kochertasche: 3 Riegel
Armeltaschenbeuteleingriff: 2 Riegel
Armeltaschenpatte: 5 Riegel

4 Riegel

1,5
Bild 6
Bilder
1+6
Bilder
1+2

Bild 1
Bild 2
Bild 6

Bild 7

304
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2.2.6.6

Teile Merkmale Fertigma- | Stich-
Be (cm)/ |typ DIN
Bilder 61400
Stichdichte Stepp- und Doppelkappnadhte 4 bis 5 Stiche/cm
Uberwendlichnaht 5 bis 6 Stiche/cm
Maschinenriegel 42 Stiche/Riegel
RV-Riegelung kann mit 28 Stichen erfol-
gen.
KontrollmaBe

Die Uberpriifung ist bei geschlossener Feldjacke durchzufiihren.
MaBe: siehe MaBtabelle (Anhang A); Zuldssige Toleranzen: 0/+ 2 %

Kennzeichnung

Nach TL 8305-0011 und fiir Ausfihrung D (mit Vektorenschutzausriistung) zusatzlich
nach TL 8305-0331 mit nachstehenden Ergédnzungen. Das Etikett ist unter der Hals-
ringnaht nur auf das Rickeninnenteil ringsum aufzusteppen (Bild 1).

Jackenausfihrung C (ohne Vektorenschutz)

NATO-Nr.

Versorgungsnummer

ASD-Nummer

Hersteller

Lieferjahr

Auftragsnummer

Materialzusammensetzung nach europdischer Textilkennzeichnungsverordnung (Verord-
nung EU Nr. 1007/2011):

65 % Baumwolle / 35 % Polyester

Pflegekennzeichnung nach DIN EN ISO 3758:

WA OA ®

- ,Hinweis: Alkalifreie, aufhellerfreie Feinwaschmittel verwenden, intensiv
spilen!™

Fir die Pflegesymbole kann auch ein separates Etikett verwendet werden.

Fir die GroBennummer entfdllt ein separates Etikett, wenn der Aufdruck der GroBe
auf dem Kennzeichnungsetikett erfolgt.

Das Anbringen von Marken- und Firmenlogos ist nicht gestattet. Die Kennzeichnung
erfolgt nur gemadB den in den jeweils giultigen TL festgelegten Vorgaben.

Jackenausfihrung D (mit Vektorenschutz):

Die Kennzeichnung der Jackenausfithrung D mit Vektorenschutzausriistung erfolgt
gemdB TL 8305-0331 Anhang 1 (Anhang C in diesen TL). Fir den Aufdruck gelten
folgende Vorgaben:

Farbe: schwarz

Schriftgréfe: 3,0 mm

An jeder Jacke der Ausfithrung D mit Vektorenschutzausristung ist ein Informations-
heft Vektorenschutz (Infoheft VS) gemdaB Anhang D dieser TL in deutscher Sprache

lesbar anzubringen.

Das Infoheft VS enthdlt die nach Verordnung (EU) Nr. 528/2012 vorgegebenen Informa-
tionen.

Das Infoheft kann gebunden, gelocht als Hangtag mit einem Kunststoff-String an ei-
nem Knopfloch angebracht werden.



TL 8415-0231 Seite 11

QUALITATSSICHERUNG

Qualitatspriifungen

Nach den TL 8305-0011
Qualitédtssicherungsbedingungen

Der Auftragnehmer verpflichtet sich, auf der Grundlage der in den technischen Un-
terlagen festgelegten Qualitdtsanforderungen MaBnahmen entsprechend den Bestim-
mungen der AQAP-2130, NATO-Qualitdtsanforderungen fiir Priifung und Test zur Si-
cherstellung der vertragsgemidfien Beschaffenheit der Leistung durchzufiihren.

Diese QualitdtssicherungsmaBnahmen sind in einem Qualitdtsmanagementplan gemif
AQAP-2105 (NATO-Anforderungen fiir Qualitdtsmanagementplédne) produktbezogen darzu-
legen. Der Umfang dieser Mafnahmen hat sich an den mit der Herstellung verbunde-
nen Risiken zu orientieren.

Bescheinigung der Priifergebnisse

Die Einhaltung der in diesen Technischen Lieferbedingungen gestellten technischen
Forderungen an den Gegenstand in diesen TL ist vom Auftragnehmer durch ein Quali-
tatsprif-Zertifikat nach DIN 55350-18-4.2.1 zu bestatigen, das dem amtlichen Gii-

tepriifer bzw. dem Auftraggeber vorzulegen ist. Auf Verlangen ist diesem eine Aus-
fertigung zu iberlassen.

Sofern nicht anders angegeben, sind fiir alle eingesetzten Materialien, Zutaten und
Verfahren die in den betreffenden TL geforderten Qualitatsnachweise vorzulegen.

Giiteprifung

Der Auftraggeber ist auf Grundlage der VOL/B berechtigt, die Leistungen einer Gii-
tepriifung zu unterziehen.

VERPACKUNG

Aufmachung

Die ReiBverschliisse und Druckknodpfe sind zu schlieBen, die Jacken gegebenenfalls
zu biigeln und entsprechend der SchachtelgréBe glattzulegen.

Grundpackung = Versandpackung

Nach den TL 8305-0011

Je 10 Jacken der gleichen Versorgungsnummer sind zu verpacken.

AuBenmaBe der Versandpackung nach DIN 55510 (MaximalmaB)

600 mm x 400 mm x 250 mm

Verschluss

Nach den TL 8305-0011

Kennzeichnung der Versandpackung

Nach den TL 8305-0011, Anhang E

Kennzeichnung der Packmittel

Nach den TL 8305-0011
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*) ZusatzgréBen

TL 8415-0231

Anhang A

MaBtabelle fiir Feldjacke Tarndruck

GroBen, MaBe, NATO-GroBennummer
Einzustempelnde GréBenbezeichnung: NATO-Nummer (1£fdNr)
Zahlenbeispiel: 6575/9095 (LfdNr 1)

FM = FertigmaB

KM = Korpermal

MaBe in cm

NATO- Korper- Brust- Taillen- |Taillen- |GesaB- Ricken- |Ricken- |Hand- Armel- |Jacken-

LfdNr. GroBRen- hohe umfang umfang liange umfang hohe breite weite lange lange
nummer KM KM FM KM FM KM FM FM FM FM FM
1 6575/9095 90 120 80 45 92 24,75 46,0 32 62 82
2 6575/9500 95 125 85 45 96 25,50 47,5 34 62 82
3 6575/0005 165-175 100 130 90 45 100 26,25 49,0 34 62 82
4 6575/0510 105 135 95 45 104 27,00 50,5 36 62 82
5 6575/1015 110 140 100 45 108 27,75 52,0 36 62 82
5-1* 6575/1525 120 150 110 45 116 28,50 55,0 36 62 82
6 7585/9095 90 120 80 47 92 25,50 46,0 32 65 87
7 7585/9500 95 125 85 47 96 26,25 47,5 34 65 87
8 7585/0005 175-185 100 130 90 47 100 27,00 49,0 34 65 87
9 7585/0510 105 135 95 47 104 27,75 50,5 36 65 87
10 7585/1015 110 140 100 47 108 28,50 52,0 36 65 87
11 7585/1520 115 145 105 47 112 29,25 53,5 36 65 87
11-1* 7585/2030 125 155 115 47 120 30,75 56,5 38 65 87
11-2%* 7585/3040 135 165 125 47 128 32,25 59,5 38 65 87
12 8595/9500 95 125 85 49 96 26,75 47,5 34 68 92
13 8595/0005 100 130 920 49 100 27,50 49,0 34 68 92
14 8595/0510 185-195 105 135 95 49 104 28,25 50,5 36 68 92
15 8595/1015 110 140 100 49 108 29,00 52,0 36 68 92
16 8595/1520 115 145 105 49 112 29,75 53,5 36 68 92
le-1~* 8595/2030 125 155 115 49 120 31,25 56,5 38 68 92
16-2* 8595/3040 135 165 125 49 128 32,75 59,5 38 68 92
17 9505/0005 100 130 920 51 100 28,00 49,0 34 71 97
18 9505/0510 105 135 95 51 104 28,75 50,5 36 71 97
19 9505/1015 195-205 110 140 100 51 108 29,50 52,0 36 71 97
20 9505/1520 115 145 105 51 112 30,25 53,5 36 71 97
20-1* 9505/2030 125 155 115 51 120 31,75 56,5 38 71 97
20-2* 9505/3040 135 165 125 51 128 33,25 59,5 38 71 97




Anhang B

Tabelle 1 fiir Feldjacke Tarndruck

Ausfithrungen, Versorgungsnummern und ASD-Nummern

TL 8415-0231

Ausfihrung Versorgungsnummer Versorgungsartikelname ASD-Nummer
ANORAK, TARNMUSTER;
c 1 8415-12-376-2458 Feldjacke, 5 Farben-Tarndruck, 04560C070
NATO-GroBe 6575/9095 (GrNr 1)
c 2 8415-12-376-2459 NATO-GrdBe 6575/9500 (GrNr 2) 04560C080
c 3 8415-12-376-2460 NATO-GroBe 6575/0005 (GrNr 3) 04560C090
c 4 8415-12-376-2461 NATO-GroBe 6575/0510 (GrNr 4) 04560C100
cC 5 8415-12-376-2462 NATO-GrdBe 6575/1015 (GrNr 5) 04560C110
C 6 8415-12-376-2463 NATO-GrdBe 6575/1525 (GrNr 5-1%*) 04560C120
c 7 8415-12-376-2464 NATO-GroBe 7585/9095 (GrNr 6) 04560C210
c 8 8415-12-376-2465 NATO-GroBe 7585/9500 (GrNr 7) 04560C220
c 9 8415-12-376-2466 NATO-GrdBe 7585/0005 (GrNr 8) 04560C230
Cc 10 8415-12-376-2467 NATO-GrdBe 7585/0510 (GrNr 9) 04560C240
Cc 11 8415-12-376-2468 NATO-GroBe 7585/1015 (GrNr 10) 04560C250
Cc 12 8415-12-376-2469 NATO-GroBe 7585/1520 (GrNr 11) 04560C260
Cc 13 8415-12-376-2470 NATO-GroBe 7585/2030 (GrNr 11-1%) 04560C270
C 14 8415-12-376-2472 NATO-GroBe 7585/3040 (GrNr 11-2%) 04560C280
Cc 15 8415-12-376-2473 NATO-GrdBe 8595/9500 (GrNr 12) 04560C400
C 16 8415-12-376-2474 NATO-GroBe 8595/0005 (GrNr 13) 04560C410
c 17 8415-12-376-2475 NATO-GroBe 8595/0510 (GrNr 14) 04560C420
C 18 8415-12-376-2476 NATO-GrdBe 8595/1015 (GrNr 15) 04560C430
Cc 19 8415-12-376-2477 NATO-GréBe 8595/1520 (GrNr 16) 04560C440
C 20 8415-12-376-2478 NATO-GroBe 8595/2030 (GrNr 16-1%) 04560C450
c 21 8415-12-376-2479 NATO-GroBe 8595/3040 (GrNr 16-2%) 04560C460
C 22 8415-12-376-2480 NATO-GrdBe 9505/0005 (GrNr 17) 04560C520
Cc 23 8415-12-376-2481 NATO-GréBe 9505/0510 (GrNr 18) 04560C530
C 24 8415-12-376-2482 NATO-GroBe 9505/1015 (GrNr 19) 04560C540
C 25 8415-12-376-2483 NATO-GroBe 9505/1520 (GrNr 20) 04560C550
C 26 8415-12-376-2484 NATO-GroBe 9505/2030 (GrNr 20-1%*) 04560C560
c 27 8415-12-376-2485 NATO-GrdBe 9505/3040 (GrNr 20-2%) 04560C570

Seite 13
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Anhang B

Tabelle 2 fiir Feldjacke Tarndruck mit Vektorenschutz
Ausfithrungen, Versorgungsnummern und ASD-Nummern

Ausfihrung | Versorgungsnummer | Versorgungsartikelname ASD-Nummer
ANORAK, TARNMUSTER;
D 1 8415-12-400-9797 |Feldjacke, 5-Farb Tarndruck mit Vektorenschutz | 04565A070
NATO-GroBe 6575/9095 (GrNr 1)
D 2 8415-12-400-9801 |NATO-GrdBe 6575/9500 (GrNr 2) 04565A080
D 3 8415-12-400-9802 |NATO-GrdBe 6575/0005 (GrNr 3) 04565A090
D 4 8415-12-400-9804 |NATO-GroBe 6575/0510 (GrNr 4) 045652100
D 5 8415-12-400-9807 |NATO-GrdBe 6575/1015 (GrNr 5) 04565A110
D 6 8415-12-400-9811 |NATO-GrdBe 6575/1525 (GrNr 5-1%*) 04565A120
D 7 8415-12-400-9814 |NATO-GrdBe 7585/9095 (GrNr 6) 04565A210
D 8 8415-12-400-9817 |NATO-GrdBe 7585/9500 (GrNr 7) 04565A220
D 9 8415-12-400-9821 |NATO-GroBe 7585/0005 (GrNr 8) 04565A230
D 10 8415-12-400-9822 |NATO-GrdBe 7585/0510 (GrNr 9) 045652240
D 11 8415-12-400-9823 |NATO-GrdBe 7585/1015 (GrNr 10) 04565A250
D 12 8415-12-400-9825 |NATO-GroBe 7585/1520 (GrNr 11) 04565A260
D 13 8415-12-400-9838 |NATO-GroBe 7585/2030 (GrNr 11-1%) 04565A270
D 14 8415-12-400-9840 |NATO-GroBe 7585/3040 (GrNr 11-2%) 045652280
D 15 8415-12-400-9841 |NATO-GrdBe 8595/9500 (GrNr 12) 045652400
D 16 8415-12-400-9842 |NATO-GroBe 8595/0005 (GrNr 13) 04565A410
D 17 8415-12-400-9843 |NATO-GroBe 8595/0510 (GrNr 14) 045652420
D 18 8415-12-400-9844 |NATO-GroBe 8595/1015 (GrNr 15) 045652430
D 19 8415-12-400-9845 |NATO-GroBe 8595/1520 (GrNr 16) 04565A440
D 20 8415-12-400-9846 |NATO-GroBe 8595/2030 (GrNr 16-1%) 04565A450
D 21 8415-12-400-9847 |NATO-GrbBe 8595/3040 (GrNr 16-2%) 045652460
D 22 8415-12-400-9848 |NATO-GroBe 9505/0005 (GrNr 17) 04565A520
D 23 8415-12-400-9851 |NATO-GréBe 9505/0510 (GrNr 18) 04565A530
D 24 8415-12-400-9852 |NATO-GréBe 9505/1015 (GrNr 19) 04565A540
D 25 8415-12-400-9854 |NATO-GréBe 9505/1520 (GrNr 20) 04565A550
D 26 8415-12-400-9856 |NATO-GroBe 9505/2030 (GrNr 20-1%) 04565A560
D 27 8415-12-400-9857 |NATO-GroBe 9505/3040 (GrNr 20-2%) 04565A570
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Anhang C

Kennzeichnung der Jackenausfihrung D

Beispielhafte Angaben sind kursiv geschrieben.

Vorgabe TL, LB, MB

Umsetzung > Kennzeichnungsetikett Bekleidung

- Stelle ,DEU"

- GroRe

- Versorgungsnummer
- ASD-Nummer

- Hersteller

- Lieferjahr

- Auftragsnummer

- Materialzusammensetzung nach europdi-
scher Textilkennzeichnungsverordnung
(Verordnung EU Nr. 1007/2011):

- Kennzeichnung Vektorenschutz nach Ver-
ordnung (EU) Nr. 528/2012

- Pflegekennzeichnung nach
DIN EN ISO 3758

- Spezielle Hinweise gemdB Informations-
heft Vektorenschutz (Infoheft VS)

DEU

6575/9095 (LfdNr 1)
8415-12-400-9797
04565A070

XY

2015

LHBw 000000

Oberstoff:

65 % Baumwolle
35 % Polyester

Ausristung:
Vektorenschutz: mit Wirkstoff Permethrin

Angaben Infoheft VS zwingend beachten

[:]::] VS; Verordnung (EU) Nr. 528/2012
] X O =X

Keine Haushaltswasche
- Nur Industriewdsche gemidf Infoheft VS
- Waschmittel Taxat Color
- Keine Weichspiiler
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Anhang D

Informationsheft Vektorenschutz (Infoheft VS)

Beispielhafte Angaben sind kursiv geschrieben.

[:]::] INFORMATIONSHEFT VEKTORENSCHUTZ
(Infoheft VS)
Artikelbezeichnung: ANORAK, TARNMUSTER; Feld-
jacke, 5-Farb Tarndruck mit Vektorenschutz
Artikel-Versorgungsnummer: 8415-12-400-9797

Materialzusammensetzung nach europaischer Textilkennzeichnungsverordnung (Verordnung EU
Nr. 1007/2011):
65 % Baumwolle / 35 % Polyester

Ausriistung:
Vektorenschutz: mit Wirkstoff Permethrin

Hinweise zur Vektorenschutzausriistung

Die Bundeswehrbekleidung mit Vektorenschutzausriistung ist mit dem Wirkstoff Permethrin
(m-Phenoxybenzyl- (3-(2,2-dichlorvinyl) -2-dimethylcyclopropan) carboxylat, CAS-Nr. 52645-
53-1, Isomerenverhdltnis cis : trans = 25 : 75) impragniert.

Dieses synthetische Pyrethroid findet sich als insektizider Wirkstoff in vielfacher
Anwendung (z.B. Lauseshampoo, Insektenspray, Textilschutz in Wollteppichen). Permethrin
wirkt bei Insekten als Kontaktgift, welches bei Berithrung seine Wirkung entfaltet. Bei
Insekten oder Zecken ist Permethrin hochwirksam, bei warmblitigen Organismen (u.a. Men-
schen) nahezu unwirksam und sicher anwendbar. Wissenschaftliche Untersuchungen zur Si-
cherheit von Permethrin bei der Anwendung am Menschen haben wiederholt die Unbedenk-
lichkeit bei korrekter Anwendung gezeigt.

Die Ausriistung von Bekleidung mit Permethrin dient dem Schutz vor blutsaugenden Arthro-
poden (Insekten, Zecken), die Infektionskrankheiten iibertragen (Vektoren).

Die Permethrinbehandlung von textilen Flachengebilden fir Bundeswehrbekleidung erfolgt
in einem Spezialverfahren beim Hersteller des textilen Flachengebildes unter definier-
ten Arbeits- und Umweltschutzbedingungen. Das Verfahren hat folgende Vorteile:

. hohe Waschresistenz bis mindestens 100 Waschen

° kontinuierliche Abgabe des Wirkstoffs iiber einen langen Zeitraum

° deutlich reduzierte Wirkstoffbelastung fiir Anwender und Umwelt.

Das Verfahren gewdhrleistet, dass die Wirksamkeit bis 2zur verschleiflbedingten Aus-
sonderung der impradgnierten Bekleidung anhdlt. Zudem ist bei dem angewendeten Verfahren
sichergestellt, dass fiir den Trdger der Bekleidung kein gesundheitliches Risiko be-
steht.
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Informationsheft Vektorenschutz (Infoheft VS), Fortsetzung

Anweisung zur Handhabung und Aufbewahrung

Bei der Lagerung und Wasche von Bekleidung mit Vektorenschutzausriistung erfolgt ein

Permethriniibergang auf nicht behandelte Artikel (Querkontamination). Die rechtlichen

Bestimmungen zum Arbeitsschutz fordern eine Minimierung der Exposition gegeniiber Perme-

thrin auf das geringstmogliche MaB. Aus diesem Grund ist eine Querkontamination anderer

Bekleidungsartikel mit Permethrin zu vermeiden, die Tragezeiten der ausgeriisteten Be-

kleidung sind zu beschranken. Hierzu sind folgende Mafnahmen zu ergreifen:

Die Bekleidung mit Vektorenschutzausristung ist

e getrennt, d.h. in den mitgelieferten Behdltnissen (z.B. Plastiksacken), von der
nicht impragnierten Bekleidung aufzubewahren

e in separaten und entsprechend gekennzeichneten Behdltnissen (z.B. Waschesidcken) zu
sammeln

e getrennt von nicht ausgeriisteter Bekleidung in ausgewdhlten gewerblichen Wascherei-
en, keinesfalls im privaten Haushalt, wie unter ,Pflegeanweisung"“ ausgefithrt zu wa-
schen.

e nur in den Zeiten zu tragen, in denen eine Exposition gegeniiber Vektoren gegeben
ist, d.h. ein Aufenthalt im Geladnde besteht.

Pflegeanweisung

Bundeswehrbekleidung mit Vektorenschutzausriistung muss getrennt von den restlichen Tex-

tilien gewaschen und getrocknet werden.

Betreffende Artikel diirfen keinesfalls in privaten Haushalten gewaschen werden.

Die Vorgaben gemdaB der Pflegekennzeichnung der Artikel miissen strikt eingehalten wer-

den.

Fir den gesamten Bearbeitungsablauf einschlieBlich der Nachbehandlung sind zwingend

folgende Vorgaben einzuhalten:

e Es darf ausschlieBlich das Markenwaschmittel Taxat Color, Fa. Ecolab, Versorgungs-
nummer 7930-12-373-7662 (12,5 kg) bzw. 7930-12-373-7647 (20 kg), verwendet werden.
Die Verwendung von Waschhilfsmitteln aller Art (z.B. Weichspiiler) ist untersagt.

e Die 60°C-Wiasche muss ausnahmslos im Schonwaschgang fir ,pflegeleichte Wische“ /
,Feinwdsche" bei hohem Wasserstand durchgefihrt werden.

e Die Trocknung muss ausnahmslos im Programm fir pflegeleichte / sensitive Wiasche
durchgefiihrt werden. Es ist bis zur Stufe ,biigeltrocken" zu trocknen.

e Die Waschmaschinen / Trockner diirfen nur bis zur Halfte ihrer Fiillkapazitit beladen
werden, d.h. bei Verwendung von Waschmaschinen / Trocknern mit einer Fillkapazitdt
von 5 - 6 kg darf die Beladungsmenge fiir diese Artikel maximal 3 kg betragen.

Die betreffenden Artikel diirfen keinesfalls chemisch gereinigt werden.

Die fortgesetzte Wirksamkeit der Vektorenschutzausriistung ist nur gewadhrleistet, wenn

die angegebenen Bedingungen bei der Wasche und Trocknung garantiert eingehalten werden!

Reparatur

Reparatur ausschlieBlich iber die Bekleidungsgesellschaft
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Anhang E

Technische Forderungen Kordelstopper
Prifanordnung Endprifung

Prifvorrichtung !

| Spannbacke

F.1l Kordelbeschreibung
TL 4020-0003-3

F.2 Messeinrichtung
Universalprifmaschine
Priufgeschwindigkeit 100 mm/min
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Bild 1

Tarndruck

Feldjacke,

vordere Ansicht

MaBe in cm
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Bild 2

Feldjacke Tarndruck

Innenansicht

MaBe in cm
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Bild 3

Schnittkonstruktion Vorder- und Rickenteil
Die Nahtzugaben von 1 cm (auBer Passenndhte) sind in der Konstruktion enthalten.

_ Rsp _ 3
[ * ¥ /
5 PAY FE 3K )
Rsp+1 L 2 ] Fy LT
¥ i 16+1 'Q"
5.5 : -
1341 fertige Passennaht | *
=2= fertige o3 L 2-_- 5
v ¢ Passennaht
2 &
¥ 15 2 %_./ 174Ah
o > / ¥ ¥
e e
+| | Bb oo 172Ad | 172Ad | 1/2 Rb "
%
g =
1
> 395: 8'5 ;/{._ _-!A‘_
¥ i i % -
46 I 8-10 3
4 i_—_—;?h—_—_—'_—_—_ L 4
|
| = Glg+1
18 5
+ I o
| -
|
ik !: 22-26 & i
4,5 4 ¥
3.5
)
Tabellenmaf GroBe Nr. 8 KonstruktionsmaRe
Kh (Kirperhihe) 175185 Vh =Rh+3
BU (Brustumfang) KM 100 Rsp =BU/20+5 =10
BU (Brustumfang) FM 130 Ad =BUB +65=19
TU (Taillenumfang) KM 90 Bbh = BU/M -1
GU (GesaBumfang) KM 100 Ah (Armhihe)
Rh (Riickenhohe) FM 27
TL (Taillenlange) FM 47
3 87 ;
Glg {Jackenlange) FM MaRe in cm

Rb (Riickenbrei FM 49
(Ruckenbreite) Alle Nahtzugaben sind mit1 cm

in der Schnittkonstruktion enthalten

Bruch = Fadenlauf
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Bild 4

Schnittkonstruktion Armel

Abr 5
L Ad%A | o o2 | Ad%A
3
& ¥y
T e LT s,
3
1t "3 B '
3
¥ - 3.5
[y °
115 M
112
. 25 Lage der '[asche
A N : 1 fiir linken Armel
Alg%1 - - e
H X
Nahte zugeben
112 45 |45
MaBe in cm
) 4 ) 4
" Hw + 4 Li4 Hw+1,5
Grofle 8

Ad [Armdurchmesser] =19
Abr [Armelbreite) =Ad+ 5=24
Kh [Kugelhdhe] 142 Abr —1,5 =10,5

Hw [Handweite] FM = 34
Alg [(Armelldnge] FM = 65
Armelschlitz-Keil [AK)
)
Armelbiindchen Lasche
) = 22
10 | BN g Ao B b S S — 1. g
T | 3 ) 4
. Hw—HAKs2 Ll 11,

Die Nahtzugaben von 1 cm (auBer Armelteilungsnaht) sind in der
Konstruktion enthalten.
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Bild 5

Modellskizzen

Schulterpasse

Schlingenteil

16+1
———————————————————— ¥
I —
ArmelabschluB
i &
III
Il
|
III
ca. 20
III
e 1
1l |
Il
l=e====== )
il 5 =
o 3 -

Seite 23

Mafe in cm
Nahtzugabe 1 cm
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Bild 6
Modellskizzen
Fertiger Brusttaschenbeutel Fertige Brusttaschenpatte
14 bis 15,5 | 15 bis 16 o
L1
2 [ )
\ [}
! 5.5
3

19.5

_____________________

Alle MaBe sind fiir die mittlere GroBle 8

MaBe in cm

Schnittfertiger Brusttaschenbeutel

2“ §/
——
29,5 Blasebalg §% pos
1,511 N
S AN
R;/ N
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Bild 7

Modellskizzen
MaBe in cm

-
Knopfloch
-
| /
: | 'f'
1 I i
- 1 | !
LR © S - ]
! I A i)
i 13 : = ha II
| 1L
vorne i 11|,5 i ilu’
g , ! I
h | vorne ! 11
| ra ! ;
| | !
I ' !:::::::::::::::::::l
. 22 _
2 i T
- -
[ % gf//f’/ [ ]
Z2.h
L ]

Blasebalg

\ 15

Naht

Schulterklappe [Unterseite]

0,0

3,5 Schlingenteil
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Bild 8
Modellskizzen
Kapuze
10 A+B=56cm
. B fertig fiir alle GrdBen
- S Y,
N
s| /) /
¥
6
5} A
. ‘ \ \ MaBstab
alistab:
3 \\- Tcm:5cm
2| L] /

Schnittfertiger Taschenbeutel

3 MaBe in cm

24 bis 28 %) 24 bis 28 %)

h 4
[

[ 3

Eingriff
-, —

=Blzasebalg 31

34

ALTTRRTARTARR AR AR AR AR LA LR LR R AR

FITTETES TS TTs TS ssssssssssssssiis

4

*) je nach GroBe
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Bild 9

6,0

!

FertigmaBe des Haftverschlusses.
Schnittform wie Verbandsabzeichen NATO-OTAN mit Schriftzug

Bild 10

1s | M / \ 11,5

Lage der Tasche fiir Lage des Flauschbandes
linken Armel fiir rechten Armel
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