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NORMATIVE VERWEISUNGEN

Diese TL enthalten durch datierte und undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Doku-
menten (Normen, TL usw.). Diese Dokumente sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert
(Normative Verweisung). Alle in diesen TL zitierten Dokumente sind nachstehend aufgefiihrt.
Bei datierten Verweisungen haben spidtere Anderungen oder Uberarbeitungen der zitierten Doku-
mente fiir die vorliegenden TL erst dann Giiltigkeit, wenn sie in die vorliegenden TL eingear-
beitet sind. Bei undatierten Verweisungen sowie den zitierten Richtlinien und Verordnungen
der EU bzw. der EG gelten jeweils die zum Zeitpunkt des Vertragsabschlusses giiltigen Ausga-
ben/Fassungen der zitierten Dokumente. Bei zitierten nationalen Normen werden gleichwertige
europdische/internationale Normen anerkannt. Die absolute Gleichwertigkeit ist Voraussetzung
fir die Anerkennung.

ABBV Allgemeine Bedingungen fiir Beschaffungsvertridge des Bundesministe-
riums der Verteidigung

AQAP 2105 NATO REQUIREMENTS FOR QUALITY PLANS
(NATO-Anforderungen fir Qualitadtsmanagementpléane)

AQAP-2110 NATO QUALITY ASSURANCE REQUIREMENTS FOR DESIGN, DEVELOPMENT AND
PRODUCTION (Deutsche Arbeitsiibersetzung: NATO-Qualitadtssicherungsan-
forderungen fir Entwicklung, Konstruktion und Produktion; Ausgabe D

DIN 3415-1 Textile Haftverschlisse; Anforderungen
DIN 3419-1 ReiBverschliisse Teil 1: Technische Lieferbedingungen (Mai 1998)
DIN 55510-3 Verpackung - Modulare Koordination im Verpackungswesen - Teil 3:

Regeln und MaBe

DIN 61400 Nahmaschinen - Ndhstichtypen - Einteilung und Begriffe

DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse; Arten von Priifbescheinigungen

DIN EN 12844 Zink und Zinklegierungen - GuBlstiicke - Spezifikationen

DIN EN 16732 ReiBverschliisse - Spezifikation

DIN EN ISO 105-B02 Textilien - Farbechtheitspriifungen - Teil B02: Farbechtheit gegen
kiinstliches Licht: Xenonbogenlicht

DIN EN ISO 3758 Textilien - Pflegekennzeichnungs-Code auf der Basis von Symbolen

DIN EN ISO/IEC 17050-1 Konformitdtsbewertung - Konformitdtserkldrung von Anbietern -
Teil 1: Allgemeine Anforderungen

RAL 840 HR RAL Classic Farben

TL A-0032 Teil 1 Kennzeichnung; Kennzeichnen der Versorgungsartikel

TL A-0032 Teil 2 Verpackung; Kennzeichnung; Kennzeichnen der Packungen

- Verpackungsstufen, A, B, C, H, T -

TL 8305-0011 Gewebe aus Naturfasern, Chemiefasern und deren Mischgespinsten so-
wie daraus gefertigte Bekleidungs-, Wasche- und Ausriistungsstiicke
(Allgemeine Bedingungen)

TL 8305-0023 Doppelképer fiir Uniformen

TL 8305-0269 Vliesstoff-Fixiereinlagen

TL 8305-0299 Gewebe fiir Fliegerkombination, Tropen

TL 8305-0331 Vektorenschutzausriistung fir textile Flachengebilde

TL 8310-0005 Aramid-N&dhzwirne

TL 8315-0046 Bidnder aus Naturfasern und Chemiefasern

TL 8315-0049 Druckknépfe

TL 8455-0069 Nationalitadtsabzeichen

VOL/B Verdingungsordnung fir Leistungen, Teil B 'Allgemeine Vertragsbe-

dingungen fiir die Ausfithrung von Leistungen
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ZVB/BMVg Zusatzliche Vertragsbedingungen des Bundesministeriums der Verteidi-
gung (ZVB/BMVgZusdtzliche Vertragsbedingungen des Bundesministeriums
der Verteidigung ) zur Verdingungsordnung fiir Leistungen, Teil B
Bezugsquellen siehe: TL A-0101
1 ALLGEMEINES
1.1 Anwendungsbereich
Ausfihrung F:
Die Bordjacke, flammhemmend wird von den Soldaten der Marine als Oberbekleidung
zum Arbeits- und Gefechtsdienst getragen.
Ausfihrung G:
Die Bordjacke Tropen ist Bestandteil des Bord- und Gefechtanzuges und wird in
Tropischen und Subtropischen Klimabereichen getragen. Der Warencharakter ist
leicht, luftdurchlassig, flammhemmend und antistatisch.
Ausristung Ausfihrung G: mit Vektorenschutz
Ausfihrung E:
Die Jacke wird in Kombination mit der Hose nach TL 8415-0223 von zivilen Mitarbei-
tern getragen. Der Warencharakter ist leicht, luftdurchlassig, flammhemmend und
antistatisch.
Ausristung Ausfihrung E: mit Vektorenschutz
Kurzbeschreibung (siehe Bilder 1 bis 5)
Einreihige Jacke, mit teilbarem Zweiwege-ReiBlverschluss RV in der vorderen Mitte,
mit Untertritt auf der rechten Seite, zwei Brusttaschen mit RV, Blasebalgtaschen-
beutel von links, 2 Leistentaschen, Armel am Saum mit Keil und Lasche sowie Druck-
knopf zur Armelweitenregulierung, Nationalitidtsabzeichen, 1-tlg. Riicken, zwei ein-
genahten Schulterklappen mit Haftverschluss, Schlingenbidnder zur Namensbandanbrin-
gung auf linkem und rechtem Vorderteil.
Die Ausfihrung E fir zivile Mitarbeiter wird ohne Nationalitadtsabzeichen, Schul-
terklappen und Schlingenbidndern fiir die Namensanbringung gefertigt.
1.2 Allgemeine technisch-organisatorische Forderungen
Nach TL 8305-0011
Insbesondere wird auf die Forderungen zu Gefahrstoffen hingewiesen (Gesundheits-,
Betriebs-und Umweltschutz)
1.3 Umweltvertraglichkeit
Nach den TL 8305-0011.
2 TECHNISCHE FORDERUNGEN
2.1 Materialien Verwendungszweck Farbe
2.1.1 Grundstoff 2 Vorderteile mit angeschnittenem
Kantenbesetzen
Jackenausfihrung F: 1 Untertritt, im Bruch geschnitten Marineblau
Nach TL 8305-0023, 2 Brusttaschenbeutel mit angeschnit-
Doppelkoper fir Uniformen tenem Blasebalg
Ausfihrung B, ohne Impragnie- 2 Leistentaschenpaspel
rung 2 Taschenbesetzen, méglichst Webkante
Gewebe, die in den Technischen |2 Taschenbeutel
Forderungen gemadf TL 8305-0023 |1 einteiliger Riicken
Punkt 2.1 und 2.2.1 technisch 2 zweiteilige Armel
vergleichbar sind, kénnen al- 2 Armelbiindchen
ternativ angeboten werden. 2 Armelschlitzkeile
2 Laschen (am Armelbiindchen)
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Materialien Verwendungszweck Farbe
Unter technischer Vergleich- 1 Oberkragen
barkeit werden die Einhaltung 1 Unterkragen - kann im Bruch ge-
und der Nachweis aller techni- |schnitten werden
schen Forderungen gemaf TL 2 Schulterklappen doppelt in Kett-
8305-0023 Abschnitt 2.2.2 bis richtung geschnitten (nur fir Jacken-
2.3.15 verstanden. ausfithrungen F+G)
Beige

Jackenausfihrung G+E:

Nach TL 8305-0299 Ausgabe 6,
Gewebe fir Fliegerkombination
Tropen, Ausfihrung C, mit Vek-
torenschutzausriistung nach TL
8305-0331

Qualitatsnachweis: Abnahme-
prifzeugnis 3.1 nach
DIN EN 10204

Bander

Nach TL 8315-0046-201

Nach TL 8315-0046-206

als Aufhadnger, Lange: 10 cm

als Schrigeinfassband der Armelein-
satznahte

Passend zum
Grundstoff

Nahmittel Fir alle Ndharbeiten, m-Aramid- Passend zum
Nahzwirn aus Spinnfasern, Grundstoff

Nach TL 8310-0005 Aramid- Garnfeinheit: 14 tex x 3 (Nm 70/3)

N&ahzwirne oder 17,5 tex x 3

Fixiereinlage 1 Untertritt des Vorderen RV Graphitgrau

Nach TL 8305-0269 Vliesstoff-
Fixiereinlage, Ausfiihrung A

2 Schulterklappen (beidseitig, nur
fir Jackenausfithrungen F+G))

2 Armelbiindchen

2 Laschen am Armelbiindchen

1 Oberkragen

1 Unterkragen

oder WeiB

Druckknopfe

Nach TL 8315-0049, Halfte nach
FSP 7-ms-br

Jackenausfihrung F':
Kappe mit Kalotte aus Polyamid
6.6

Jackenausfihrung G+E:

Kappe mit Kalotte aus Polyamid
6.6

oder

mit transparent lackierter Ka-
lotte

Nach TL 8315-0049, Halfte nach
K 7-br-br

Armelweitenregulierung

2 Stiick, Verschlussteil an den Armel-
laschen

4 Stiick, Verschlussteil am Armelsaum

Schwarz,
matt durch-
gefarbt

Passend zum
Grundstoff

Kupferantik

Haftverschliisse (nur fir Ja-
ckenausfithrungen F+G)

Nach DIN 3415-A (gewebt), Kan-
ten fransfrei verschweiBt,
Einsatz von selbstklebenden
Verschliissen ist unzulédssig.

a) Als Namensbandanbringung (Schling-
enteil), auf linkem und rechtem VT;
MaBe siehe Bild 1

b) An Schulterklappe und iber der
Schulternaht (Haken- und Schlingent-
eil), MaBe siehe Bild 2

Passend zum
Grundstoff




2.1.7.1

2.1.7.2
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Materialien Verwendungszweck Farbe

ReiBverschliisse

Druckgussglieder-ReiBverschluss nach DIN EN 16732, Schieber mit angegossener
Kappe. Alle unteren Begrenzungsteile, Kuppelglieder, Schieber und Schiebergriffe
sind nach DIN EN 12844 aus GD-ZnAl4Cul zu fertigen. Die Kuppelglieder sind im
Druckguss-Verfahren direkt auf das Aramidband zu spritzen. Alternativ sind die
Kuppelglieder als aus Fldchen gestanzte Einzelzdhne, welche vor dem Auftragen auf
das Tragband separat poliert (chemisch und mechanisch) und endgalvanisiert wurden,
auf das Tragband aufzubringen. Der ReiBverschluss soll leichtgdngig, entgratet und
dunkel phosphatiert sein. Festigkeitswerte und Priifungen analog nach DIN EN 16732,
erganzend mit folgenden technischen Werten:

QuerreiBfestigkeit 2 500 N
Querreiffestigkeit des unteren Begrenzungsteils 2 100 N
Festigkeitswerte der oberen Begrenzungsteile 2 100 N
AbreifRfestigkeit des Schiebers mit Einfachgriff 2 500 N
AbreiBlfestigkeit des Schiebers mit groBem Griffblatt 2 500 N
Abzugsfestigkeit eines Kuppelgliedes nach DIN 3419-1 (Mai 1998) 2 100 N

Farbechtheiten und Krumpf wie Grundstoff
Lichtechtheit nach DIN EN ISO 105-B02 fiir die Anderung der Farbe: mind. Note 3

Griffart: Einfachgriff
Schieber: selbsttatig sperrend
Kettenbreite: 5,5 mm - 6,4 mm
Kettendicke: 2,3mm - 2,8 mm
Bandbreite: 15 mm £ 1,0 mm

Qualitdtsnachweis: Werkszeugnis 2.2 nach DIN EN 10204

Verschluss DIN EN 16732-C 1 Stiick, Vorderer Verschluss Passend zum
mit Aramidband, teilbar, Ge- Je nach GroBe ab 62 cm bis 76 cm Grundstoff
genlauf, X-Form, oberer Schie-
ber mit Langgriff schwenkbar,
unterer Schieber mit Kurzgriff

Verschluss DIN EN 16732-C 2 Stiick, Brusttaschen-Verschluss Passend zum
mit Aramidband, unteilbar, Lange: Grundstoff
Langgriff schwenkbar 14 cm fir GroBen Nr. 1 und 6

15 cm fir GroBen Nr. 2, 3, 7, 8, 12,

13, 17

16 cm fiir alle iibrigen GroBen

Nationalitatsabzeichen nur fiir |2 Stiick, zum Aufndhen auf beide Ober- | Schwarz
Jackenausfihrungen F+G armel oben

Nach TL 8455-0069

Einndhetikett Pflegekennzeichnung
Nach TL 8305-0011 Etikett: Weil
mit den Angaben nach Pkt. 2.4 Schrift: Schwarz

in diesen TL

Schnittteile und Verarbeitungshinweise

Der Schnittkonstruktion sind die Maftabelle (Anhang A), die Konstruktionsanleitung
(Bild 3), die Schnittteile und die Verarbeitungshinweise unter 2.2, sowie die
Bilder 1 — 5 (als Anhalt) zugrunde zu legen. FertigmaBle gemdB 2.2 und der MaBtabelle
(Anhang A) sind verbindlich. Die Proportionen des abgebildeten Versorgungsartikels
sind schnitt- und ndhtechnisch analog den Bildern sicherzustellen.

Alle Schnittteile miissen in Kettrichtung zugeschnitten werden. Markierungsbohrlo-
cher sind nicht 2zuldssig. Nahtzugaben missen vom Auftragnehmer individuell so
bestimmt werden, dass alle Niahte voll mit mind. 1,0 cm gefasst sind. Alle offenen
Schnittkanten sind mit dem Stichtyp 504 nach DIN 61400 zu umstechen. Alle offenen
Nahtenden sind mit dem Stichtyp 301 oder 304 zu verriegeln. Die Nidhte dirfen keine
Krauselungen des Ndahgutes aufweisen. Alle Zutaten wie z.B. Knopfe sind fachgerecht
und haltbar am Versorgungsartikel anzubringen / einzufddeln und gegen Verlust zu
sichern.

Bei der Fixierung des Einlagestoffes mit dem Oberstoff ist darauf zu achten, dass
die Einlage nicht sichtbar durchscheint. An Kragen, Biindchen, Schulterklappen und
Untertritt darf keine Blasen- oder Wellenbildung auftreten. Die Beschichtung des
Einlagestoffes darf nicht durchschlagen.

Verdeckt liegende Schnittteile kénnen auch aus farbabweichenden Reststiicken verar-
beitet werden.
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2.2.1
2.2.1.1

2.2.1.2

2.2.1.3

2.2.1.4

2.2.2
2.2.2.1

TL 8415-0224

Teile

Merkmale

Fertig-
maBe (cm) /
Bilder

Stich-
typ DIN
61400

Vorderteil und Zubehor

Verschluss
vordere Mitte
VM

Der Untertritt ist mit Einlage zu fixieren. Die
obere Kante ist abgeschrdgt, die untere Kante
gerade zu verstiirzen. Die vordere Kante ist
knapp abzusteppen.

Das ReiBverschlussband ist mit einer Zweinadel-
maschine durch Besetzen und Vorderteil bis 12
cm uber der Saumkante aufzusteppen. Dabei ist
der versduberte Untertritt (1 cm ladnger als der
untere Schieber, bis zum Kragenansatz reichend)
in einer Fertigbreite von 4 cm auf der rechten
Seite mitzundhen. Der Untertritt kann auch se-
parat angendht werden. Die hinteren Kanten des
Besetzen sind einzuschlagen und knapp aufzu-
steppen.

Bilder 1-3

301

Schlingen-
teile auf
linkem +
rechtem VT
(nur fir Ja-
ckenausfith-
rungen F+G)

zur Anbringung der Namensbénder,
knapp rundum aufzunidhen.

sind jeweils

Bild 1

301

Blasebalgta-
schen

Taschenbeutelbreite:

GroBen Nr. 1 und 6, Lange:

GroBen Nr. 2, 3, 7, 8, 12, 13 17, Lange:

fir alle ibrigen GroBen, Lange:

Lage des Tascheneingriffs:
Tascheneingriffsldnge (siehe 2.1.7.1):

Der ReiBverschluss ist ohne Paspel mit 2 Stepp-
touren so einzuarbeiten, dass das Band des
ReiBverschlusses wenig sichtbar und der Reif-
verschluss einwandfrei gadngig ist.

1. Stepptour: 0,2 cm von der Stoffkante

2. Stepptour: 0,6 cm Nadelabstand

Der innere und &duBere Faltenbruch des Blasebal-
ges ist 0,2 cm breit abzusteppen. Der Brustta-
schenbeutel ist mit umgebugten Kanten auf die
Innenseiten aufzundhen. Die vordere Kante des
Beutels muss beim Aufsteppen des Kantenbeset-
zens mitgefasst werden.

Bild 1
17,0

18,0

19,0
Bild 3
14,0-16,0

301

Leistenta-
schenverar-
beitung

Taschenlage:

Fertigbreite aufien:

Fertigbreite innen mindestens:

Der Taschenbeutel ist unterzulegen und der
Leistenpaspel sowie das Taschenbesetzen vorzu-
ndhen. Die vordere und hintere Naht der Leiste
sind jeweils knapp auf dem Vorderteil abzustep-
pen. Das Besetzen ist auf den Taschenbeutel zu
ndhen, Fertigbreite:

Die obere und hintere Kante des Taschenbeutels
ist zusammen mit dem Taschenbesetzen mit Sa-
fety-Naht zu versdubern. Die Verstichelung der
Tascheneingriffsecken muss von rechts mittels
eines Riegels durch Vorderteil und Taschenbeu-
tel erfolgen.

Bilder 1-3
2,0-2,3
4,0

2,3-5,0

301

401+504

304

Armel und Zubehér

Verarbeitung
des Armels

Die Lasche ist zu verstiirzen und knapp abzu-
steppen. Im Oberdrmel sind die Biindchenfalten
offen nach hinten zu legen. Das Biindchen ist in
seiner ganzen Breite mit Einlage zu fixieren,
in den Bruch zu legen, anzundhen und knapp
ilberzusteppen. Der Saum des Armelschlitzkeiles
ist 0,5 cm breit zu sdumen. In die Ellenbogen-
naht sind im unteren Bereich der Armelschlitz-
keil und die Lasche einzundhen. Die vordere An-
satznaht des Schlitzkeiles ist knapp auf dem
Oberadrmel iuberzusteppen.

Bild 4

301
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2.2.3
2.2.3.1
2.2.3.2
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Teile Merkmale Fertig- Stich-
maBe(cm) / |typ DIN
Bilder 61400
Alternativ kann das Biindchen auch langs mit
Naht (also ohne Bruch) gearbeitet werden. Dann
ist jedoch auch die untere Kante knapp abzu- 28,0-30,0
steppen.
Fertige Handweite, je nach GroBe:
Auf jeden Oberdrmel ist ein Nationalitadtsabzei-
chen aufzunidhen (schwarz oben, nur fir Jacken- Bild 5
ausfihrungen F+G) .
Lage: Armelmitte, 6 cm unter der Armelkugel.
Druckknopfanbringung siehe:
Druckknopfe Anbringung der Druckknépfe (Mindestausstattung):

mit a) Pressluftmaschinen mit linearer Kraftentfaltung und Druckab-
fragung, wobei der vom Hersteller, in Verbindung mit dem zum Ein-
satz kommenden Stempeln/Produkten, festgelegte Ansetzdruck ein-
stellbar und reproduzierbar sein muss, d.h., Pressluftmaschinen
missen sich bei unzureichend anstehendem Druck selbsttatig auBer
Betrieb setzen.

oder mit b) Motorgetriebene Kurbeltrieb-Maschinen mit integriertem
Druckausgleich fiir wechselnde Materialstarken

Anmerkung: Die Vernietung mit Hand- und FuBkraft angetriebenen Ma-
schinen ist unzulassig.

Kragen und Zubehor

1 Aufhénger

Fertige Léange: 8,0

Verarbeitung
des Kragens

Auf Ober- und Unterkragen ist die Einlage zu Bild 5
fixieren. Dem Oberkragen ist ausreichend Roll-
weite zuzugeben.

Der Unterkragen ist mit Naht aufzusetzen und
die Naht zum Kragensteg hin iberzusteppen. Die
Kragenspitzen und das Besetzen sind zu verstir-
zen; dabei ist der ReiBverschluss mitzundhen.
Der Oberkragensteg ist im Halsring 0,2 cm breit
aufzusteppen. Dabei ist der Aufhadnger gestreckt
einzuschieben und durch Vor- und Riickwartsnidhen
zu versticheln.

KragenmaBe:

301

Bild 5

Verarbeitung
Schulterklap-
pen (nur fir
Jackenaus-
fihrungen
C+D)

Die Schulterklappe ist beidseitig mit Einlage Bild 2 301
zu fixieren und zu verstiirzen. Beim Absteppen
ist das Schlingenteil unterzulegen und beim Ab-
steppen der Schulterklappe mit Zweinadelma-
schine mitzufassen. Die hintere Kante des
Schlingenteiles ist zusadtzlich durchzusteppen.
In der Armeleinsatznaht ist die Klappe einzule-
gen und mitzunahen.

Lage: Schulterklappenmitte auf der Schulternaht
Auf die Schulternaht ist das Hakenteil entspre-
chend der Lage der Schulterklappe rundum aufzu-

nahen.

Bild 1

Saum

Der Saum ist 2 cm breit zu sdumen und die senk- 301
rechte Offnung an den Kantenbesetzen knapp

iberzusteppen.

N&ahte

Alle angegebenen Nahstichtypen nach DIN 61400

Doppelkapp-
nédhte

301 o.
401

Seiten- und Schulterndhte: Doppelkappnéhte:

Safety-Naht

301 o.
401+504

Die Armelnidhte sind mit Safety-Ndhten zu nidhen:
Mindestbreite der Sicherheitsnaht:

Armeleinsatz-
nahte

301 o.
401

Die Armel sind mit 1 cm breiten Nidhten einzuni-
hen und diese gesondert mit Schragband einzu-
fassen. Spezialmaschine ist zugelassen, jedoch
sind zwei tragende Nihte erforderlich. Uberlap-
pung der Ndahte und des Einfassbandes:

Das EinfaBbandende bleibt offen. Bei Verwendung
einer Doppelkettenstichmaschine sind die Nah-
tenden zu verriegeln.

Alternativ kénnen die Armel auch mit einer Sa-
fety-Naht ausgefiihrt werden. Sie sind knapp und
mit Nadelabstand iiberzusteppen.

3,0-3,3

304

401+504
301
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2.2 Teile Merkmale Fertig- Stich-
maBe(cm) / |typ DIN
Bilder 61400

2.2.6.4 | Steppnédhte wenn nicht abweichend angegeben, generell: 301

Der Haftverschluss ist mit mindestens 0,3 cm
Kantenabstand aufzundhen, Vorderteil- und Kra-
genkanten sind 0,5 cm breit abzusteppen.

Die Schulterklappen sind mit Zweinadelmaschine,
abzusteppen. Das Aufsteppen der Blasebalgtasche
hat mit einer 0,2 cm breiten Stepptour zu er-
folgen.

2.2.6.5 |Maschinen- Die Schulterklappen (2.2.4) kénnen auch 1 cm 401
Naharbeiten breit gegeneinander eingeschlagen und mit einer
Spezialmaschine aufeinander gesteppt werden

(Doppelkettenstich) .
2.2.6.6 |Maschinenrie- | Ldnge: 2,0-2,3 304
gel Lage: Brusttascheneingriffsecken 4 Riegel Bild 1
Leistentascheneingriffsecken 4 Riegel Bild 1
Armelkeil 4 Riegel Bild 5
Vorderer ReiBverschluss 2 Riegel, Bilder 1+2

alternativ darf der Anfang des vorderen Reif}-
verschlusses sauber und haltbar mit dem
Schnellndher verriegelt werden.

2.2.6.7 |Stichdichte Fir Stepp- und Doppelkappndhte: 4-5 Stiche/cm
Fiir Uberwendlichnihte: 5-6 Stiche/cm
Fir Maschinenriegel: 42 Stiche/cm

2.3 KontrollmaBe
Die Uberpriifung muss bei geschlossener Jacke erfolgen.

MaBe siehe Anhang A, Bilder 1 - 5; Zulidssige Toleranzen fiir alle MaBangaben 2 10 cm
in diesen TL, wenn nicht anders angegeben: +2 % / 0 %

2.4 Kennzeichnung

Nach TL 8305-0011; fir Ausfithrung G+E (mit Vektorenschutzausriistung) zusadtzlich
nach TL 8305-0331. Das Einndhetikett ist unter der Halsringnaht (Bild 2) nur auf
den Riicken innen ringsum aufzusteppen.

Wird fir die AIT-Kennzeichnung, die Nutzungs- und Pflegehinweise ein separates
Etikett verwendet, ist dieses innen auf den linken Seitentaschenbeutel zu steppen.

2.4.1 Jackenausfithrung F':

Zusdtzlich sind auf dem Etikett folgende Angaben aufzudrucken oder einzuweben:

- “DEU“ (Kurzbezeichnung fir Deutschland)

- NATO-GréBenbezeichnung (z.B. 6575/9095)

- Materialzusammensetzung nach europdischer Textilkennzeichnungsverordnung (Ver-
ordnung EU Nr. 1007/2011):

- ,64 % Viskose FR / 34 % Aramid / 2 % antistatische Stapelfaser™

- AIT-Element nach TL A-0032 Teil 1

- Pflegekennzeichnung nach DIN EN ISO 3758:

A LODA ®

- Hinweis: ,Separate Wasche oder chemische Reinigung! Aufhellerfreie Feinwasch-
mittel verwenden, gut spiilen ohne Weichspiiler. Vor Pflegebehandlung alle Reif-
und Haftverschliisse schlieBen.™“

2.4.2 Jackenausfithrung G+E:

Die Kennzeichnung der Jackenausfithrungen G+E mit Vektorenschutzausriistung erfolgt ge-
mdf TL 8305-0331.

Zusdtzlich sind auf dem Etikett folgende Angaben aufzudrucken oder einzuweben:
“DEU" (Kurzbezeichnung fir Deutschland)
- NATO-GrdBenbezeichnung (z.B. 6575/9095)
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- Materialzusammensetzung nach europdischer Textilkennzeichnungsverordnung (Ver-
ordnung EU Nr. 1007/2011):
,49 % Viskose FR / 49 % Aramid / 2 % antistatische Stapelfaser™

- AIT-Element nach TL A-0032 Teil 1

- Pflegekennzeichnung nach DIN EN ISO 3758:

AD=R R

An jeder Jacke der Ausfihrungen G+E mit Vektorenschutzausriistung ist ein Informations-
heft Vektorenschutz (Infoheft VS) in deutscher Sprache lesbar anzubringen.

UALITATSSICHERUNG

Qualitatsprifungen

Nach TL 8305-0011

Qualitatssicherungsbedingungen

Die Qualitatssicherungsbedingungen sind Bestandteil des Vertrages zwischen Auftrag-
geber (Bund) und Auftragnehmer, bzw. Beschaffer (BwBM GmbH) . Beschaffer und Auftrag-
nehmer verpflichten sich diese QS-Bedingungen den Risiken entsprechend ggf. in ange-
passter Form an (Unter-)Auftragnehmer weiterzugeben. Der Auftragnehmer verpflichtet
sich auf Grundlage der in den technischen Unterlagen festgelegten Qualitidtsanforde-
rungen, MaBnahmen entsprechend den Bestimmungen der AQAP'‘s zur Sicherstellung der
vertragsgemifen Beschaffenheit der Leistungen durchzufiihren.

Soweit vertraglich nicht anders vereinbart, gilt fir den Gegenstand dieser TL die
AQAP-2110, NATO QUALITY ASSURANCE REQUIREMENTS FOR DESIGN, DEVELOPMENT AND
PRODUCTION. Die MaBnahmen sind in einem Qualitdtsmanagementplan (QM-Plan) nach
AQAP 2105, NATO REQUIREMENTS FOR DELIVERABLE QUALITY PLANS, vertragsbezogen vor
Beginn der Aktivitdten darzulegen.

Der QM-Plan identifiziert die Qualitdtsrisiken und beschreibt die Verfahren zu
deren Minimierung. Der Umfang dieser MaBnahmen hat sich an den mit der Herstel-
lung verbundenen Risiken zu orientieren. Der Giitepriifdienst der Bundeswehr und
der Beschaffer sind berechtigt, die Wirksamkeit der QM-MaBnahmen des Auftragneh-
mers zu priifen.

Bescheinigung der Priifergebnisse bzw. Konformitdt des Produktes

Die Einhaltung der in diesen TL gestellten technischen Forderungen an den Gegenstand
in diesen TL ist vom Auftragnehmer durch eine Konformitadtserkldrung nach DIN EN
ISO/IEC 17050-1 fiir die Forderungen zu bescheinigen, fiir die keine anderweitigen

Qualitatsnachweise gefordert sind.

Amtliche Qualitdtssicherung/Giitepriifung

Fiur die Giitepriifung gelten §4 ABBV mit §12 VOL/B und den dazugehdrigen ZVB/BMVg.
Ergidnzend zu §4 ABBV und §12 VOL/B mit den dazugehdrigen ZVB/BMVg gilt:

Der Auftraggeber ist berechtigt, die Leistungen einer Giitepriifung zu unterziehen.
Die fiir die Giitepriifung zustandige Stelle des Auftraggebers wird sich rechtzeitig
mit dem Auftragnehmer in Verbindung setzen. Die Kosten zusdtzlicher Giitepriifungen
sind vom Auftragnehmer zu tragen, soweit sie durch ihn zu vertreten sind.

Unabhangig von den qualitatssichernden MaBnahmen des Beschaffers gegeniiber seinen
Auftragnehmern, ist der Auftraggeber gemdB §12 VOL/B, §4 ABBV und den dazugehdri-
gen ZVB/BMVg berechtigt, die Leistungen einer Giitepriifung zu unterziehen. Ob und
in welchem Umfang er von diesem Recht Gebrauch macht, liegt im Ermessen des Gii-
tepriifers. Insbesondere ist er berechtigt, sich von der vertragsgemidfen Erfiillung
der festgelegten Forderungen wahrend aller Phasen der Vertragsabwicklung zu iber-
zeugen, in die Ausfihrungsunterlagen, insbesondere in die Priifunterlagen, Ein-
sicht zu entnehmen, alle zusammenhdngenden Auskiinfte zu verlangen und Mustermate-
rialien fir Prifzwecke anzufordern.
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4 VERPACKUNG

Nach TL 8305-0011, Abschnitt Bekleidungs-, Wasche- und Ausriistungsstiicke.
4.1 Aufmachung

Die ReiBlverschliisse sind zu schlieBen.

Die Jacken sind gegebenenfalls zu biigeln und entsprechend der SchachtelgroBe glatt
zu legen. Seidenpapier als Zwischenlage einlegen.

4.2 Grundpackung = Versandpackung

Nach TL 8305-0011, Abschnitt Bekleidungs-, Wasche- und Ausriistungsstiicke
Je 10 Jacken der gleichen GroéBe
4.2.1 AuBenmaBe der Versandpackung nach DIN 55510-3 (MaximalmaB)
600 mm x 400 mm x 185 mm
4.2.2 Verschluss
Nach TL 8305-0011, Abschnitt Bekleidungs-, Wasche- und Ausriistungsstiicke
4.2.3 Kennzeichnung der Versandpackung
Nach TL 8305-0011
Kennzeichnung nach TL A-0032 Teil 2

4.3 Kennzeichnung der Packmittel

Nach TL 8305-0011



TL 8415-0224 Seite 11

ANHANG A

Maftabelle fiir Bordjacke als Anhalt
GroRBen, MaBe, und NATO-GroRennummer
Einzustempelnde GroBenbezeichnung: NATO-Gréfennummer
Zahlenbeispiel: 6575/9095 (GrNr 1)
KM = KorpermaB, FM = FertigmaB; MaBe in cm

Gr?gi;rl)\lr. Kérperhdhe | Brustumfang | Taillenumfang | Taillenlinge | GesdBumfang | Riickenhéhe | Riickenbreite | Armellidnge | Jackenlinge GréBNeAnTn?J_:mner
KM KM FM KM FM FM KM FM FM
1 20 110 80 98 43 92 104 23,50 40 61 70 6575/9095
2 95 115 85 103 43 96 108 24,25 42 61 70 6575/9500
3 165-175 100 120 920 108 43 100 112 25,00 44 61 70 6575/0005
4 105 125 95 113 43 104 116 25,75 46 61 70 6575/0510
5 110 130 100 118 43 108 120 26,50 48 61 70 6575/1015
6 920 110 80 98 45 92 104 24,00 40 64 75 7585/9095
7 95 115 85 103 45 96 108 24,75 42 64 75 7585/9500
8 100 120 920 108 45 100 112 25,50 44 64 75 7585/0005
9 175-185 105 125 95 113 45 104 116 26,25 46 64 75 7585/0510
10 110 130 100 118 45 108 120 27,00 48 64 75 7585/1015
11 115 135 105 123 45 112 124 28,25 50 64 75 7585/1520
11-1~* 125 145 115 133 45 122 134 29,75 53 64 75 7585/2030
11-2* 135 155 125 143 45 132 144 31,25 56 64 75 7585/3040
12 95 115 85 103 47 96 108 25,25 42 67 80 8595/9500
13 100 120 90 108 47 100 112 26,00 44 67 80 8595/0005
14 105 125 95 113 47 104 116 26,75 46 67 80 8595/0510
15 185-195 110 130 100 118 47 108 120 27,50 48 67 80 8595/1015
16 115 135 105 123 47 112 124 28,25 50 67 80 8595/1520
l6-1~* 125 145 115 133 47 122 134 29,75 53 67 80 8595/2030
16-2* 135 155 125 143 47 132 144 31,25 56 67 80 8595/3040
17 100 120 90 108 49 100 112 26,50 44 70 85 9505/0005
18 105 125 95 113 49 104 116 27,25 46 70 85 9505/0510
19 195-205 110 130 100 118 49 108 120 28,00 48 70 85 9505/1015
20 115 135 105 123 49 112 124 28,75 50 70 85 9505/1520
20-1~* 125 145 115 133 49 122 134 30,25 53 70 85 9505/2030
20-2%* 135 155 125 143 49 132 144 31,75 56 70 85 9505/3040

*) ZusatzgroBen



Seite 12

TL 8415-0224

Tabelle 1 fir Jacke zum Bord- und Gefechtsanzug,

ANHANG B

flammhemmend

Ausfihrungen, Versorgungsnummern, Versorgungsartikelname und ASD-Nummern

Versorgungsnummer
Ausfilhrung |wWerden bei Auftrags- Versorgungsartikelname ASD-Nummer
vergabe bekanntgegeben
JACKE, MAENNER; Bordjacke FR, RAL 5004
F1 sasa B i . |o4ssoco7o
GréBe 6575/9095
F 2 8415-12- NATO-GroéBe 6575/9500 04550C080
F 3 8415-12- NATO-GroéBe 6575/0005 04550C090
F 4 8415-12- NATO-GroéBe 6575/0510 04550C100
F 5 8415-12- NATO-GrdéBe 6575/1015 04550C110
F 6 8415-12- NATO-GréBe 7585/9095 04550C210
F 7 8415-12- NATO-GroéBe 7585/9500 04550C220
F 8 8415-12- NATO-GréBe 7585/0005 04550C230
F 9 8415-12- NATO-GréBe 7585/0510 04550C240
F 10 8415-12- NATO-GréBe 7585/1015 04550C250
F 11 8415-12- NATO-GroBe 7585/1520 04550C260
F 12 8415-12- NATO-GroBe 7585/2030 04550C270
F 13 8415-12- NATO-GroBe 7585/3040 04550C280
F 14 8415-12- NATO-GroBe 8595/9500 04550C400
F 15 8415-12- NATO-GroBe 8595/0005 04550C410
F 16 8415-12- NATO-GroBe 8595/0510 04550C420
F 17 8415-12- NATO-GréBe 8595/1015 04550C430
F 18 8415-12- NATO-GroBe 8595/1520 04550C440
F 19 8415-12- NATO-GroBe 8595/2030 04550C450
F 20 8415-12- NATO-GroBe 8595/3040 04550C460
F 21 8415-12- NATO-GréBe 9505/0005 04550C520
F 22 8415-12- NATO-GréBe 9505/0510 04550C530
F 23 8415-12- NATO-GréBe 9505/1015 04550C540
F 24 8415-12- NATO-GroéBe 9505/1520 04550C550
F 25 8415-12- NATO-GréBe 9505/2030 04550C560
F 26 8415-12- NATO-GréBe 9505/3040 04550C570
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Tabelle 2 fir Jacke zum Bord- und Gefechtsanzug, Tropen
Ausfiithrungen, Versorgungsnummern, Versorgungsartikelname und ASD-Nummern

Seite 13

Versorgungsnummer
Ausfihrung Werden bei Auftrags- Versorgungsartikelname ASD-Nummer
vergabe bekanntgegeben
JACKE, MAENNER; Bordjacke Tropen,
¢ 1 ettt e e | 0s015c070
band, NATO-GréBe 6575/9095
G 2 8415-12- NATO-GroBe 6575/9500 08015C080
G 3 8415-12- NATO-GrdBe 6575/0005 08015C090
G 4 8415-12- NATO-GroBe 6575/0510 08015C100
G 5 8415-12- NATO-GréBe 6575/1015 08015C110
G 6 8415-12- NATO-GréBe 7585/9095 08015C210
G 7 8415-12- NATO-GréBe 7585/9500 08015C220
G 8 8415-12- NATO-GréBe 7585/0005 08015C230
G 9 8415-12- NATO-GréBe 7585/0510 08015C240
G 10 8415-12- NATO-GréBe 7585/1015 08015C250
G 11 8415-12- NATO-GréBe 7585/1520 08015C260
G 12 8415-12- NATO-GréBe 7585/2030 08015C270
G 13 8415-12- NATO-GréBe 7585/3040 08015C280
G 14 8415-12- NATO-GréBe 8595/9500 08015C400
G 15 8415-12- NATO-GréBe 8595/0005 08015C410
G 16 8415-12- NATO-GréBe 8595/0510 08015C420
G 17 8415-12- NATO-GroBe 8595/1015 08015C430
G 18 8415-12- NATO-GroBe 8595/1520 08015C440
G 19 8415-12- NATO-GroBe 8595/2030 08015C450
G 20 8415-12- NATO-GroBe 8595/3040 08015C460
G 21 8415-12- NATO-GroéBe 9505/0005 08015C520
G 22 8415-12- NATO-GroéBe 9505/0510 08015C530
G 23 8415-12- NATO-GroBe 9505/1015 08015C540
G 24 8415-12- NATO-GroBe 9505/1520 08015C550
G 25 8415-12- NATO-GroBe 9505/2030 08015C560
G 26 8415-12- NATO-GroBe 9505/3040 08015C570
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Tabelle 3 fir Bord- und Gefechtsanzug fiir zivile Mitarbeiter

Anhang B

Ausfiithrungen, Versorgungsnummern, Versorgungsartikelname und ASD-Nummern

Ausfiithrung |Versorgungsnummer Versorgungsartikelname ASD-Nummer
JACKE, MAENNER; fir zivile Mitarbeiter mit
E 1 8415-12-402-3648 Anti-Statikfaser, mit Vektorenschutzaus- 08016A070
riistung, NATO-GroBe 6575/9095
E 2 8415-12-402-3649 NATO-GroBe 6575/9500 08016A080
E 3 8415-12-402-3650 NATO-GroBe 6575/0005 08016A090
E 4 8415-12-402-3651 NATO-GroBe 6575/0510 08016A100
E 5 8415-12-402-3653 NATO-GroBe 6575/1015 08016A110
E 6 8415-12-402-3655 NATO-GroBe 7585/9095 08016A210
E 7 8415-12-402-3656 NATO-GroBe 7585/9500 080162220
E 8 8415-12-402-3657 NATO-GroBe 7585/0005 08016A230
E 9 8415-12-402-3658 NATO-GroBe 7585/0510 08016A240
E 10 8415-12-402-3659 NATO-GroBe 7585/1015 08016A250
E 11 8415-12-402-3660 NATO-GroBe 7585/1520 08016A260
E 12 8415-12-402-3661 NATO-GroBe 7585/2030 08016A270
E 13 8415-12-402-3663 NATO-GroBe 7585/3040 08016A280
E 14 8415-12-402-3664 NATO-GrdBe 8595/9500 08016A400
E 15 8415-12-402-3666 NATO-GrdBe 8595/0005 080167410
E 16 8415-12-402-3667 NATO-GrdBe 8595/0510 080167420
E 17 8415-12-402-3668 NATO-GroBe 8595/1015 08016A430
E 18 8415-12-402-3669 NATO-GrdBe 8595/1520 080167440
E 19 8415-12-402-3670 NATO-GrdBe 8595/2030 08016A450
E 20 8415-12-402-3684 NATO-GrdBe 8595/3040 08016A460
E 21 8415-12-402-3685 NATO-GrdBe 9505/0005 08016A520
E 22 8415-12-402-3686 NATO-GrdBe 9505/0510 08016A530
E 23 8415-12-402-3694 NATO-GrdBe 9505/1015 08016A540
E 24 8415-12-402-3696 NATO-GrdBe 9505/1520 08016A550
E 25 8415-12-402-3697 NATO-GroBe 9505/2030 08016A560
E 26 8415-12-402-3698 NATO-GroBe 9505/3040 08016A570
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ANHANG C

Bild 1 als Anhalt

Jacke, Bord- und Gefechtsanzug
AuBenansicht
(Schlingenteile fir Namensbdnder und Hakenteile fiir Schulterklappen entfallen bei Jacken-
ausfiithrung E)

QS . Maf3e in cm
Namensband Hakenteil

. . x) je nach Grofe
Schlingenfteil

Tt

22
23

)
2

Stoffbruch

17 - 19 x)

9

12

2

Schnittfertiger Brusttaschenbeutel

——p]
I {
- Blasebalg
7 =
~ 17 219 x) S
- N
TSI~

BWB-T 2.6 19.08.2008 Hay
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Bild 2 als Anhalt

Jacke, Bord- und Gefechtsanzug
Innenansicht
MaBe in cm; *) je nach GroBe
(Schulterklappen entfallen bei Jackenausfithrung E)

N\,

Untertfritt

Stoffbruch

q_LJIIIIIIIIIIIIII|IIIIIIIIllllll|IIIIIIIIIII]III||IIIIIIIIllIl|||IIIIIIIIIIIII||III[IIIIIIIIIIIIIIIlIIIIIlIII|

Fertiger Schulterklappe

Brusttaschenbeutel (Unterseite)
i Schlingenteil
m o~ LN
[eN] N w
35
17 - 19 x) 14

BWB-T 2.6 19.08.2008 Hay
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Bild 3 als Anhalt

Jacke, Bord- und Gefechtsanzug

Schnittkonstruktion
Yorder- und Riickenteil
Grislie &
__HS']+1__ 2
Y Y 3 ' _##;#‘#
h 3 P
Rsp+? r ) '? <RSP
[~ 1.5
[ax]
= je nach -
= GriBe 2,5-4 1 &=
\ []
E=——— 174Ah
¥ 3.5 1"4'5 ) ¥ ¥ E
t S L $2s =
. Bb Ji2Ad-1J1I2Ad+] | 1/2 Rb .
X
(35 —
28y, "
- 3 x
16
Gu Gu !
- — — —po] j—————— - ——— —_——
2
i 11 — t
_!;_1_._ Saum 3
[ ]
) Sw L Sw -
Tabellenmalie Konstruktionsmalie
Kh [Kiirperhiihe) 175-185 cm ¥h Rh+ 3 = 28,5 cm
Bu [Brustumfang] KM 100 cm T TM™ = 45 cm
Tu (Taillenumfang] KM 90 cm Glg T™ = ¥f5 com
Gu [GesdBumfang] KM 100 cm Rsp Buf20+43 = & cm
Rh [Riickenhiihe) FM 25.5 cm Ad Bu/8 +5 = 175bcm
TL (Taillenldnge) FM 45 cm Bb Bu/M -2,5 = 22,5cm
Glg [Ganze Ldnge] Fm 75 cm Gu Gu/z +8 = 58 cm
Rb [Riickenbreite] Fp 44 cm Sw = Gu
Male in cm

Eliﬂ Seitennaht ist mit 1,25 cm berechnet.
Ubrige Nahtzugaben sind mit 1 cm in der
Schnittkonstruktion enthalten.
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Bild 4 als Anhalt

Jacke, Bord- und Gefechtsanzug

Armel

Abr .
t 112 142

Ad3 . 4nd
. - .
Kh IfZIKhﬂ 5
pd T .
11243 Arlo-
Teiluhgsnaht Arl-L
zugeben "
L 3 = 3 ag
Armelschlitz
Keil [Einsat2]
55 | _
1/2Hw+4 14Hw1
ArmelblUndchen
d
10 - - Lasche firmelschlitz-Kell
L F 1 i
» Hw+2 1 q
Ad  [Armdurchmesgser] =175 g 22
Abr [Armclbreite] = AdtS =225 15
Kh [Kugelhdhe] =1j2Rh =12,75
Hw [Handweite) FM = 28 £
Arg [Armellinge] FM = 64

11



TL 8415-0224 Seite 19

Bild 5 als Anhalt

Jacke, Bord- und Gefechtsanzug
Kragen
Mafe in cm

Bruch
[ 3 [
5
g 8.b
10,5 &
¥
n 112 Kwr N T

Alle Nahtzugaben sind mit 1 cm gerechnet.

X] Fiir die Einarbeitung des Reibverschlusses ist die Naht zuzugeben

Armelabschluss FM

ca.19
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