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NORNMATI VE VERWEI SUNGEN

AQAP- 131 NATO Qual i t &t ssi cherungsf orderungen fur Endprdf ung

DI N 1451-3 Schriften; Serifenlose Linear-Antiqua,
Druckschriften fur Beschriftungen

DIN 1910-5 Schwei Ben; Schwei Ben von Metall en
W der st andsschwei Ren; Verfahren

DI N 55350- 18 Begriffe der Qualitatssicherung und Statistik
Begriffe zu Beschei ni gungen uber di e Ergebni sse von
Qual i tatspriafungen, Qualitatspriuf-Zertifikate

DI N 55510 Ver packung; Mdul are Koordi nati on i m Ver packungswe-
sen; Modul are Teil fl &chen des Fl &chennodul s
600 mm x 400 nm

DI N 8505-1 L6t en; Al l geneines, Begriffe

DIN EN 1652 Kupfer- und Kupferl egi erungen —
Pl atten, Bl eche, Bander, Streifen und Ronden zur all-
gemnei nen Verwendung; Deutsche Fassung EN 1652: 1997

DI N EN 10204 Metal | i sche Erzeugnisse; Arten von Prufbeschei ni gun-
gen (enthalt Anderung Al:1995);
Deut sche Fassung EN 10204: 1991+A1: 1995

DIN | SO 2768-1 Al'l genei nt ol eranzen
Tol eranzen fur Langen- und W nkel maf3e ohne ei nzel ne
Tol eranzei ntragung; ldentisch mt |SO 2768-1: 1989

DIN | SO 2859-1 Annahnest i chpr obenpr if ung anhand der Anzahl fehler-
hafter Ei nheiten oder Fehler (Attributpridfung); Nach
der annehnbaren Qualité&tsgrenzl age (AQL) geordnete
Sti chprobenanwei sungen fiur die Prifung einer Serie
von Losen anhand der Anzahl fehlerhafter Einheiten o-
der Fehler; ldentisch mt |SO 2859-1:1989

RAL 840 HR Far bregi ster des RAL

TL 8100- 0072 Ver packung;
Kennzei chnung von Verpackungsnitteln zu deren
stofflicher Verwertung

TL 8100-0101 Ver packung Material schutz durch K/'V
— Verpackungsstufe (VerpSt) C — (NATO 4)
TL 8100- 0102 Ver packung Material schutz durch K/'V
Ver packungsstufen Hund T
TL 8115-0041 Packm ttel, Schachtel n aus Pappe
TL 8135-0012 Packst of fe, Papiere fur allgeneine Verpackungszwecke
TL A-0032 Teil 2 Ver packung, Kennzei chnung, Kennzei chnen der Packungen

— Ver packungsstufe S, A, B und C -

VG 95082- 3 Statistische Verfahren der Qualitatssicherung,
Attributpriafung, Teil 3: Anwendung von
DIN 1 SO 2859-1/G It in Verbindung nmit DIN |SO 2859-1

VG 95615 Schacht el verschl uss mt Kl ebebdandern und Kl ebestrei -
fen
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Bezugsquel | en:

TL: Bundesant fur Wehrtechni k und Beschaf f ung,
Postfach 30 01 65, 56057 Kobl enz oder
www. bwb. org (Auftraggeber Bundeswehr)

DI N, RAL,
AQAP und VG- Nor nren: Beuth Verlag GrbH, 10772 Berlin

ALL GEMEI NES

Anwendungsber ei ch

Der Versorgungsartikel (VersArt) ist bei der Bundeswehr (Bw) zur Verwendung bei
Heer, Luftwaffe und Marine bestimt.

Der VersArt ist ein fur die Bw speziell entw ckeltes Mdell.

Al | genei ne t echni sch-organi satori sche Forderungen

Dem antlichen Giteprufer ist vor Beginn der Serienfertigung ein Erstruster vor-
zustel | en.

Di e Freigabe des Erstnusters entbindet den Auftragnehmer nicht von der Einhal -
tung der vertraglich vereinbarten Forderungen bei den Lieferungen.

Di e zur Giteprifung angenel deten VersArt missen versandfertig verpackt, ge-
trennt von anderen Artikeln, vorgestellt werden.

Auf Anforderung stellt das BWB — Musterkanmer BA Il — dem Auftragnehmer |eih-
wei se ein Anhaltsmuster fir gestalterische und farbliche Einzel heiten zur Ver-
f dgung.

TECHNI SCHE FORDERUNGEN

Lei st ungsheschr ei bung

Der VersArt ist nach Bild 01 bis 02 dieser TL in fachgerechter Qualitatsarbeit
zu liefern.

Das Gewi cht betréagt durchschnittlich ca. 0,004 kg/Stuck.

Li ef erunf ang

Der Lieferunfang ist im Auftrag festgel egt.
Di e Bezugsei nheit lautet Stuck, Kode EA.
Di e Bezugsei nheit bei fol genden Abzeichen |autet Paar.

Abz, Dstgr, Met, a-sif, Msch, HL Cefr 8455-12 -. .. -.... PR
OGef r N
HGef r N
Abz, Dstgr, Met, ngo, Msch, Mar Gefr "
OCGef r N
HGef r N
Wer kst of f

Die zu verwendenden Werkstoffe sind in Bild 01 bis 02 dieser TL festgel egt.
Qual i t at snachwei s:

Di e Ei nhal tung der Forderungen an die Werkstoffe ist durch Werksbeschei ni gung
2.1 nach DIN EN 10204 zu beschei ni gen.
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Beschaf f enhei t s- und andere Merknal e

Qoer f | &chenbehandl ung

Ausf ihrung al tsi | ber:

Abzei chen nach dem Anbringen der Splinte blank beizen und cheni sch oxydi eren
Oxydschicht 0,5 pum Vorderseite altsilberfarbig birsten

Vorderseite und Rickseite des Abzei chens mt farbl osem Ei nbrennl ack, Basis
Acryl harz, |ackieren und nach den Verarbeitungsrichtlinien des Lackherstellers

ei nbrennen. Lackschicht m ndestens 10 pm

Ausf uhrung sil ber:

Abzei chen nach dem Anbringen der Splinte matt silbern beizen

Vorderseite und Rickseite mt farblosem seidennmattem Ei nbrennl ack, Basis Ac-

ryl harz, |ackieren und nach den Verarbeitungsrichtlinien des Lackherstellers
ei nbrennen. Lackschicht m ndestens 10 pm

Ausf thrung gol d:

Abzei chen nach dem Anbringen der Splinte matt gol den bei zen

Vorderseite und Rickseite mit farblosem seidenmattem Ei nbrennl ack, Basis Ac-
ryl harz, |ackieren und nach den Verarbeitungsrichtlinien des Lackherstellers
ei nbrennen. Lackschicht m ndestens 10 pm

Das Abzei chen nuss eine glatte, seidenmatt gl &nzende Cberfl &che aufwei sen.

Prufung der perfl achenbehandl ung

For der ung: Best andi gkeit gegen Perchl orethyl en
Pr 0f bedi ngungen: Abzeichen 5 M nuten in siedendes Perchl orethylen tauchen
Beurteilung: Nach der Prifung dirfen kei ne Veranderungen am Abzei chen

ei ngetreten sein. Ein geringer danzverlust ist zul assig.

Ferti gungsverfahren

Al'l e Kanten missen gratfrei und gebrochen sein
Fir nicht tolerierte MaBe gelten die Frei maftol eranzen — grob — DIN | SO 2768-1

Der Splint bzw. Schraubstift ist durch Hartld6ten DIN 8505-1, wahl wei se durch
W der st and- Pressschwei Ben DI N 1910-5 bzw. Bol zenschwei Bver fahren anzubri ngen

Das Lot mnuss gl ei chmiRi g verlaufen sein

Der VersArt ist hohl zu préagen

Kennzei chnen des VersArt

Auf der Rickseite des Abzeichens ist das Firnmenzei chen oder di e Anfangsbuchst a-
ben ei nzupragen. Auf der Vorderseite durfen dabei keine Druckstellen sichtbar
sein.

Aus Pl at zgr inden kann di e Kennzei chnung der Anzeichen Stern und Stabskapitan-
| eutnant entfallen
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QUALI TATSSI CHERUNG

Qual i t at spraf ungen

Typpr uf ung

Al's Typpriufung gelten die in 2 und 4 aufgefihrten Prufungen. |hre Ergebnisse
sind als Gundlage fur die Zul assung zur Lieferung dem Auftraggeber nachzuwei -
sen.

Abl i ef erungspr Uf ungen

Zum Nachwei s der Ei nhaltung der techni schen Forderungen sind die in 2 und 4
auf gef ihrten Prufungen vom Auftragnehnmer durchzuf dhren.
Di e Ergebni sse sind zu dokumenti eren

Bei der Abnahmeprufung gilt fdr die Freigabe der Lieferung aufgrund von Stich-
pr obenpr Uf ungen:

Prufung auf fehlerhafte Einheiten nach einer Einfach-Stichprobenanwei sung fur
normal e Priufung — Prufniveau Il — mit AQL 4,0 gemdR DIN | SO 2859-1 unter Beach-
tung von VG 95082- 3.

Ei n zurickgew esenes Los darf — sortiert oder nachgearbeitet und unter der MR-
gabe, dass der Auftragnehner die getroffenen MaBhahnen darl egt — einnal wi eder-
vorgestel It werden.

Das zur W eder hol ungsprifung vorgestellte Los wird den gl eichen Prufungen w e
bei der Erstvorstellung unterworfen, jedoch wird die Prifung der beanstandeten
Mer kmal e und der Merknal e, die durch di e Behebung der Beanstandung beei nfl usst
wer den koénnen, nach einer Stichprobenanwei sung durchgefuhrt, deren AQ zwei
Stufen kleiner ist als die fur die erste Prifung vereinbarte AQL.

I st eine Beseitigung der Fehler nicht mdglich oder nicht zugel assen bzw. er-

fallt das zur W ederhol ungsprifung vorgestellte Los nicht die Annahnmekriterien
so i st das Los nicht freizugeben

Git esi cherung

Der Auftragnehner hat auf der G undl age der Qualitatsforderungen MaBnahnen ent -
sprechend den Bestimungen der AQAP-131, NATO Qual it atssi cherungsforderungen
far Endprdfung dur chzuf dhren.

Di ese Git esi cherungsmaf3nahnmen sind dar zul egen

Beschei ni gung der PrUf ergebni sse

Di e Einhaltung der in diesen TL gestellten techni schen Forderungen an den Ge-
genstand di eser TL ist vom Auftragnehner durch ein Qualitatsprif-Zertifikat
nach DI N 55350-18-4.2.1 zu bestatigen, das dem antlichen Giteprufer vorzul egen
i st.

Auf Verl angen ist diesemeine Ausfertigung zu Uberl assen

Git epr if ung

Der antliche Giteprifer wird sich von der Einhaltung der technischen und tech-
ni sch- or gani sat ori schen For derungen Uberzeugen

Der anmtliche Giteprifer ist berechtigt, die in Abschnitt Qualitatsprifungen ge-
nannt en Abl i ef erungspr if ungen al s Abnahmepr if ung nochmal s durchf ihren zu | assen
oder sel bst durchzuf dhren

Unter der Voraussetzung, dass der Auftragnehmer alle zur Gitesicherung erfor-
derli chen MaRBnahmen zur Zufri edenheit des antlichen Giteprifers durchgefdhrt
hat, kann di ese Abnahneprifung nmit der Ablieferungsprifung verbunden werden. In
diesem Fall ist der Zeitpunkt fur die Durchfihrung der Prifung rechtzeitig mt
dem ant | i chen Git epruf er abzusti nmen.
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VERPACKUNG

Ver packungsstufe H oder C.

Ver packungsstufe H

Nach TL 8100-0102

Ver packungsstufe C

Di e Verpackung ist fur die VerpSt C/ NATO VerpSt 4 nach TL 8100-0101 mit fol gen-
den zusatzlichen Forderungen oder Abwei chungen auszuf dhren.

G undpackung

10 VersArt sind Rickseite an Rickseite zu | egen und in Papier nach TL 8135-
0012, Klasse 3, Typ A, (60 g/nf) einzuwi ckeln.

50 di eser Packchen sind in eine handel sibliche Schachtel zu packen.
Di e Packung ist zu verschli el3en.

Ver sandpackung

10 Grundpackungen sind in eine Schachtel nach TL 8115-0041 Bauart 1 oder
Bauart 7 riuttelfest zu verpacken.

Di e AuRennafe (Maxi mal maBe) der Versandpackung nilssen den nodul aren Teil fl &chen
des Fl a&chennmodul s 600 mm x 400 nm DI N 55510 ent sprechen.

Es ist eine 2-wellige (C+B-Wlle) Wellpappschachtel zu verwenden, die in ihrer
Qual itat eine Stapel hdhe von 2,50 m d.h. nindestens 13 Schachtel n Uberei nander
gestapel t, ohne Verfornmung (i nsbesondere der unteren Lagen), gewdhrleistet.

Ver schl uss der Versandpackung

Nach VG 95615- 3B/ 60 nm oder 5B/ 60 mm

Kennzei chnen der Verpackung

Di e Grundpackung ist mt

Ver sor gungsnunrer

M3 - Nummer

Ver sorgungsarti kel nane
Menge und Bezugsei nheit

Ver pSt und Herstel | ungsj ahr
Auf t ragsnunmer

Auf t ragnehmer

gut leserlich und dauerhaft zu kennzei chnen.

Di e Versandpackung ist gut leserlich und dauerhaft zu kennzeichnen mt:

Schrift SchriftgroRe
Ver sor gungsnunmrer DI N 1451-3 10
M3 - Nunmer DI N 1451-3 10
Ver sorgungsarti kel nane DI N 1451-3 16
Menge und Bezugsei nhei t DI N 1451-3 28
Ver packungsst uf e DI N 1451-3 49
Li ef erdat um (Monat/ Jahr) DI N 1451-3 28
Bruttogew cht (kg) und Vol umen (n?) DIN 1451-3 10
Auf t ragsnumrer DI N 1451-3 10
Auf t ragnehmer DI N 1451-3 10
St apel héhe DI N 1451-3 10

Di e Kennzei chnung erfol gt auf der Seite nmit der gro6ften Kantenl &nge und auf der
i nks anschl i elRenden Stirnseite oben |inks.
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Das Verpackungsmaterial ist unter H nweis auf die Verpackungsverordnung
(VerpackV) entsprechend TL 8100-0072 zu kennzei chnen

Kennzei chnungsbei spi el si ehe Anhang A

Seite 7
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Anhang A
Kennzei chnungsbei spi el e

G undpackung und Sammel packung

Ver sor gungsnunrer
VERSORGUNGSARTI KELNAMVE

M3 Nunmmer

Mengenangabe und Bezugsei nheit
(EA = Stick/ SE = Satz/ PR = Paar)
Li eferdatum (z.B. C-09/93))

Auf t ragsnunmrer

Auf t ragnehner

das Lieferdatum die VerpSt der G undpackung

kel name und Ver packungsangaben

Beachte: Bei Sammel packung ist vor
(sof ern eine Verpackungsstufe vorgegeben ist) zu setzen (z.B. C-09/93).
Art: Auf druck, Aufkl ebeeti kett oder Ei nschi ebeetikett
For mat : Dem vor handenen Pl at z angepasst
Schrift: DIN 1451-3 oder vergl ei chbare Druckbuchst aben.
Ver sor gungsnunmer, Versorgungsarti
durch Fettdruck und G 6Re hervorheben.
Far be: Schwar z, dauerhaft und abri ebfest.

Ver sandpackung

Bild 2
- Ver sor gungsnunmer - - -
- MA - Numer e
- VERSORGUNGSARTI KELNAME e e e e e
- Mengenangabe und Bezugseinheit |
(EA = Stick/ SE = Satz/ PR = Paar)
- Ver packungsangaben - /
(VerpSt/Lieferdatum (z.B. C-09/93))
- Bruttogew cht und Vol umen kg 3
- Los-Nr .
- Auftragsnumrer / / /
- Auftragnehmer
- Empfanger
- St apel héhe St apel héhe: 2,50 m
(L
Art: Auf druck oder wei Bes Aufkl ebeeti kett
For mat : ca. DIN A 5; bei geringerer Schachtel héhe di eser Hohe angepasst.
Schrift: DIN 1451-3 oder vergl ei chbare Druckbuchst aben.
Ver sor gungsnummer, Versorgungsarti kel name und Ver packungsangaben
durch Fettdruck und G 6Re (min. 12 nm) hervorheben.
Far be: Schwar z, dauerhaft und abri ebfest.

Ver packungsst uf enangabe (z.B. VerpSt C, siehe Bild):

49 mm Hbhe.




Gesant unf ang

Di enst gr adabzei chen aus Metal l

TL 8455-0007

Anhang B

Pl anungsnumer 8455- 01422

Ausf hr ung Ver sor gungsnunmer (VersNr.) Ver sorgungsarti kel nane (VAN
A 8455- 12- 120- 2081 ABZEI CHEN, DI ENSTGRAD
Ei chenl aub, sil ber, Metal
B 8455-12-120- 2080 Ei chenl aub, gold, Metal
(Bild 01-1 dieser TL)
C 8455- 12- 331- 2427 ABZEI CHEN, DI ENSTGRAD
St abskapi t &nl eut nant, gold, Metal
(Bild 01-2 dieser TL)
D 8455-12-137- 6106 ABZEI CHEN, DI ENSTGRAD
Fel dwebel , altsilber, Metal
E 8455-12-137-6109 Boot smann, gol d, Met al
(Bild 02-1 dieser TL)
F 8455-12-137- 6107 ABZEI CHEN, DI ENSTGRAD
Qoer f el dwebel , al tsil ber, Metal
G 8455-12-137-6110 Qoer boot smann, gol d, Metal
H 8455-12-137-6108 ABZEI CHEN, DI ENSTGRAD
Haupt f el dwebel , altsilber , Metal
I 8455-12-137-6111 Haupt boot smann, gold, Metal
(Bild 02-3 dieser TL)
J 8455-12- 351- 0103 ABZEI CHEN, DI ENSTGRAD
Gefreiter, altsilber, Metal
K 8455-12- 351- 0106 Gefreiter, gold, Metal
(Bild 02-4 dieser TL)
L 8455- 12- 351- 0104 ABZEI CHEN, DI ENSTGRAD
bergefreiter, altsilber, Metal
M 8455-12- 351- 0107 oergefreiter, gold, Metal
(Bild 02-5 dieser TL)
ABZEI CHEN, DI ENSTGRAD
N 8455-12-351- 0105 Haupt gefreiter, altsilber, Metal
(0] 8455-12-351- 0108 Haupt gefreiter, gold, Metal
(Bild 02-6 dieser TL)
P 8455- 12- 157- 1418 ABZEI CHEN, DI ENSTGRAD
Unteroffizieranwarter, altsilber, Metal
Q 8455-12- 160- 2091 Unteroffizieranwarter, gold, Metal
(Bild 02-7 dieser TL)
R 8455- 12- 160- 0215 ABZEI CHEN, DI ENSTGRAD
Stern, silber, Mtal
S 8455- 12- 160- 0216 Stern, gold, Metal

Losen fol gende vorhergehende VersArt ab:

8455-12-120-2082 (Stern 15 nm Sei t enl ange)
8455-12-120-2083 (Stern 15 nm Sei t enl ange)

(Bild 03-1 dieser TL)

Seite 9
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Bild 01-1
VersNr.: 8455-12-120-2081 VAN ABZEI CHEN DI ENSTGRAD-
Ei chenl aub, sil ber, Metall
8455-12-120- 2080 Ei chenl aub, gold, Metall
4Go
— 1
B
L4505 3
20
MaRe in mm
Posi tion Menge Benennung der Wer kst of f, Ausfuhrung und Benerkung
Nor m Bezei chnung
1 1 Abzei chen Ausf uhrung sil ber:
Ausgangsnmaterial Bl ech 0,8 CuNi 12Zn24
DIN EN 1652
Ausf thrung gol d:
Ausgangsnmat eri al Bl ech 0,8 Cuznlb
DIN EN 1652
2 3 Splint Bl ech 0,8 Cuzn 15
bzw. nach DIN EN 1652
Bedar f
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Bild 01-2

VersNr.: 8455- 12- 331- 2427 VAN ABZEI CHEN, DI ENSTGRAD
St abskapi t &nl eut nant, gold, Metall

St ickliste nach Bild 01-1
MaRe in mm
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Bild 02-1
VersNr.: 8455-12-137-6106 VAN ABZEI CHEN, DI ENSTGRAD
Fel dwebel , altsilber, Metal
8455-12-137-6109 Boot smann, gol d, Met al
16,5105 20 2
1y ™ 1
< -
it . é
-— i . //
21,5¢05 4+0,2
100°)
/\f
MaRe in mm
Posi tion Menge Benennung der Wer kst of f, Ausfuhrung und Bemerkung
Nor m Bezei chnung
1 1 Abzei chen Ausf uhrung al tsil ber:
Ausgangsnmaterial Bl ech 0,8 CuNi 12Zn24
DIN EN 1652
Ausf thrung gol d:
Ausgangsmat eri al Bl ech 0,8 Cuznlb
DIN EN 1652
2 3 Splint Bl ech 0,8 Cuzn 15
bzw. nach DIN EN 1652

Bedar f




Ver sNr. : 8455-12-137- 6107

8455-12-137-6110

8455-12-137-6108

Ver sNr. :
8455-12-137-6111
185
]
o

J_;
-]
m

16,5¢0.5

21,505

(100°)

Bild 02-2

VAN

Bild 02-3

VAN

20
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ABZEI CHEN, DI ENSTGRAD

Qber f el dwebel ,

Cber boot smann,

altsil ber, Mtall

gold, Metall

ABZEI CHEN, DI ENSTGRAD
Haupt f el dwebel , altsil ber, Metall

Haupt boot smann, gold, Metall

1.7

N v
~ @

L+02

St ickliste nach Bild 02-1
MaRe in mm
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Bild 02-4

Ver sNr. : 8455-12-351- 0103 VAN ABZEI CHEN, DI ENSTGRAD
CGefreiter; altsilber, Mtall

8455-12- 351- 0106 Gefreiter, gold, Metall

Dar gestel | te Ausfuhrung, l|inks:

Spi egel bi I dl i che Ausf Uhrung, rechts:

-

245 -05

1 Paar bestehend aus 1 EA Linksprofil und
1 EA Rechtsprofil

St ickliste nach Bild 02-1
MaRe in mm

Di e Ei nzel versorgungsnumrern entfallen, da die Artikel nur noch als Paar beschafft wer-
den.
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Bild 02-5

VersNr.: 8455-12-351-0104 VAN ABZEI CHEN, DI ENSTGRAD
bergefreiter, altsilber, Mtall

8455-12- 351- 0107 oergefreiter, gold, Metall

Dar gestel | te Ausfuhrung, links:

Spi egel bi I dl i che Ausf Uhrung, rechts:

1 Paar bestehend aus 1 EA Linksprofil und
1 EA Rechtsprofil

St ickliste nach Bild 02-1
MaRe in mm

Di e Ei nzel versorgungsnumrern entfallen, da die Artikel nur noch als Paar beschafft wer-
den.
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Bild 02-6

VersNr.: 8455-12-351-0105 VAN ABZEI CHEN, DI ENSTGRAD
Haupt gefreiter, altsilber, Metall

8455-12- 351- 0108 Haupt gefreiter, gold, Metall

Dar gestel | te Ausfuhrung, l|inks:

Spi egel bi I dl i che Ausf Uhrung, rechts:

1 Paar bestehend aus 1 EA Linksprofil und
1 EA Rechtsprofil

St ickliste nach Bild 02-1
MaRe in mm

Di e Ei nzel versorgungsnumrern entfallen, da die Artikel nur noch als Paar beschafft wer-
den.



Ver sNr. :

8455-12-157- 1418

8455-12-160- 2091
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Bild 02-7

VAN ABZEI CHEN, DI ENSTGRAD
Unteroffizieranwarter, altsilber, Metall

Unteroffizieranwarter, gold, Metall

St ickliste nach Bild 02-1
MaRe in m
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Bild 03-1
Ver sNr. : 8455-12-160- 0215 VAN ABZEI CHEN, DI ENSTGRAD
Stern, silber, Metall
8455-12- 160- 0216 Stern, gold, Metall

£
o

MaRe in mm

Posi tion Menge Benennung der Wer kst of f, Ausfuhrung und Bemnerkung
Nor m Bezei chnung

1 1 Abzei chen Ausf uhrung sil ber:
Ausgangsnmaterial Bl ech 0,8 CuNi 12Zn24
DIN EN 1652

Ausf thrung gol d:
Ausgangsmat eri al Bl ech 0,8 Cuznlb
DIN EN 1652

2 2 Splint Bl ech 0,8 Cuzn 15
DIN EN 1652




