Ausgabemonat: 9ktober 1979

Bundesamt Technische Lieferbedingungen TL 8110-044
fur Wehrtechnik

vnd Beschqffung 3 Liter mit SchraubverschluB

Kunststoffkanister 0,5, 1, 2 und AUSnge 2
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N

Diese TL gehen den Bedingungen der anderen Anlagen des Vertrages vor.
Sie gelten jedoch nicht, soweit im Vertrag selbst anderes vereinbart ist.

Versorgungsnummer: Versorgungsartikelname:

8110-12-157-2651 KANISTER-SCHRAUBVERSCHLUSS~ 0,5 Liter
8110-12-159-1761 KANISTER~-SCHRAUBVERSCHLUSS~ 1 Liter
8110-12-157~0061 KANISTER~SCHRAUBVERSCHLUSS- 2 Liter
8110-12-157-0060 KANISTER-SCHRAUBVERSCHLUSS- 3 Liter

TL-Kurzbezeichnung fiir o.a. Kunststoffkanister: TL8110044-0,5
TL-Kurzbezeichnung flir o.a, Kunststoffkanister: TL8110044-1,0
TL-Kurzbezeichnung fiir o.a. Kunststoffkanister: TL8110044-2,0
TL-Kurzbezeichnung fiir o.a., Kunststoffkanister: TL8110044~3,0

Mitgeltende Unterlagen:

Zeichnungssatz Nr., 8100049-00,00
Kanister 0,5 Liter

Zeichnungssatz Nr. 8100051-00.00
Kanister 1,0 Liter (werden nur auf Anforderung oder bei Auftrags-

Zeichnungssatz Nr. 8100052-00,00 erteilung ausgegeben)
Kanister 2,0 Liter

Zeichnungssatz Nr. 8100053-00,00
Kanister 3,0 Liter
1) TL A-032 Teil 2 Kennzeichnung; Kennzeichnen der Packungen

1) T, 8100-003 Verpackung von Versorgungsartikeln,
Allgemeine Forderungen, Verpackungsstufe C

1) TL 8100-008 Verpackung von Versorgungsartikeln,
Allgemeine Forderungen, Verpackungsstufe H
(Handelsiibliche Verpackung)

2) DIN 50 Ou9 Bescheinigungen iliber Werkstoffpriifungen

2) DIN 53 505 Priifung von Elastomeren;
Hirtepriifung nach Shore A und D

3) VG 95 082 Blatt 2 )

3) VG 95 083 Blatt 2 )

3) VG 95 615 VersandschachtelverschluB durch Klebestreifen
und Klebeband

Statistische Qualitédtskontrolle, Attributpriifung

3) AQAP-9 NATO~Mindestforderungen an Priifungen beim Hersteller
4) Anlage C zur EVO Anlage C zur Eisenbahn-Verordnung

1) BWB, Koblenz

2) Beuth Verlag GmbH, Berlin 30

3) Beuth Verlag GmbH, Koln

4) Drucksachenverwaltung der Deutschen Bundesbahn Hannover, Minden

Bezugsquellen:

und den Forderungen dieser TL in fachgerechter Qualitdtsarbeit zu fertlﬁen.
Frihere Ausgaben 1

361nderungd
egeniber der 0llstdndig liberarbeitet
lgefzgven Ausgabe M s & I Frishere Ausgabemonate |Okt.7H

ALLGEMEINE3

Die Kunststoffkanister, nachstehend kurz Kanister genannt, kdnnen fiir die im Anhang A
aufgefiihrten Filillstoffe verwendet werden.

iz die Vorstellung der Vorproduktionsmuster diirfen die vorgesehenen Liefertermine
»% verlingert werden.

Die Kanister sind zur Giitepriifung unverpackt in Losen vorzustellen. Die LosgréBe wird
auf 280 Stiick begrenzt. Restmengen eines Auftrages bis 140 Stiick werden dem letzten Los
zugeschlagen. Restmengen eines Auftrages iiber 140 Stiick bilden ein eigenes Los.

Ist der Auftragnehmer nicht selbst Hersteller, so hat er den Unterauftragnehmer (Her—
steller) zu verpflichten, alie in diesen TL gestellten technischen und technisch-orga-
nisatorischen Forderungen einzuhalten und eine Giitepriifung nach Hauptabschnitt 4 zu
dulden,

Gegebenenfalls ist die Glitepriifung beim Unterauftragnehmer rechtzeitig vom Auftragnehmer
bei der mit der Giitepriifung beauftragten Stelle zu beantragen.

TECHNISCHE FORDERUNGEN

Die Kanister mit Nenninhalten 0,5, 1,0, 2,0 und 3,0 Liter sind als geblasene Hohlkidrper
gemdB Zeichnungssatz Nr. 8100049-00.00, 8100051-00,.00, 8100052-00,00 und 8100053-00,00

A
Zu beziehen beim BWB-ZA | 7, Koblenz Preisgruppe: 2



Seite 2

2.2
2.2.1
2.2.2

4,2.1
ko2,1.1

ho2,1.2

h,2.2.1

ho2,2.2

TL 8110-044

Werkstoff
Der Formstoff muB aus dem im Zeichnungssatz festgelegten Kunststoff bestehen.

Am Kanister diirfen keine Verdnderungen im Temperaturbereich von -30 bis 44 °C auftre-
ten.

Fertigung
Bei der Fertigung sind die Verarbeitungshinweise des Formmasseherstellers genau zu
beachten,

Die Oberflédchen diirfen keine sichtbaren Fehler, wie z.B., Schlieren, Bldschen und Strei-
fen, erkennen lassen.,
Kleine Kratzer sind zugelassen.

Die mit Wasser gefiillten Kanister miissen nach einem Fall aus 1,20 m Hohe unbeschiddigt
und dicht bleiben.

Dichtungen
Form und Abmessung der Dichtungen gemidfl Zeichnungssatz.

Die Dichtungen miissen aus einem Werkstoff gefertigt sein, der den Erfordernissen des
jeweiligen Fiillgutes im Temperaturbereich von -30 bis +44 OC entspricht.

Dichtungen fiir Produkte miissen gegen das im Auftrag angegebene Fiillgut (siehe Anhang A)
bestédndig sein und eine Hdrte von (65 + 5) Shore A DIN 53 505 aufweisen,

Dichtungen fiir Kanister mit Lebensmittelbefiillung diirfen keine gesundheitsschidlichen
Stoffe an das Fiillprodukt abgeben und miissen beziiglich Geschmack und Geruch neutral
bleiben.

Der Nachweis, daB die Bedingungen gemif Abschnitt 2.4 erfiillt sind, ist durch ein Werks-
priifzeugnis nach DIN 50 O49 zu erbringen.

Kennzeichnung

Jeder Kanister muBl gemdB Zeichnungssatz gekennzeichnet sein., Die Flillgutangabe wird im
Auftrag festgelegt.

Zusdtzlich muBl gegebenenfalls entsprechend der Verordnung fiir gefdhrliche Arbeitsstoffe
vom 17.,09.1971 (BGBL, Teil I Nr. 100 vom 28,09.1971) und der Anlage C zur EVO sowie
allen zu diesen Vorschriften ergangenen Anderungen und Ergdnzungen gekennzeichnet wer-
den. Die zusdtzliche Kennzeichnung muBl dauerhaft aufgebracht sein und darf sich durch
das Filillgut nicht abldsen,

GUTESTICHERUNG

Der Auftragnehmer hat GilitesicherungsmaBnahmen nach "AQAP-9-NATO-Mindestforderungen an
Priifungen beim Hersteller" durchzufiihren,

Der Glitepriifdienst der Bundeswehr ist berechtigt, sich von der Einhaltung der techni-
schen und techrisch-organisatorischen Forderungen zu iiberzeugen.

Soweit in diesen TL nicht anders festgelegt, gelten fiir die Durchfiihrung der Giiteprii-
fung die entsprechenden Bestimmungen

- der "Allgemeine Bedingungen filir Beschaffungsvertridge des Bundesministers der Verteidi-
gung (ABBV)", BWB-B-84, die bei Kurzvertrigen durch "Allgemeine Auftragsbedingungen",
BWB-B-111, ersetzt sind,

- der zu der VOL/B ergangenen "Erginzungen des Bundesministers der Verteidigung (EBV/B)"
und

- des Teiles B der "Verdingungsordnung fiir Leistungen (VOL/B)"
in der vorstehenden Reihenfolge.

Fertigungsbeobachtung

Der amtliche Giitepriifer ist berechtigt, sich vom ordnungsgemidBen Ablauf der Fertigung zu
iiberzeugen und an den werksseitigen Priifungen teilzunehmen.,

Einzelprifungen

Der amtliche Giitepriifer ist berechtigt, als Nachweis filir die Einhaltung der technischen
Forderungen folgende Priifungen durchfithren zu lassen oder selbst durchzufiihren.

Prifung auf Dichtigkeit

Die Priifung auf Dichtigkeit wird an maximal 10 % des Loses - mindestens jedoch 2 Stiick -
durchgefiihrt.

Die Kanister werden mit Wasser gefiillt und nach einer Lagerung von ca. 6 Stunden auf
undichte Stellen geprift.

Wiahrend dieser Zeit werden die Kanister mehrmals von Hand bewegt. Bei Undichtigkeit wird
das Los zuriickgewiesen,

Sichtpriifung und MaBpriifung

Bei dieser Priifung werden duBere Beschaffenheit, Verarbeitung und die Einhaltung der
in den Zeichnungssidtzen geforderten MaBe gepriift.

Die Priifungen werden stichprobenweise unter Beachtung der VG 95 082 Blatt 2 gemi#B
VG 95 083 Blatt 2 mit Einfachpriifplanen "Beurteilung verschirft" unter Zugrundelegung
der Fehlerklassifizierung (Abschnitt 4,2.2.3) durchgefiihrt.

Flir die Annahmezahl C in den Fehlergruppen werden folgende Priifpline zugrundegelegt:

Hauptfehler H) Priifplan AQL 2,5
Nebenfehler NF) Priifplan AQL 6,5

Kritische Fehler sind nicht zugelassen.
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h,2.2.3 Fehlerklassifizierung
1fd. Fehler Stichpro- Zuldssige Zulédssige Priifmethode
Nr. bengriflie Anzahl Anzahl
Einzel- Fehler in
fehler der Fehler-
gruppe
1 Hauptfehler 32 C [o}
1.1 Aufgeprégte Versorgungsnummer stimmt 1 Sichtpriifung
nicht
1.2 Beschriftung iliber Fiillgutangabe 1 Sichtpriifung
stimmt nicht
1.3 Gebinde gefiillt zeigen Beschddigungen 1 Fallpriifung
nach einem freien Fall von 1,20 m
2 Nebenfehler 32 [o] (o}
2.1 Oberfliche kleine Fehler (siehe Ab- 1 Sichtpriifung
schnitt 2.3.2)
.2 Pridgung nicht sauber ausgefihrt 1 Sichtpriifung
. Prdagung nicht an der im Zeichnungs- 1 Sichtpriifung
satz angegebenen Stelle
L.2.2.4 Bei Nichterfiillung der Bedingungen nach Abschnitt 4.2.2.3 wird die Lieferung zur Nach-
arbeit bzw. Aussortierung zurlickgewiesen.
L.2.2.5 Fiir die Wiederholungspriifung wird der Priifplan gemifi Abschnitt 4,2.2.3 angewandt.
b,2,2.6 Bei erneuter Uberschreitung der zuldssigen Anzahl Fehler wird das Los verworfen,
4.3 Priifung der Verpackung und der Kennzeichnung der Packungen
L.3.1 Die Priifungen der Verpackung und deren Kennzeichnung erstrecken sich auf Einhaltung der
in Hauptabschnitt 5 gestellten Forderungen,
k,3.2 Die Priifungen werden stichprobenweise unter Beachtung der VG 95 082 Blatt 2, gemidsB
VG 95 083 Blatt 2, mit Einfachpriifpldnen "Beurteilung verschdrft" durchgefiihrt. Fiir die
Beurteilung der zuldssigen Fehler in den Fehlergruppen der Fehlerklassifizierung werden
folgende Priifplédne zugrundegelegt:
Hauptfehler (H) Priifplan AQL 1,5
Nebenfehler (NF) Priifplan AQL 4,0
(LOSgréﬁe = 70 Versandpaokungen)
4.,3.3 Fehlerklassifizierung
1fd. Fehler Stichpro- Zuldssige Zulédssige Priifmethode
Nr. bengrisfle Anzahl Anzahl
Einzel- Fehler in
fehler der Fehler-
gruppe
1 Hauptfehler 13 C c
1.1 Versandpackung entspricht nicht den 0 Sichtpriifung
Forderungen
1.2 Kennzeichnung der Packungen fehlt (o] Sichtpriifung
bzw. fehlerhaft
2 Nebenfehler 13 1
o1 Packungen nicht riittelfest 1 Riittelprobe
2.2 Verschlufl der Grund- und Versandpak- 1 Sichtpriifung
kung entspricht micht den Forderungen
2.3 Kennzeichnung der Verpackung nicht 1 Sichtpriifung
abriebfest Fingerpriifung
L.3.4 Bei Nichterfiillung der Bedingungen nach Abschnitt 4.,3.3 wird die Lieferung zur Nacharbeit
bzw. Aussortierung zuriickgewiesen.
4.3.5 Bei der Wiederholungspriifung gelten die gleichen Bedingungen wie bei der Erstpriifung.
h,3.6 Wird die zulissige Anzahl Fehler erneut iiberschritten, so werden die zu diesem Los geho-
renden Packungen verworfen.
Die entnommenen Kunststoffkanister kdnnen neu verpackt werden.
hoh Stempelung
Die Stempelung wird gemidB Arbeitsweisung fiir den Giitepriifdienst der Bundeswehr vorgenommen.
5 VERPACKUNG

In den jeweiligen Auftragsunterlagen ist festgelegt, ob die Kunststoffkanister nach Ver-
packungsstufe C oder nach Verpackungsstufe H gemiB TL 8100-008 (handelsiiblich) zu ver-

packen sind.



Seite &4 TL 8110-0kk

5.1 Verpackungsstufe C
GemdB TL 8100-003

S5¢1at Versandpackung

Je nach Auftragsmenge sind die Kunststoffkanister in eine Versandschachtel entsprechend
den Bestimmungen iiber die Einheitsverpackung Nr. 1 - Versandschachteln - der DB riittel-

fest zu verpacken.

VerschluB8 TT 1 B VG.95 615.

5.2 Kennzeichnung

Die Packungen sind nach TL A-032 Teil 2 zu kennzeichnen.

Anhang A

Die Kanister konnen mit folgenden Fiillgiitern befiillt werden:

Acrylnitril
Apfelsiure, 50 %ig
Athylendiamintetraessigsdure
Athylenglykol
Ktzkali

Atznatron

Alaun

Allylalkohol, 96 %ig
Aluminiumchlorid
Ameisensdure
Ammoniak, wissrig
Ammoniumsalze
Amylacetat

Anilin
Antimontrichlorid
ASTM 01 Nr. 3
Benzaldehyd

Benzin

Benzin/Benzol-Tankstellen-Gemisch

Benzolsdure
Benzolsulfonsdure
Benzylalkohol
Bernsteinsidure, 50 %ig
Bier

Borax

Borsdure

Butanol

Butylenglykol
Calciumchlorid
Calciumhypochlorid
Calciumnitrat, 50 %ig
Chloralhydrat
Chlordthanol
Chloressigsdure (mono)
Dichloressigsdure, 50 %ig
Dichloressigsduremetylester
Dioxan

Eisenchlorid

Emulgatoren
Epichlorhydrin
Essigsdure, 10 %ig

Euron (R) G

Fettstduren (Cg)
Formaldehyd, 40 %ig, wissrig
Fruchtsidfte

Furfurylalkohol
Gelantine
Gerbsdure, 10 %ig
Glycerin

Glykol

Glykolsdure, 55 %ig
Glykolsdurebutylester
Grisiron (R) 8702
Harnstoff, 33 %ig

Hefe

Hydrazinhydrat

Kraftstoff Nr. 2
Kaliumdichromat, 40 %ig
Kaliumchlorid
Kaliumhydroxid, 30 %ig, wissrig
Kaliumnitrat, wissrig, ges.
Kaliumpermanganat
Kieselsdure

Kochsalz, wissrig, ges.
Kohlensdure, wissrig
Kokosnuf3ol

Kreosot

Kresol

Leinsl

Magnesiumchlorid

Maleinsdure

Marmelade

Meerwasser

Melasse

Methol

Milchsdure

Mineraldle
Monochloressigsiduredthylester
Monochloressigsfduremethylester
Motorensl, (HD-01)
Natriumborat

Natriumcarbonat
Natriumchlorid
Natriumchlorid, 50 %ig
Natr.-dodecyl-benzolsulfonat
Natriumhydroxid, 30 %ig, wissrig
Natriumhypochlorid, jede Konz.
Natriumnitrat

Natriumperoxid, 10 %ig
Natriumsilikat

Natriumsulfit
Natriumthiosulfat

Ole, pflanzliche und tierische
Oxalsdure, 50 %ig

Paraffinsl

Phenol

Phosphorsiure, 25 %ig
Phosphorsdure, 50 %ig
Photographische Entwickler
Phthalsidure, 50 %ig
Polyglvykole

Polysolvan (R) Glykolsdurebutylester)
Propionsdure, 50 %ig
Propylenglykol
Quecksilberchlorid (Sublimat)
Rizinussl

Salpetersdure, 25 %ig
Salzsidure, jede Konz.
Salzdle, gesdttigt

Schwefel

Schwefelsiure, 10 %ig
Schweflige Sdure

Seewasser

Silbernitrat

Siliconol

Stédrke

Sulfate

Talg

Tridthanolamin

Trinkwasser

Waschmittel, synth.

Weinsdure

Zinnchlorid

Zitronensidure

Zuckersirup



